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Outils de fraisage
Informations générales

Les outils pour enlévement de matiere PFERD sont fabriqués dans le respect des exigences les plus (e )
élevées en matiere de qualité. La vaste gamme de produits offre la solution d'outillage la plus

adaptée a chaque application. Une qualité optimale, des durées de vie élevées et une performance [ ]
d'enléevement de matiére exceptionnelle assurent un usinage économique des matériaux les plus l

divers et d'excellents résultats. La qualité des outils PFERD est certifiée 1ISO 9001. i
Tous les outils

et plus d’infos :
\__O J www.pferd.com

Conseil technique a la clientele

Nos conseillers commerciaux et experts techniques se tiennent a votre disposition, y compris sur
site, pour toutes les questions relatives a I'optimisation de vos travaux d'enlévement de matiére.
Avec vous, PFERD élabore des solutions techniques d'application pour I'usinage des matériaux les
plus divers. N'hésitez pas a nous consulter.

Emballage et présentation soignés

Les emballages PFERD assurent une protection optimale des outils. Toutes les fraises limes et les
foréts trépan en carbure sont livrés emballés individuellement dans une mallette en plastique robuste.
Les scies cloche HSS sont livrées dans un carton. Tous les emballages peuvent étre présentés sur le
PFERDTOOL-CENTER. L'étiquette d'emballage contient des informations techniques, la désigna-
tion et le code EAN.

PFERDTOOL-CENTER

Le présentoir PFERDTOOL-CENTER offre toutes les informations nécessaires pour choisir I'outil le
mieux adapté. Une vitrine verrouillable est disponible pour les fraises limes.

Pour toute question, n'hésitez pas a consulter votre conseiller commercial PFERD.

1w

PFERDVALUE - Votre valeur ajoutée avec PFERD

Les résultats obtenus par les laboratoires d'essai PFERD ainsi que les tests de produits des orga- Vous trouverez
nismes indépendants le prouvent : Les outils PFERD vous offrent une valeur ajoutée mesurable. des informations
supplémentaires sur | o M- 0= S

ce sujet dans notre

Découvrez PFERDERGONOMICS et PFERDEFFICIENCY :

brochure : g
%&Q— AWO— O— é)— % @] « PFERDVALUE - Piﬁ_ﬁ%
VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving Votre valeur ajoutée % Votre leur outée v PRERD E

avec PFERD ». L
Dans le cadre de PFERDERGONOMICS, PFERD Dans le cadre de PFERDEFFICIENCY, PFERD (%] ©]
vous propose des outils optimisés en termes propose des solutions novatrices et perfor- S |
d’ergonomie ainsi que des machines motrices mantes ainsi que des machines motrices -
contribuant a I'amélioration de la sécurité et présentant une excellente valeur ajoutée ;
du confort de travail et, par conséquent, a la économique.

protection de la santé.
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Outils de fraisage
L'outil idéal en un clin d'ceil

Application

Ebavurage,
chanfreinage,
fraisage pour
préparation
avant rechar-
gement,
arasage des
cordons de
soudure,
travail des
contours,
paracheve-
ment

Fraisage,
travail des
contours

Rognage,
détourage,
réalisation
d'ouvertures

Applications spéciales

Application

Groupe de matériaux

Acier,
acier moulé

Acier
inoxydable
(INOX)

Métaux non
ferreux

Fonte

Matieres
plastiques,
autres
matériaux

Usinage des arétes

Problemes de ruptures de dents

Réalisation d'ouvertures arrondies

Aciers jusqu’a
1200 N/mm?
(< 38 HRC)

Aciers trempés,
traités d'une dureté
supérieure

a 1200 N/mm?

(> 38 HRC)

Aciers résistants a
la corrosion et aux
acides

Métaux non ferreux
tendres

Métaux non ferreux
durs

Matieres
réfractaires

Fonte grise,
fonte blanche

Aciers de construction,
aciers au carbone,
aciers a outils,

aciers non alliés,

aciers de cémentation,
aciers moulés,

aciers traités

Aciers a outils,
aciers traités,
aciers alliés,
aciers moulés

Aciers inoxydables
austénitiques et ferritiques

Alliages d'aluminium

Laiton, cuivre, zinc

Bronze, titane/alliages
de titane, alliages
d'aluminium durs (forte
teneur en Si)

Alliages a base de nickel
et de cobalt (construction
de motopropulseurs et de
turbines)

Fonte a graphite lamellaire
EN-GIL (GG), fonte
nodulaire/fonte a graphite
sphéroidal EN-GJS (GGG),
fonte malléable a cceur
blanc EN-GIMW (GTW),
fonte malléable a cceur
noir EN-GJMB (GTS)

Matiéres thermoplastiques, matiéres plastiques
renforcées de fibres (PRFV/PRFC)
teneur en fibres < 40 %,

Matiéres thermoplastiques,
matiéres plastiques renforcées de fibres
(PRFV/PRFC) teneur en fibres > 40 %

Application haute performance

Application

Ebauche
Finition
Ebauche
Finition
Ebauche
Finition
Ebauche
Finition
Ebauche

Finition

Ebauche

Finition

Ebauche

Finition

Ebauche

Finition

Ebauche

Fraise limes en carbure pour usinage des arétes
Systéme a chanfreiner EDGE FINISH

Usinage de soudures bout a bout et de

soudures d'angle, usinage des arétes/

chanfreinage avec la meuleuse d'angle

Foréts trépan HM

High Speed Disc ALUMASTER

Fraise limes en carbure, dentures TOUGH, TOUGH-S

Page
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118

102
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MICRO
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MICRO
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Application universelle
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Fraises limes carbure
Informations générales

PFERD

S

Fraises sur tiges longues

Les fraises limes carbure sur tiges longues conviennent parfaitement aux applications dans les
endroits difficiles d'accés. PFERD dispose de prolongateur de tige en stock (adapté aux différents
groupes de produits).

Les versions a tige longue sont disponibles avec les dentures 3 PLUS, STEEL, Z5 et TOUGH. Toutes
les tiges longues peuvent étre raccourcies individuellement. D'autres versions peuvent étre fabri-
quées spécialement sur demande.

Revétements HICOAT

PFERD propose des fraises limes carbure a revétement HICOAT pour les applications particulie-
rement exigeantes. Le revétement de protection contre I'usure permet |'évacuation efficace des
copeaux grace a des propriétés de glissement améliorées et rallonge la durée de vie des outils.
Deux revétements sont disponibles. Le revétement HICOAT HC-FEP spécialement adapté aux
matériaux en fer et en acier. Le revétement HICOAT HC-NFE qui convient de préférence aux
alliages d'aluminium a copeaux continus et encrassants ainsi qu’aux métaux non ferreux. Pour
plus d'informations, se reporter aux pages 12 et 50.

Fabrication sur mesure

Si notre gamme compléte de produits ne devait pas suffire pour répondre a vos besoins, nous
fabriquons sur demande des outils de fraisage adaptés a vos exigences. Nos conseillers commer-
ciaux et experts du service technique se tiennent a votre disposition pour vous aider a analyser
vos besoins. Dans ce cadre, nous tenons compte de vos exigences et de vos souhaits ainsi que des
dessins cotés en ce qui concerne les dentures, du diamétre de tige, des longueurs spéciales, des
formes spéciales et des revétements. Pour plus d'informations sur le traitement des fabrications
sur mesure de PFERD, se reporter a la page 100. Vous y trouverez également des informations
relatives aux fraises sur tiges en carbure.

Utilisation sur robot

Les outils de fraisage PFERD peuvent étre utilisés sur des robots. Le choix de I'outil qui convient le
mieux a votre application dépend des conditions d'utilisation.

Nos conseillers commerciaux et experts du service technique sont a votre disposition pour vous
aider a choisir I'outil optimal.

Réaffatage

PFERD propose le réaffitage des fraises sur tiges en carbure a partir d’une quantité réafftable mi-
nimum de 25 unités. Les fraises limes HSS et les fraises limes en carbure de 3 mm de diamétre de
tige ne sont pas réaff(tées pour des raisons économiques. Nos spécialistes en fabrication décident
au cas par cas de I'opportunité, sur le plan économique et technique, de réaliser un réaff(tage.
Les dentures suivantes sont réaffitables (ne s'applique qu’aux diametres de tiges de 6 et 8 mm) :

Denture 1 Denture 4 ALU TOUGH-S
Denture 3 Denture 5 TITANIUM MICRO
Denture 3 PLUS INOX TOUGH

Les versions a tige longue et HICOAT sont également réaffitables. N'hésitez pas a nous consulter.

PRATIQUES PFERD

Les PRATIQUES PFERD contiennent des informations utiles sur les caractéristiques des matériaux
ainsi que des conseils et astuces pour utiliser les outils PFERD selon les supports usinés.
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PFERD

%E\’; Fraises limes carbure
Formes de fraises limes

avec pointe de cen-
Forme cylindrique avec denture en bout avec aréte de coupe trage et de percage avec denture en bout

ca wml da L

ZYAS ZYA BS ZYA ZBS ZYA STS
avec denture droite Forme cylindrique a
en bout Forme sphérique bout arrondi Forme flamme Forme ogive
ZYA FSTS KUD WRC B SPG
Forme conique a Forme conique a  Forme ogive a bout Fraise conique
bout arrondi bout pointu arrondi Forme de goutte d'angle
KEL SKM RBF TRE WKN
Forme conique Forme conique
avec denture en bout Forme disque pointue 90° EDGE 45° pointue 60°
WKNS KSK EDGE
Fraise limes a arron-
EDGE 30° Fraises limes a rayon dir EDGE R3,0
KSJ EDGE V EDGE

Consignes de commande

Lors de la commande, précisez le code EAN ou Explication de la désignation

la désignation, la denture et le diameétre de tige. O Forme. ” IW : ——
P @ Uniquement de forme ZY avec denture en bout. :
Exemple de commande : fraise limes en © o de la fraise limes x longueur de denture ‘
carbure d, x I, [mm]. I ‘
EAN 4007220045176 0y de tlge d, [mm].
ZoYAéQQZSgBePLUS © Denture (rajouter denture souhaitée si
plusieurs sont disponibles).
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PFERD

Fraises limes carbure
Dentures PFERD universelles

Denture 1 Enlévement de matiéere sur les métaux Denture 4 Enlevement de matiére sur I'acier inoxy-
(C selon DIN 8033) non ferreux, I'acier et la fonte. (MX selon DIN 8033) dable (INOX), I'acier et les matériaux

Enlevement de matiére important. réfractaires tels que les alliages a base de
nickel ou de cobalt.

|

_— Enlévement de matiére important avec
copeaux courts.
Bonne qualité de surface.

Denture 3 Enlévement de matiére sur I'acier, la

(MY selon DIN 8033) fonte, I'acier inoxydable (INOX), les Denture 5 Usinage fin de I'acier, la fonte, I'acier

alliages a base de nickel et les alliages de ) ! >
g 9 (F selon DIN 8033) inoxydable (INOX) et des matériaux

—_— g titane sfractaires tel les alliages & base d
%— Enlévement de matiére important. = = réfractaires teis que les alllages a base de
- t_— nickel ou de cobalt.

" —
Bonne qualite de surface. %&xf— Bonne qualité de surface.

Denture 3 PLUS Similaire a la denture 3, mais denture
(MX selon DIN 8033) croisée.

Enlévement de matiere sur |'acier, la
fonte, I'acier inoxydable (INOX), les
alliages a base de nickel et les alliages de
titane.

Enlevement de matiére important.
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PFERD

N

Denture ALLROUND

SSS SN

7

Performance d'enlevement de matiere
élevée sur les principaux matériaux tels
que l'acier, I'acier moulé, I'acier inoxy-
dable (INOX), les métaux non ferreux et
la fonte.

Similaire a la denture 3 PLUS avec une
performance d'enlévement de matiére
nettement plus élevée.

Denture STEEL

A/
f
f
1,
Y
L
T
iy

Performance d'enlevement de matiére
extrémement élevée sur |'acier et I'acier
moulé.

Fraisage silencieux.

Réduction des vibrations et du bruit.

Performance d'enlevement de matiére
extrémement élevée sur tous les aciers
austénitiques résistants a la corrosion et
aux acides, I'acier inoxydable (INOX) et les
alliages de titane tendres.

Nette réduction des vibrations et du bruit.

Denture ALU

NN

Performance d'enlevement de matiére
élevée sur I'aluminium et les alliages
d'aluminium, les métaux non ferreux et
les matieres plastiques.

Fraisage silencieux.

Denture NON-FERROUS

Performance d'enlevement de matiére
¢élevée sur les métaux non ferreux, le
laiton, le cuivre, les matieres plastiques
et les matiéres plastiques renforcées de
fibres.

Utilisation universelle.

Denture CAST
- e

NS

< =" |
S,

7
1

ﬁ

Performance d'enlevement de matiére
extrémement élevée sur la fonte.
Fraisage silencieux.

Réduction des vibrations et du bruit.

Denture TITANIUM

- -mh.ﬁl

Excellente performance d'enlévement de
matiére et durée de vie sur alliages de
titane durs.

Agressivité sensiblement augmentée,
grands copeaux, excellente évacuation
des copeaux.

Réduction des vibrations et du bruit.

Denture EDGE

Réalisation de formes angulaires précises
avec des chanfreins de 30° ou 45° ou
encore un rayon défini de 3,0 mm.
Sécurité et confort d'utilisation.

Denture PLAST

Rognage et détourage de thermodur-
cissables renforcés de fibres de verre et
de carbone moins durs (PRFV et PRFC ;
teneur en fibres < 40 %) et de thermo-
plastiques renforcés de fibres.

Réduction de la délamination et de I'effi-
lochage grace a la denture droite.
Parfaitement adaptée pour une utilisation
sur machine ou robot.

Réduction des vibrations et du bruit.

Fraises limes carbure
Dentures PFERD haute performance

Denture FVK

PP TT T —
e

Rognage et détourage de thermodurcis-
sables renforcés de fibres de verre et de
carbone durs (également PRFV et PRFC ;
teneur en fibres > 40 %).

Similaire a la denture FVK.
Fraisage silencieux.

Performance d'enléevement de matiére
élevée sur la fonte, I'acier < 54 HRC.
Trés haute résistance aux chocs.
Utilisation possible avec une zone de
contact de la circonférence importante
>1/3 et sous des contraintes de chocs et
de secousses.

Denture TOUGH-S

Performance d'enlevement de matiére
élevée sur la fonte, I'acier < 54 HRC.
Similaire a la denture TOUGH mais avec
un fraisage plus silencieux et des copeaux
plus courts.

Trés haute résistance aux chocs.
Utilisation possible avec une zone de
contact de la circonférence importante
>1/3 et sous des contraintes de chocs et
de secousses.

Denture MICRO

Bonne capacité d'enlevement sur presque
tous les matériaux < 68 HRC.

Grande qualité de surface.

Réduction des vibrations et du bruit.

Revétements HICOAT

En principe, toutes les fraises limes en
carbure PFERD sont également livrables
avec des revétements HICOAT.

Propriétés de glissement améliorées.
Evacuation efficace des copeaux.
Contraintes thermiques plus faibles.
Durée de vie élevée.

Utilisation également possible dans la
plage supérieure de coupe contrairement
aux fraises limes sans revétement.

Fabrication sur mesure
¢ ome ——

Si notre gamme compléte de produits ne devait pas suffire pour
répondre a vos besoins, PFERD fabrique sur demande des fraises limes
de qualité PFERD spécialement adaptées a votre application.

Pour plus d'informations sur les fabrications sur mesure de PFERD,

se reporter a la page 100.
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Fraises limes carbure

Applications recommandées et erreurs d’application K

Recommandations d‘utilisation :

L'optimisation de la vitesse et de la puissance de la machine motrice (transmission pneumatique,
électrique, flexible) conditionne I'utilisation économique des fraises limes en carbure.

PFERD

Consignes de sécurité :

= Porter une protection oculaire !

de vitesse de rotation/coupe recommandées.
En cas d'enlévement de copeaux peu important (ébavurage, chanfrei-

nage, usinage léger des surfaces), il est possible d'augmenter, voire de
doubler la vitesse (exception : fraises limes carbure sur tige longue).

Dans la mesure du possible, utilisez les outils avec des entrainements
puissants avec broche a palier élastique pour éviter les vibrations.

Pour une utilisation économique des fraises limes partir d'un diametre
de tige de 6 mm, une puissance motrice de 300 a 500 watts est
nécessaire dans la plage supérieure de vitesse de rotation/coupe.

Porter une protection auditive !

= recommandées, notamment pour
les fraises limes longue !

Le port de gants de protection
_ est recommandé. Utilisez les deux

Respecter les vitesses de rotation
Appliquez de préférence des vitesses élevées comprises dans les plages 4

= mains pour manier la machine

La surface de contact entre la fraise lime et la piéce a usiner ne doit
pas étre supérieure a 1/3 de la circonférence totale. Dans le cas
contraire, le fraisage devient bruyant et peut entrainer des rupture

Utilisez exclusivement des systemes de serrage/entrainements motrice.
fonctionnant sans jeu ; les chocs et les vibrations provoquent |'usure
prématurée des outils.

de dent. Si ce cas de figure ne peut étre évité, nous recommandons

1/3 de la circonférence
totale.

I'emploi des dentures TOUGH et TOUGH-S.

En général, les fraises limes sont utilisées par mouvements d'avance
parallele ou pendulaires. Guidez I'outil en avance paralléle rapidement
au-dessus de la piéce a usiner pour obtenir des surfaces fines.

Avance parallele =
surface fine

Eviter les erreurs d’application

Figure Conséquences
d’une erreur
d'application

= d'usinage.

- 1 La fraise limes
g @ﬂ s'encrasse en cours
—

Solution

Utilisez la denture adaptée au
matériau a usiner. Utilisez des
outils a revétement HICOAT
ou de I'huile a rectifier.

Une coloration
importante apparait
au niveau de la
partie intermédiaire
entre la zone den-
tée et la tige.*

ey La zone dentée se
@ E détache de la tige.

Respectez les vitesses de ro-
tation recommandées et/ou
réduisez la pression d'appui
ainsi que la zone de contact
de la circonférence.

Ceci provoque
une projection
d'étincelles.

Réduisez la vitesse de
rotation ainsi que la pression
d'appui et veillez a ce que

la zone de contact de la
circonférence ne soit pas
supérieure a 1/3 de la circon-
férence de la fraise limes.

Apparition d'éclate-
ments dans la zone
dentée.

Rupture de la tige.

=

Evitez les contraintes de
chocs en cours d'utilisation.

Utilisez exclusivement des
entralnements sans jeu et
des systémes de serrage en
parfait état. Les remplacer
si besoin est.

Figure Conséquences Solution
d’une erreur
d’application

La longueur de Ne choisissez pas une lon-

prise est incorrecte. gueur de prise de la fraise
limes trop petite.
Principe : longueur de
prise minimale égale a 2/3
de la longueur de tige (ne
s'applique pas aux fraises
sur tiges longues).

awr————===Pliage de la tige Respectez les vitesses de
des fraises sur tiges rotation recommandées et
longues. les consignes de sécurité

relatives aux fraises sur
tiges longues.

Apparition de N'utilisez par les fraises
phénomenes dus a limes au-dela de leur durée
|"usure tels que de vie. Employez une nou-
fonctionnement velle fraise limes.

"irrégulier et fortes
vibrations, ainsi que
projection d'étin-
celles inhabituelle.

* En raison de la performance d'enlévement de matiere extrémement
¢élevée des fraises limes en carbure pour applications haute perfor-
mance, leur coloration en bleu est quasiment inévitable.

Toutefois, cela ne présente aucun risque pour la sécurité.
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PFERD

K Fraises limes carbure
Versions a tige longue

Les fraises limes carbure sur tige longue conviennent tout particulierement a I'usinage écono- Consignes de sécurité :

mique de piéces situées dans des endroits de petites dimensions et difficiles d'accés. Les versions a ) . o ) )

tige longue sont disponibles avec les dentures 3 PLUS, la denture 5 STEEL et TOUGH. Ne conviennent pas a une utilisation stationnaire
sur robot ou machine. Risque de pliure et de

Si nécessaire, les fraises en carbure sur tige longue peuvent étre raccourcies. rupture. Utiliser exclusivement des systémes de

Les fraises limes en carbure portant la désignation GL 75 mm sont fabriquées en carbure mono- serrage/entrainements fonctionnant sans jeu.

bloc et ne peuvent donc étre raccourcies qu'avec des outils diamant.
GL = Longueur totale (carbure monobloc)

" . . Respecter les vitesses de rotation
SL = Longueur de tige (tige longue acier) P v I

recommandées !

Consigne de sécurité — Vitesse de rotation [tr/min] maximale pour fraises sur tige longue.

Pour les travaux effectués avec des tiges longues, il est indispensable de mettre la piece Pour déterminer la vitesse de rotation [tr/min]
en contact avec I'outil avant la mise en marche de I’'entrainement, voire de l'introduire conseillée, procédez comme suit :

dans la piéce a usiner (_altAesage, ralr:nurg). Enl principe, Ig contact avec la piece en cours @ Sélectionner le diamétre de fraise sur tige
de fonctionnement doit &tre assuré. Sinon, il existe un risque de pliure et donc de rupture souhaité

dg la frfalse sur tige, d ou un risque plus élevé d acc_ldent. Sile contact cc‘)nt_lnu entre | czut|l et la @ Consulter la partie droite du tableau des
piéce n'est pas assuré en fonctionnement, les © vitesses de rotation a vide indiquées dans le vitesses de rotation pour déterminer la
tableau ne doivent pas étre dépassées. vitesse de rotation [tr/min] maximale en
Pour des raisons de sécurité, les vitesses de rotation maximales @ en contact avec la piéce doivent contact avec la piece

étre réduites aux vitesses indiquées dans le tableau par rapport aux vitesses de rotation recom-
mandées pour les fraises limes carbure avec des longueurs de tige standard.

ﬁxem?'le : bure, SL 150 © Vitesse O Vitesse
dra|se '”;ePC&;SUfev mm, de rotation [tr/min] maximale a de rotation [tr/min] maximale
gedn(;ﬂljarefraise Iir;1e I 1) vide sans contact avec la piéce en contact avec la piece
Usinage grossier des aciers o de la fraise Longueur de tige [mm]
jusqu’a 1 200 N/mmz. sur tige [mm] 75 150 75 150
Viteslse d_(? rot.a;cig(r)lont\a/ximale en contact 3 10 000 - 31 000 =
avec la piéce : r/min 6 6000 8 000 15 000 15 000
8 - 6 000 - 11 000
10 - 4000 = 9000
12 - 3000 - 7 000

Prolongateurs de tiges

En cas de travaux d'usinage ponctuels, les prolongateurs pour broches d‘entrainement constituent
une alternative économique aux fabrications spéciales de fraises a tige longue.
Pour plus d'informations, se reporter a la page 25.
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Fraises limes carbure universelles

Pour I'ébauche et la finition

Les fraises limes carbure universelles conviennent pour I'ébauche et la finition sur les matériaux
industriels les plus courants. Elles offrent une bonne performance d’enlévement de matiére et

peuvent étre employées sur plusieurs matériaux.

Avantages :

Bon enlévement de matiére grace a |'adap-
tation optimale du carbure, de la géométrie,
de la denture et, si présent, du revétement.
Longue durée de vie.

La concentricité précise permet un travail
sans a-coup exempt de marques de vibration
et une moindre usure de la machine motrice.
Grande qualité de surface.

Matériaux pouvant étre usinés :

Acier, acier moulé
Acier inoxydable (INOX)
Métaux non ferreux
Fonte

Applications :

Fraisage

Egalisation

Ebavurage

Réalisation d'ouvertures
Usinage des surfaces

Usinage des cordons de soudure

Recommandations d‘utilisation :

Dans la mesure du possible, utilisez les
outils avec des entrainements puissants avec
broche a montage élastique pour éviter les
vibrations.

Pour une utilisation économique des fraises
limes, travaillez sur la plage de vitesse de
rotation/vitesse de coupe supérieure.
Recommandations électriques pour les
machines motrices :

- @ de tige 3 mm : 75 a 300 watts

- @ de tige 6 mm : a partir de 300 watts
Respectez les vitesses de rotation
conseillées.

Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible
Meuleuse droite

Robot

Machine-outil

PFERDVALUE :

PFERDEFFICIENCY recommande les fraises
limes a denture HICOAT pour un travail
sans fatigue et économe en ressources avec
d’excellents résultats en un temps réduit.

w | O

Waste Saving TimeSaving

PFERD

Denture 1
(C selon DIN 8033)

Enlevement de matiére sur les métaux non
ferreux, I'acier et la fonte.
Enlevement de matiére important.

Denture 4
(MX selon DIN 8033)

Enlévement de matiére sur I'acier inoxydable
(INOX), I'acier et les matériaux réfractaires
tels que les alliages a base de nickel ou de
cobalt.

Enlévement de matiére important avec
copeaux courts.

Bonne qualité de surface.

Denture 3
(MY selon DIN 8033)

Enlevement de matiére sur la fonte, I'acier,
I'acier inoxydable (INOX), les alliages a base
de nickel et les alliages de titane.
Enlevement de matiére important.

Bonne qualité de surface.

Denture 5
(F selon DIN 8033)

Usinage fin de la fonte, I'acier, I'acier inoxy-
dable (INOX) et des matériaux réfractaires
tels que les alliages a base de nickel ou de
cobalt.

Bonne qualité de surface.

Denture 3 PLUS
(MX selon DIN 8033)

Similaire a la denture 3, mais denture croisée.
Enlévement de matiere sur la fonte, I'acier,
I'acier inoxydable (INOX), les alliages a base
de nickel et les alliages de titane.
Enlévement de matiére important.

Revétement HICOAT HC-FEP pour
matériaux en fer et en acier

Extrémement dur et résistant a I'usure.
Evacuation efficace des copeaux grace a des
propriétés de glissement améliorées.
Résistance tres élevée aux chocs thermiques.
Durée de vie élevée.

Utilisation également possible dans la plage
supérieure de coupe contrairement aux
fraises limes sans revétement.
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Fraises limes carbure universelles
Pour |"ébauche et |a finition

Vitesse de rotation [tr/min] conseillée

Veuillez procéder comme suit pour déterminer
la vitesse de coupe [m/min] conseillée :

Veuillez procéder comme suit pour déterminer
la vitesse de rotation [tr/min] conseillée :

@ Sélectionner le diamétre de fraise limes
souhaité.

@ La vitesse de coupe et le diamétre de la
fraise limes indiquent la vitesse de rotation
conseillée.

@ Sélectionner le groupe de matériaux &
usiner.

@ Affecter I'application.

© Choisir la denture.

@ Déterminer la vitesse de coupe.

t s ' '-.
i r —

O Groupe de matériaux @ Application © Denture O Vitesse de coupe
Aciers Aciers de construction, aciers au ) ! 600-900 m/m!n
jusqu’a carbone, aciers & outils, aciers non Ebauche 3 PLUS 450-600 m/min
1200 N/mm?2 alliés, aciers de cémentation, aciers HICOAT HC-FEP 450-750 m/min
(< 38 HRC) moulés, aciers traités o .

A Finition 5 450-600 m/min

acier moulé  Aciers trempés, 3 E ¢ 550350

ités d' 5 PLU 50-350 m/min
traites, d une . Aciers a outils, aciers traités, Ebauche
dureté supérieure a . o . " 4
B aciers alliés, aciers moulés :
1200 N/mm HICOAT HC-FEP 250-450 m/min
& S L) Finition 5 350-450 m/min
1 250-450 m/min

Acier Aciers résistants _— o ‘ 3 g

: . . Aciers inoxydables austénitiques et Ebauche 250-350 m/min

inoxydable a la corrosion ferritiques 3 PLUS

(INOX) et aux acides q 4 250-450 m/min

Finition 5 350-450 m/min
’ ; Alliages d'aluminium Ebauche 1 600-900 m/min
t'\élszji:;( non Terreux Laiton. cuivre. Zinc Ebauche 1 600-900 m/min
' ! Finition 3 450-600 m/min
i : : 3 .
Métaux Métaux non ferreux Brpnze, tlFane/gII]ages de titane, Epuhe 250-350 m/min
alliages d'aluminium durs 4
non ferreux durs . L .
(forte teneur en Si) Finition 5 350-450 m/min
i ‘ i 3 PLUS
. ) . Alliages a Ibase de nickel et de cobalt  gp. he 250-450 m/min
Matieres réfractaires (construction de motopropulseurs et 4
de turbines) Finition 5 350-600 m/min
Fonte a graphite lamellaire Ebauch 1 600-900 m/min
EN-GIL (GG), fonte nodulaire/fonte auche 3 PLUS 450-600 m/min
r Fonte grise, a graphite sphéroidal EN-GJS (GGG),
onte a 5
fonte blanche fonte malléable a coeur blanc L ;
EN-GJMW (GTW), fonte malléable a  Finition 3 450-600 m/min
cceur noir EN-GJMB (GTS)
Exemple : ) 0O Vitesses de coupe [m/min]
Fraise lime en carbure,
denture 3 PLUS, o delafraise 250 350 450 600 750 9200
@ de la fraise limes 12 mm. limes [mm] Vitesses de rotation [tr/min]
Usinage 9r°,55i$r2%ec)5 \mm? 1,5 53 000 74 000 95 000 127 000 159 000 191 000
aciers jusqu’a mm2.
Vitesse de coupe : 450-600 m/min 2 40 000 56 000 72 000 95 000 119 000 143 000
Vitesse de rotation : 12 000-16 000 tr/min 3 27 000 37 000 48 000 64 000 80000 95 000
4 20 000 28 000 36 000 48 000 60 000 72 000
6 13 000 19 000 24 000 32 000 40 000 48 000
8 10 000 14 000 18 000 24 000 30 000 36 000
10 8 000 11 000 14 000 19 000 24 000 29 000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 20 000 24 000
16 5000 7 000 9 000 12 000 15 000 18 000
20 4 000 6 000 7 000 10 000 12 000 14 000
25 3000 4 000 6 000 8 000 10 000 11 000

Consigne de sécurité :

Veuillez respecter les vitesses de rotation réduites pour les versions a tige longue.
Vous les trouverez a la page 11.
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Fraises limes carbure universelles
Pour |"ébauche et la finition

Forme cylindrique ZYA sans denture en bout
Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033.

——
\ L ! GL = Longueur totale (carbure monobloc)
. SL = Longueur de tige (tige longue acier)
S g Consignes de sécurité :

o La vitesse de rotation admissible
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la
page 11.

PFERDVALUE :
Revétement HICOAT :
Consignes de commande : @
Compléter la désignation en indiquant la WasteSaving  Timesaving
denture souhaitée.
d, 1 d, L Denture @ Désignation
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS

R S
"_-_-.

EAN 4007220

3PLUS HCFEP

o de tige 3 mm
2 10 3 40 - - 233771 - 233788 233795 1 ZYA 0210/37Z ...
3 13 3 43 - - 233801 - 402627 233818 1 ZYA 0313/37Z ...
6 7 3 37 - - 233825 - - 233832 1 ZYA 0607/3 Z ...
13 3 43 - - 233849 - - 233856 1 ZYA 0613/3Z ...
o de tige longue 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779699 - - 779644 1 ZYA 0313/3Z...GL 75
6 13 3 88 - = 779606 - - 779583 1 ZYA 0613/3Z...SL 75
o de tige 6 mm
4 13 6 55 - - 045435 - 045459 045466 1 ZYA 0413/6 Z ...
6 16 6 55 - 045473 045480 835548 045503 045510 1 ZYA 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - 045534 045541 - 045565 045572 1 ZYA 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - - 045596 - 045626 045640 1 ZYA1013/6 Z ...
20 6 60 045862 045855 045879 - 045916 045930 1 ZYA 1020/6 Z ...
25 6 65 - - 045978 - 046012 - 1 ZYA 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045671 045657 045695 835555 045732 045756 1 ZYA 1225/6 Z ...
16 25 6 65 - 045787 045800 - 045848 - 1 ZYA 1625/6 7 ...
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
6 16 6 172 - = 090114 - - - 1 ZYA 0616/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 617632 - - - 1 ZYA 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 = = 090121 = = = 1 ZYA 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 617649 - - - 1 ZYA 1225/6 Z ... SL 150
o de tige 8 mm
12 25 8 65 = = 045701 = - - 1 ZYA 1225/8 7 ...
16 25 8 65 - - 045817 - - - 1 ZYA 1625/8 Z ...

- A

-
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rx Fraises limes carbure universelles
Pour I'ébauche et la finition

Forme cylindrique ZYAS avec denture en bout % dI» T
1 wi ! 7
Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033 en périphérie et en bout. ‘ | ‘
2
I

1 1

GL = Longueur totale (carbure monobloc)

Consignes de commande : sensen — — —
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

Consignes de sécurité :
La vitesse de rotation admissible
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la

page 11.
d, 1 d, 1 Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3 PLUS 4 5
——— i:‘;.‘..—-;;-'—-| :_t,'.'tit'&i. - =y
EAN 4007220
o de tige 3 mm
2 10 3 40 - 049471 049457 049464 1 ZYAS 0210/3 Z ...
3 13 3 43 - 049501 072394 049488 1 ZYAS 0313/3 Z ...
6 7 3 37 - 049532 - 049518 1 ZYAS 0607/3 Z ...
13 3 43 - 049563 402634 049549 1 ZYAS 0613/3 Z ...
o de tige longue 3 mm, GL 75 mm
3 13 3 75 = 779705 = 779712 1 ZYAS 0313/3Z ... GL 75
o de tige 6 mm
4 13 6 55 - 044926 044940 044957 1 ZYAS 0413/6 Z ...
6 16 6 55 044964 044971 044995 045008 1 ZYAS 0616/6 Z ...
8 20 6 60 045015 045022 045046 045053 1 ZYAS 0820/6 Z ...
10 13 6 53 - 045084 - - 1 ZYAS 1013/6 Z ...
20 6 60 045299 045305 045336 045350 1 ZYAS 1020/6 Z ...
25 6 65 - 045374 045404 - 1 ZYAS 1025/6 Z ...
12 25 6 65 045145 045176 045213 045237 1 ZYAS 1225/6 Z ...
16 25 6 65 045244 045251 045275 045282 1 ZYAS 1625/6 Z ...

o de tige 8 mm
12 25 8 65 - 045183 - - 1 ZYAS 1225/8 7 ...




PFERD

Fraises limes carbure universelles
Pour |"ébauche et la finition

3 Form héri KUD
o €& T, orme sphérique KU
] Fraise sur tige sphérique selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033.
2
\ L \ GL = Longueur totale (carbure monobloc)
N SL = Longueur de tige (tige longue acier)
i&’ Consignes de sécurité :

' La vitesse de rotation admissible
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la
page 11.

PFERDVALUE :
Revétement HICOAT :
Consignes de commande : @]
Compléter la désignation en indiquant la WasteSaving  Timesaving
denture souhaitée.
d, 1 d, L, Denture @ Désignation
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS

3PLUS  HC-FEP

S - 4

EAN 4007220
o de tige 3 mm
1,5 1 3 B8 - - 955444 - - 955451 1 KUD 01,51/3 Z ...
2 1,5 3 33 - - 955468 - - 955475 1 KUD 021,5/37 ...
3 2 3 33 - - 049778 - 392058 049761 1 KUD 0302/3 Z ...
4 3 3 34 - - 049792 - 394915 049785 1 KUD 0403/3Z ...
6 5 3 35 - - 049815 - 393192 049808 1 KUD 0605/3 Z ...
o de tige longue 3 mm, SL/GL 75 mm
3 2 3 75 - - 780060 - - 780053 1 KUD 0302/3Z ... GL 75
6 5 3 80 - - 780039 - - 780022 1 KUD 0605/3 Z ... SL 75
o de tige 6 mm
4 3 6 45 - - 046791 - - 046807 1 KUD 0403/6 Z ...
6 5 6 45 046814 046838 046821 835586 046845 046852 1 KUD 0605/6 Z ...
8 7 6 47 046876 046890 046883 - 046906 046913 1 KUD 0807/6 Z ...
10 9 6 49 046944 046937 046951 835593 046975 046982 1 KUD 1009/6 Z ...
12 10 6 51 - 047002 047033 835609 047071 047088 1 KUD 1210/6 Z ...
16 14 6 54 047125 - 047132 - 047170 047187 1 KUD 1614/6 Z ...
20 18 6 58 - 047194 047224 - - - 1 KUD 2018/6 Z ...
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
6 5 6 155 - - 090237 - - - 1 KUD 0605/6 Z ... SL 150
8 7 6 157 - - 617687 - - - 1 KUD 0807/6 Z ... SL 150
10 9 6 159 - - 090244 - - - 1 KUD 1009/6 Z ... SL 150
12 10 6 160 = @ 617694 = o o 1 KUD 1210/6 Z ... SL 150
o de tige 8 mm
12 10 8 51 = = 047040 = - - 1 KUD 1210/8 Z ...
16 14 8 54 - - 047149 - - - 1 KUD 1614/8 Z ...
20 18 8 58 - - 047231 - - - 1 KUD 2018/8 7 ...
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Fraises limes carbure universelles
Pour I'ébauche et la finition

Forme cylindrique a bout arrondi WRC

Fraise sur tige cylindrique a bout arrondi selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033. Combinai-
son de géométries cylindriques et sphériques.

GL
SL

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la

denture souhaitée.

d1 I2
[mm] [mm]

o de tige 3 mm

2 10
3 13
6 13
o de tige longue 3
3 13
6 13
o de tige 6 mm
4 13
6 16
8 20
10 20
25
12 25
16 25
o de tige longue 6
6 16
8 20
10 20
12 25
o de tige 8 mm
10 20
12 25
16 25

dz I1
[mm] [mm]
3 40
B 43
3 43
mm, SL/GL 75 mm
3 75
3 88
6 55
6 55
6 60
6 60
6 65
6 65
6 65
mm, SL 150 mm
6 172
6 170
6 170
6 175
8 60
8 65
8 65

= Longueur totale (carbure monobloc)
= Longueur de tige (tige longue acier)

Consignes de sécurité :
La vitesse de rotation admissible
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la
page 11.

PFERDVALUE :
Revétement HICOAT :

w || ©

Waste Saving TimeSaving

Denture
3 PLUS
HC-FEP

3 3PS

._1 —_

EAN 4007220

= = 049631 = 395837

= = 049662 = 393161

= = 049693 = 393178

= = 779767 = =

= = 779743 = =

= = 046173 = 046197
046227 046210 046234 835562 046258
046296 046289 046302 = 046326
046371 046357 046388 = 046425

= 046708 046715 = 046746
046487 046463 046500 835579 046548
046623 046609 046630 = 046678

= = 090336 = =

= = 617656 = =

= = 090343 = =

- - 617663 = =

= = 046395 = =

- - 046517 = 046555

= = 046647 = =

§- =
e
m—————

&—

049624
049648
049679

779750
779729

046265
046333
046449

046562

RN JEENY RN

Désignation

WRC 0210/3 7 ...
WRC 0313/3 7 ...
WRC 0613/3 7 ...

WRC 0313/3Z
WRC 0613/3 Z

WRC 0413/6 Z ...
WRC 0616/6 Z ...
WRC 0820/6 Z ...
WRC 1020/6 Z ...
WRC 1025/6 7 ...
WRC 1225/6 7 ...
WRC 1625/6 7 ...

WRC 0616/6 Z ...
WRC 0820/6 7 ...
WRC 1020/6 Z ...
WRC 1225/6 7 ...

WRC 1020/8 7 ...
WRC 1225/8 7 ...
WRC 1625/8 7 ...

Catalogue

GL75
SL75

SL 150
SL 150
SL 150
SL 150
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Fraises limes carbure universelles
Pour |"ébauche et la finition

d / _i-r. = _‘h&%_ Tq, Forme flamme B
; | Fraise sur tige en forme flamme selon ISO 7755/8 avec denture selon DIN 8033.
2
h ! SL = Longueur de tige (tige longue acier)

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

Consignes de sécurité :
La vitesse de rotation admissible
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la

page 11.
d, 1 d, 1 r Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3 3 PLUS 5
== o=
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 7 3 37 0,8 = 955482 049570 1 B0307/37 ...
6 13 3 43 1.0 = 955499 049594 1 B0613/37 ...
o de tige 6 mm
8 20 6 60 1,5 046050 046067 = 1 B 0820/6 7 ...
10 25 6 65 1.7 = 955505 = 1 B 1025/6 7 ...
12 30 6 70 2,1 046098 046111 = 1 B 1230/6 Z ...
16 35 6 75 2,6 = 046142 = 1 B 1635/6 7 ...
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,5 = 617755 = 1 B 0820/6 Z ... SL 150
10 25 6 175 1.7 = 090480 = 1 B 1025/6 Z ... SL 150

12 30 6 180 2,1 = 617779 = 1 B 1230/6 Z ... SL 150
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Fraises limes carbure universelles
Pour |"ébauche et |a finition

Forme ogive pointue SPG P T,
Fraise sur tige de forme ogive pointu selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033, pointe aplatie. Pu—p— ‘
2
GL = Longueur totale (carbure monobloc) I !
SL = Longueur de tige (tige longue acier)
ot B
Consignes de sécurité : = — - -
La vitesse de rotation admissible h
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la
page 11.
PFERDVALUE :

Revétement HICOAT :

Consignes de commande : @

Compléter la désignation en indiquant la Wastesaving  TimeSaving
denture souhaitée.

d, 1 d, I, Denture Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
13 3PLUS HCEEP 4
== == B o
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 7 3 37 - - 049921 - 470626 049907 1 SPG 0307/3 Z ...
13 3 43 - - 049952 - 393208 049938 1 SPG 0313/3Z ...
6 13 3 43 - - 049983 - 393215 049969 1 SPG 0613/3 Z ...
o de tige longue 3 mm, SL/GL 75 mm
3 13 3 75 - - 779972 - - 779965 1 SPG 0313/3Z ... GL 75
6 13 3 88 - - 779828 - - 779811 1 SPG 0613/3Z ... SL 75
o de tige 6 mm
6 18 6 55 047934 047927 047941 835630 047965 047972 1 SPG 0618/6 Z ...
8 20 6 60 - - 955512 - - 955543 1 SPG 0820/6 Z ...
10 20 6 60 048016 047996 048023 = 048061 048085 1 SPG 1020/6 Z ...
12 25 6 65 048139 048115 048146 835654 048184 048207 1 SPG 1225/6 Z ...
30 6 70 048368 048344 048382 - 048429 048443 1 SPG 1230/6 Z ...
16 30 6 70 048252 048238 048276 - 048313 - 1 SPG 1630/6 Z ...
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 - - 090497 - - - 1 SPG 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 - - 955611 - - - 1 SPG 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 - - 090640 - - - 1 SPG 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 - - 955628 - - - 1 SPG 1225/6 Z ... SL 150
o de tige 8 mm
10 20 8 60 - - 048030 - - - 1 SPG 1020/8 Z ...
12 25 8 65 - - 048153 - - - 1 SPG 1225/8 7 ...
16 30 8 70 048269 - 048283 - - - 1 SPG 1630/8 Z ...

Catalogue|  Page
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Fraises limes carbure universelles
Pour I'ébauche et la finition

Forme conique a bout arrondi KEL

PFERD

S

Fraise sur tige conique a bout arrondi selon DIN 8032 et denture selon DIN 8033.

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

d, 1 d, L a r Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 1 4 5
e . -.. pqﬁw
gﬂ
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 - - 955581 955604 - 1 KEL 0820/6 Z ...
10 20 6 60 14° 2,9 - 048467 048481 048504 - 1 KEL 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 - 048528 048559 048597 - 1 KEL 1225/6 7 ...
30 6 70 14° 2,6 048627 048603 048634 048672 048689 1 KEL 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 - - 048719 048733 - 1 KEL 1630/6 Z ...
o de tige 8 mm
12 25 8 65 14° 3,3 - - 048566 - - 1 KEL 1225/8 7 ...
30 8 70 14° 2,6 - - 048641 - - 1 KEL 1230/8 Z ...
d:ﬁ&i’ﬂz Forme conique a bout pointu SKM
Pa—p— ‘ Fraise sur tige conique a bout pointu selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033, pointe aplatie.
‘ Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.
d, 1 d, I, o Denture @ Désignation
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] 3 PLUS 5
S Trtovy 1,*.11:11“
g E = F
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 7 3 37 21° - - 049839 - 049822 1 SKM 0307/3 Z ...
11 3 41 14° - - 049853 451816 049846 1 SKM 0311/3 Z ...
6 13 3 43 25° - - 049877 - 049860 1 SKM 0613/3 Z ...
o de tige 6 mm
6 18 6 55 18° 047286 047279 047293 047316 047323 1 SKM 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° - 047330 047354 047378 047385 1 SKM 1020/6 Z ...
12 25 6 65 26° 047415 047392 047422 047460 047477 1 SKM 1225/6 7 ...
o de tige 8 mm
12 25 8 65 26° - - 047439 - - 1 SKM 1225/8 7 ...
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Fraises limes carbure universelles
Pour |"ébauche et |a finition

Forme ogive a bout arrondi RBF

Fraise sur tige de forme ogive a bout arrondi selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033.

GL = Longueur totale (carbure monobloc)
SL = Longueur de tige (tige longue acier)

Consignes de sécurité :

La vitesse de rotation admissible
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la

page 11.

PFERDVALUE :
Revétement HICOAT :

Consignes de commande : @

Compléter la désignation en indiquant la WasteSaving  Timesaving
denture souhaitée.

d, 1 d, L r Denture @ Désignation
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] 3 PLUS
_ 3PLUS HCFEP 4 5

EAN 4007220
o de tige 3 mm

3 7 3 37 0,75 - - 049891 - - 049884 1 RBF 0307/3Z ...
13 3 43 0,75 - - 955550 - - 955567 1 RBF 0313/3Z ...
6 13 3 43 1,5 - - 050019 - 400722 049990 1 RBF 0613/3Z ...
o de tige longue 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 0,75 - - 780015 - - 780008 1 RBF 0307/3Z ... GL 75
6 13 3 88 1,5 - - 779996 - - 779989 1 RBF 0613/3Z ... SL 75
o de tige 6 mm
6 18 6 55 1,5 - 047590 047606 835616 047620 047637 1 RBF 0618/6 Z ...
8 20 6 60 1,2 - 047644 047651 - 047675 - 1 RBF 0820/6 Z ...
10 20 6 60 2,5 - 047682 047705 - 047729 047736 1 RBF 1020/6 Z ...
12 25 6 65 2,5 047774 047750 047781 835623 047828 047835 1 RBF 1225/6 Z ...
16 30 6 70 3,6 - 047859 047873 - 047910 - 1 RBF 1630/6 Z ...
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
6 18 6 172 1,5 - - 090657 - - - 1 RBF 0618/6 Z ... SL 150
8 20 6 170 1,2 - - 617731 - - - 1 RBF 0820/6 Z ... SL 150
10 20 6 170 2,5 - - 090756 - - - 1 RBF 1020/6 Z ... SL 150
12 25 6 175 2,5 - - 617748 - - - 1 RBF 1225/6 Z ... SL 150
o de tige 8 mm
12 25 8 65 2,5 - - 047798 - - - 1 RBF 1225/8 Z ...
16 30 8 70 3,6 - - 047880 - - - 1 RBF 1630/8 Z ...

2 |
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Fraises limes carbure universelles tK
Pour I'ébauche et la finition

@rr——@dz Forme goutte TRE

Fraise sur tige en forme goutte selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033.

1 ! GL = Longueur totale (carbure monobloc), SL = Longueur de tige (tige longue acier)

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

Consignes de sécurité :
La vitesse de rotation admissible
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la

page 11.
d, L d, I, r Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 13 3 p|_U§ ““:4' ~ 5
=——F F F |
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 7 3 37 1,2 - - 049754 - 049747 1 TRE 0307/3 Z ...
6 10 3 40 2,8 - - 050040 - 050026 1 TRE 0610/3 Z ...
o de tige longue 3 mm, SL/GL 75 mm
3 7 3 75 1,2 - - 779804 - 779798 1 TRE 0307/3 72 ... GL 75
6 10 3 85 2,8 - - 779781 - 779774 1 TRE 0610/3Z ... SL 75
o de tige 6 mm
6 10 6 50 2,8 - - 048771 - 048801 1 TRE 0610/6 Z ...
8 13 6 53 3,7 - - 048894 048917 048924 1 TRE 0813/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 - - 048832 048856 - 1 TRE 1016/6 Z ...
12 20 6 60 5,0 048955 048931 048962 049006 049020 1 TRE 1220/6 Z ...
16 25 6 65 6,5 049075 - 049099 049136 - 1 TRE 1625/6 Z ...
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
6 10 6 160 2,8 - - 090817 - - 1 TRE 0610/6 Z ... SL 150
8 13 6 163 3,7 - - 617700 - - 1 TRE 0813/6 Z ... SL 150
10 16 6 166 4,0 - - 090824 - - 1 TRE 1016/6 Z ... SL 150
12 20 6 170 5,0 - - 617724 - - 1 TRE 1220/6 Z ... SL 150
o de tige 8 mm
12 20 8 60 5,0 - - 048979 - - 1 TRE 1220/8 Z ...
16 25 8 65 6,5 - - 049105 - - 1 TRE 1625/8 Z ...
X Forme disque N
Fraise sur tige en forme de disque, denture en périphérie 90° symétrique, pointue en bout. Cette
dl Idz forme est bien appropriée a la fabrication et a I'usinage de rainures prismatiques.
il Y
1 1
d, 1 d, I, a Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
S
EAN 4007220
o de tige 8 mm
25 3 8 43 90° 048740 1 N 2503/8 Z3
6 8 46 90° 048757 1 N 2506/8 Z3
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1—\? Assortiments de fraises limes carbure universelle
Pour I'ébauche et la finition

Assortiment 1500 dentures 3 PLUS et 5

L'assortiment 1500 dentures 3 PLUS et 5 comprend 22 fraises limes en carbure dans les formes
et dimensions les plus courantes pour applications générales. La mallette en plastique incassable
protege les outils contre les dommages et les salissures.

Contenu :

22 fraises sur tige en carbure,

tige @ 6 mm, denture 3 PLUS

1 piéce de chaque :

ZYAS 0616/6 Z3 PLUS ~ KUD 0807/6 Z3 PLUS WRC 1225/6 Z3 PLUS  SKM 0618/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS  KUD 1210/6 Z3 PLUS SPG 0618/6 Z3 PLUS SKM 1020/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 Z3 PLUS  KUD 1614/6 Z3 PLUS SPG 1020/6 Z3 PLUS

KUD 0605/6 Z3 PLUS ~ WRC 0616/6 Z3 PLUS SPG 1225/6 Z3 PLUS

tige @ 3 mm, denture 5
1 piéce de chaque :

ZYAS 0210/3 Z5 WRC 0210/3 Z5 SPG 0307/3 Z5 TRE 0307/3 Z5
ZYAS 0313/3 Z5 WRC 0313/3 Z5 RBF 0307/3 Z5 WKN 0307/3 Z5
Denture @ Désignation
_3PLUS,5

EAN 4007220
o de tige 3 et 6 mm
055885 1 1500 Z3 PLUS/Z5

Assortiment 1501 denture 5 =1

L'assortiment 1501 denture 5 comprend 15 fraises limes en carbure dans les formes et dimensions
les plus courantes pour applications générales. La mallette en plastique incassable protege les
outils contre les dommages et les salissures.

Contenu :

15 fraises sur tige en carbure,
tige @ 3 mm, denture 5

1 piéce de chaque :

ZYAS 0210/3 Z5 B 0307/3 75 SPG 0307/3 75 TRE 0307/3 Z5
ZYAS 0313/3 Z5 KUD 0403/3 Z5 SKM 0613/3 Z5 TRE 0610/3 Z5
ZYAS 0607/3 Z5 WRC 0210/3 Z5 RBF 0307/3 Z5 WKNS 0307/3 Z5
ZYAS 0613/3 Z5 WRC 0313/3 Z5 RBF 0613/3 Z5

Denture @ Désignation
5
EAN 4007220

o de tige 3 mm
055892 1 1501 25

N
- N i
. ‘J
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Assortiments de fraises limes carbure universelle

Pour I'ébauche et la finition

Denture
3 PLUS

EAN 4007220
o de tige 6 mm
801017

PFERD

Assortiment 1506 denture 3 PLUS

L'assortiment 1506 dentures 3 PLUS comprend 5 fraises limes en carbure dans les formes et
dimensions les plus courantes pour applications a I'atelier.

La mallette en plastique incassable protége les outils contre les dommages et les salissures.
La fixation des fraises par la tige facilite la sélection et le prélevement des outils.

Cing autres emplacements libres sont disponibles pour un garnissage personnalisé.

Contenu :

5 fraises sur tige en carbure,
tige @ 6 mm, denture 3 PLUS
1 piéce de chaque :

ZYA 0616/6 Z3 PLUS

KUD 0605/6 Z3 PLUS

WRC 0616/6 Z3 PLUS

SPG 0618/6 Z3 PLUS

RBF 0618/6 Z3 PLUS

Désignation

1 1506 Z3 PLUS

Denture
3 PLUS

EAN 4007220
o de tige 6 mm
801338

Page

Catalogue
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Assortiment 1512 denture 3 PLUS

L'assortiment 1512 dentures 3 PLUS comprend 5 fraises limes carbure dans les formes et dimen-
sions les plus courantes pour applications a I'atelier.

La mallette en plastique incassable protége les outils contre les dommages et les salissures.

La fixation des fraises par la tige facilite la sélection et le prélevement des outils.

Cing autres emplacements libres sont disponibles pour un garnissage personnalisé.

Contenu :

5 fraises sur tige en carbure,
tige @ 6 mm, denture 3 PLUS
1 piéce de chaque :

ZYA 1225/6 Z3 PLUS

KUD 1210/6 Z3 PLUS

WRC 1225/6 Z3 PLUS

SPG 1225/6 Z3 PLUS

RBF 1225/6 Z3 PLUS

Désignation

=

1 1512 73 PLUS
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K Fraises limes carbure universelles
Prolongateurs de tiges

Les prolongateurs de tiges servent a rallonger les fraises limes (g de tige 3, 6 et 8 mm). Ils per-
mettent un meulage dans les zones difficiles d'accés. Les prolongateurs de tiges se montent dans
la pince de serrage de la machine motrice (entrainement pneumatique/électrique) ou dans le
porte-outil de la transmission flexible. Pour les travaux d'usinage ponctuels, les prolongateurs de
tiges constituent une alternative économique aux fabrications sur mesure de fraises a tige longue.

Consignes de sécurité :

Pour des raisons de sécurité, il est interdit
d'utiliser des prolongateurs pour broches

d'entrainement avec des fraises a tige
longue.

Des consignes de sécurité plus détaillées
figurent dans la section de catalogue 9.

_ Respecter les
~ consignes de sécurité !

)

Pour obtenir des informations
détaillées et les références de
commande des prolongateurs
pour broches d'entrainement,
se reporter au catalogue 9.

Prolongateur SPV 150-3 S6 | 10 ¥

pour diameétre de tige de 3 mm 1,5( 6

EAN 4007220185308 o g t
150

Prolongateur SPV 150-6 S8
pour diamétre de tige de 6 mm

EAN 4007220185315

’

5
,v-—-—, -
IIL
S

-1

Prolongateur SPV 150-8 S8
pour diameétre de tige de 8 mm

EAN 4007220184400

150

~

-
L‘ <

144
Prolongateur SPV 100-6 S8 2 | i
pour diamétre de tige de 6 mm 12 g
EAN 4007220185261 T ks
30

L 129 N
Prolongateur SPV 100-6 SPG 6 ! Ty
EAN 4007220656051 WT

| 120 |
Prolongateur SPV 75-6 S8 R Hn n
pour diamétre de tige de 6 mm 12 _ 3
EAN 4007220185278 T 4—4T

~
104

Prolongateur SPV 75-6 SPG 6 p Iy

pour diameétre de tige de 6 mm

~
'L

M10x 0,75
EAN 4007220333143 T
5t
Prolongateur SPV 50-3 S8 N 78 l
pour diamétre de tige de 3 mm 55 wz
EAN 4007220185254 T = T

w
o

2 |25



Fraises limes carbure hautes performances

Denture ALLROUND pour une utilisation polyvalente

Avec la denture ALLROUND innovante, PFERD a développé des fraises limes exceptionnelles pour
une utilisation polyvalente sur les matériaux les plus courants tels que I'acier et acier moulé,
acier inoxydable (INOX), métaux non ferreux et fonte. La denture ALLROUND présente tous les
avantages de la denture 3 PLUS, mais la dépasse cependant de 30 % en termes de performance
d’enlévement de matiére sur I'acier. Elle permet un travail confortable avec vibrations et émis-
sions sonores réduites. Par ailleurs, elle se distingue par des économies de temps notoires et une

rentabilité élevée.

Avantages :

Performance d'enlevement de matiére net-
tement plus élevée qu’'avec des fraises limes
a denture croisée.

Economie de temps et d’argent grace a un
enlévement de matiére trés important sur les
matériaux les plus courants.

Travail confortable permis par des vibrations
et des émissions sonores réduites.

Matériaux pouvant étre usinés :

Acier, acier moulé
Acier inoxydable (INOX)
Métaux non ferreux
Fonte

Caractéristiques de performance pour
des utilisations sur I'acier

A jusqua

3(&,

Performance d’enlévement
de matiére

M Fraises limes a denture croisée classique
M Fraises limes en carbure, denture
ALLROUND

Catalogue

Applications :

Fraisage

Egalisation

Ebavurage

Réalisation d'ouvertures
Usinage des surfaces

Usinage des cordons de soudure

Recommandations d’utilisation :

Dans la mesure du possible, utilisez les
outils avec des entrainements puissants avec
broche a montage élastique pour éviter les
vibrations.

Pour une utilisation économique des fraises
limes, travaillez sur la plage de vitesse de
rotation/vitesse de coupe supérieure.
Recommandations électriques pour les
machines motrices : a partir de 300 watts.
Respectez les vitesses de rotation conseil-
lées.

Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible
Meuleuse droite

Robot

Machine-outil

Consigne de sécurité :

En raison de la performance d’enlevement
de matiere tres élevée, la tige peut présenter
des colorations. Cela n’entraine aucun
risque pour la sécurité.

PFERD

PFERDVALUE :

PFERDERGONOMICS recommande les fraises
limes a denture ALLROUND comme solution
d’outil innovante pour un grand confort de
travail grace a la nette diminution des vibra-
tions et du bruit.

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recommande les fraises
limes a denture ALLROUND pour un travail
sans fatigue et économe en ressources avec
d’excellents résultats en un temps réduit.

7 || W || O] e

Resource Saving

Energy Saving Waste Saving TimeSaving




PFERD

K Fraises limes carbure hautes performances
Denture ALLROUND pour une utilisation polyvalente

Vitesse de rotation [tr/min] conseillée

Veuillez procéder comme suit pour déterminer @ Déterminer la vitesse de coupe. © Sélectionner le diamétre de fraise sur
la vitesse de coupe [m/min] conseillée : tige souhaité.

Veuillez procéder comme suit pour déterminer ) o
© Sélectionner le groupe de matériaux & P P O La vitesse de coupe et le diamétre de la

la vitesse de rotation [tr/min] conseillée :

usiner. fraise 'Iimes indiquent la vitesse de rotation
conseillée.
@ Groupe de matériaux Application Denture @ Vitesse de coupe
Aciers jusqu’a Aciers de construction, aciers au carbone,
1200 N/mm?2 aciers a outils, aciers non alliés, aciers de  Ebauche ALLROUND 450-750 m/min
(< 38 HRC) cémentation, aciers moulés, aciers traités
Acier, Aciers trempés,

acier moulé traités d'une dureté L . "
Aciers a outils, aciers traités,

supérieure a ) . . . Ebauche ALLROUND 250-450 m/min
aciers alliés, aciers moulés
1200 N/mm?
(> 38 HRC)
Acier Aciers résistants — P
inoxydable a la corrosion fAecrlr?{iS Lnec;xydables austenitiques et Ebauche ALLROUND 450-600 m/min
(INOX) et aux acides q
t'\é'igarz;‘ non fermeux | Jiton, cuivre, zinc Ebauche ALLROUND 450-750 m/min
Mét.
noen?‘::reux Métaux non ferreux Bronze, titane/alliages de titane,
durs alliages d'aluminium durs Ebauche ALLROUND 450-600 m/min
(forte teneur en Si)
Fonte a graphite lamellaire EN-GJL
Fonte arise (GG), fonte nodulaire/fonte a graphite
Fonte fonte k?lanc'he sphéroidal EN-GJS (GGG), fonte malléable Ebauche ALLROUND 450-900 m/min
a coeur blanc EN-GJMW (GTW), fonte
malléable a coeur noir EN-GJMB (GTS)
Exemple : P3) O Vitesses de coupe [m/min]
Fraise lime carbure, .
denture ALLROUND, o de la fra|se 250 450 600 750 900
@ de la fraise lime 12 mm. limes [mm] Vitesses de rotation [tr/min]
Usinage 195%505'eNr/desfc'efs 6 13000 24000 32 000 40 000 48 000
jusqu’a mm2.
Vitesse de coupe : 450-750 m/min 8 10 000 18 000 24 000 30 000 36 000
Vitesse de rotation : 12 000-20 000 tr/min 10 8000 14 000 19000 24 000 29 000
12 7 000 12 000 16 000 20 000 24 000
16 5000 9 000 12 000 15 000 18 000

Catalogue| Page
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Fraises limes carbure hautes performances q
Denture ALLROUND pour une utilisation polyvalente

1 [ i b s o - .
{‘K dlgﬁ,ﬁ‘ﬁim‘ﬂz Forme cylindrique ZYAS avec denture en bout
*‘T““*‘“ ‘ Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032 avec denture en périphérie et en bout.
2
‘ ‘ PFERDVALUE :

R =
ANAIIE]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L Denture @ Désignation

SRERE
S

EAN 4007220
o de tige 6 mm

6 16 6 55 092866 1 ZYAS 0616/6 ALLROUND

8 20 6 60 092897 1 ZYAS 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 092903 1 ZYAS 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 092941 1 ZYAS 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 092958 1 ZYAS 1625/6 ALLROUND

T Forme sphérique KUD
2
‘ Fraise sur tige sphérique selon DIN 8032.
l ! PFERDVALUE :
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Enerﬁ/wq ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSaqu
d, 1 d, 1 Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mml A1 ROUND
o
LSS
EAN 4007220
o de tige 6 mm

6 5 6 45 093009 1 KUD 0605/6 ALLROUND

8 7 6 47 093030 1 KUD 0807/6 ALLROUND
10 9 6 49 093108 1 KUD 1009/6 ALLROUND
12 10 6 51 093115 1 KUD 1210/6 ALLROUND
16 14 6 54 093146 1 KUD 1614/6 ALLROUND

Page  Catalogue
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PFERD

N

Forme cylindrique a bout arrondi WRC

Fraises limes carbure hautes performances
Denture ALLROUND pour une utilisation polyvalente

4l i
Fraise sur tige cylindrique a bout arrondi selon DIN 8032. Combinaison de géométries cylindriques *“""‘“l*""‘ Y ‘
et sphériques. 2 | |
1
PFERDVALUE :
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ ResourceSava
d, 1 d, I, Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] A} ROUND
R S, o
EAN 4007220
o de tige 6 mm
6 16 6 55 093153 1 WRC 0616/6 ALLROUND
8 20 6 60 093184 1 WRC 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 093191 1 WRC 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 093221 1 WRC 1225/6 ALLROUND
16 25 6 65 093238 1 WRC 1625/6 ALLROUND
1 IR
Forme flamme B q, /&?\\;ﬁ.ﬁﬂﬂz
Fraise sur tige en forme flamme selon ISO 7755/8. 7 | ‘
PFERDVALUE : h !
Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ Timesaving ‘ Resource Saving
d, 1, d, L r  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  A; 1 ROUND
o s
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 20 6 60 1,5 093269 1 B 0820/6 ALLROUND
10 25 6 65 1,7 093276 1 B 1025/6 ALLROUND
12 30 6 70 2,1 093306 1 B 1230/6 ALLROUND
16 35 6 75 2,6 093313 1 B 1635/6 ALLROUND




Fraises limes carbure hautes performances
Denture ALLROUND pour une utilisation polyvalente

N ———a

—0 |
1 1
d, 1
[mm] [mm]
o de tige 6 mm
6 18
8 20
10 20
12 25
16 30

PFERD

Forme ogive pointue SPG
Fraise sur tige de forme ogive a bout pointu selon DIN 8032, pointe aplatie.

PFERDVALUE :

VibrationfFilter NoisefFilter

raiol

EnergySaving Waste Saving

HapticFilter

® |

TimeSaving

|

ResourceSaving

d, L Denture @ Désignation
[mm] [mml A1 ROUND
R
EAN 4007220
6 55 093344 1 SPG 0618/6 ALLROUND
6 60 093351 1 SPG 0820/6 ALLROUND
6 60 093382 1 SPG 1020/6 ALLROUND
6 65 093399 1 SPG 1225/6 ALLROUND
6 70 093436 1 SPG 1630/6 ALLROUND

d1 I2 d2
[mm] [mm] [mm]
o de tige 6 mm
8 20 6
10 20 6
12 25 6
16 30 6

Page  Catalogue
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Forme conique a bout arrondi KEL
Fraise sur tige de forme conique a bout rond selon DIN 8032.

PFERDVALUE :

VibrationFilter NoisefFilter

raiul

EnergySaving Waste Saving

HapticFilter

® |

TimeSaving

|

ResourceSaving

I, a r Denture @ Désignation
[mm] [mm] A1 LROUND
g e ]
EAN 4007220
60 16° 1,25 093481 1 KEL 0820/6 ALLROUND
60 14° 2,9 093498 1 KEL 1020/6 ALLROUND
70 14° 3,3 093535 1 KEL 1225/6 ALLROUND
70 14° 4,8 093542 1 KEL 1630/6 ALLROUND




PFERD

r\\:\i Fraises limes carbure hautes performances
Denture ALLROUND pour une utilisation polyvalente

Forme conique a bout pointu SKM d

Fraise sur tige de forme conique pointue selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033, pointe
aplatie.

PFERDVALUE :

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L o Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
—
EAN 4007220

o de tige 6 mm

6 18 6 55 18° 093696 1 SKM 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 22° 093702 1 SKM 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 28° 093719 1 SKM 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 26° 093726 1 SKM 1225/6 ALLROUND

Forme ogive a bout arrondi RBF q W‘E
1 /4 S5 2

Fraise sur tige de forme ogive a bout arrondi selon DIN 8032. ; | ‘
2

PFERDVALUE : h !

Vibrationfilter NoisefFilter HapticFilter

EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(esawnq‘

d, 1 d, I r  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] AL LROUND

—— %
= ;hgé? S

EAN 4007220

o de tige 6 mm

6 18 6 55 1,5 093580 1 RBF 0618/6 ALLROUND
8 20 6 60 1,2 093641 1 RBF 0820/6 ALLROUND
10 20 6 60 2,5 093658 1 RBF 1020/6 ALLROUND
12 25 6 65 2,5 093672 1 RBF 1225/6 ALLROUND
16 30 6 70 3,6 093689 1 RBF 1630/6 ALLROUND

Catalogue| Page
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Fraises limes carbure hautes performances ' tK
Denture ALLROUND pour une utilisation polyvalente

= T, Forme goutte TRE

Fraise sur tige en forme de goutte selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033.

I ‘ PFERDVALUE :

== i -
AlNIE]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

r <7|4>‘

d, 1 d, I r  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mml A1 ROUND

' e e

==
EAN 4007220
o de tige 6 mm

6 10 6 50 2,8 093733 1 TRE 0610/6 ALLROUND
8 13 6 53 3,7 093740 1 TRE 0813/6 ALLROUND
10 16 6 56 4,0 093757 1 TRE 1016/6 ALLROUND
12 20 6 60 50 093764 1 TRE 1220/6 ALLROUND
16 25 6 65 6,5 093771 1 TRE 1625/6 ALLROUND

Assortiment 1412 ALLROUND

L'assortiment 1412 ALLROUND comprend 5 fraises sur tige en carbure dans les formes et les
dimensions les plus courantes pour une utilisation polyvalente sur les matériaux les plus courants
tels qu‘acier et acier moulé, acier inoxydable (INOX), métaux non ferreux et fonte. La mallette en
plastique incassable protége les outils contre les dommages et les salissures.

La fixation des fraises par la tige facilite la sélection et le prélevement des outils.

Cing autres emplacements sont disponibles pour un garnissage personnalisé.

Contenu : PFERDVALUE:
5 fraises sur tige en carbure,
@ de tige 6 mm,

denture ALLROUND Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

1 piéce de chaque: ‘ ‘ » ‘ ‘
ZYAS 1225/6 ALLROUND f s ﬁm o
KUD 1210/6 ALLROUND

WRC 1225/6 ALLROUND

SPG 1225/6 ALLROUND

RBF 1225/6 ALLROUND

Denture @ Désignation
ALLROUND
il ey

ﬁ%"‘

EAN 4007220
o de tige 6 mm

133576 1 1412 ALLROUND
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PFERD

Fraises limes carbure hautes performances
Denture STEEL pour |"acier et |'acier moulé

Avec la denture innovante STEEL, PFERD a mis au point des fraises limes uniques pour |'usinage de
I"acier et de I'acier moulé. Elles se distinguent par une agressivité augmentée associée a un bon
guidage, se traduisant par un travail s(r et précis.

Grace a leur performance d’enlévement de matiere extrémement élevée, les fraises limes a den-
ture STEEL garantissent un gain de temps notable et une grande rentabilité.

S

Avantages : Applications : Consigne de sécurité :
Augmentation de la performance d’enleve- Fraisage En raison de la performance d’enlévement
ment de matiere de pres de 50 % sur I'acier Egalisation de matiere tres élevée, la tige peut présenter
et I'acier moulé par rapport aux fraises limes Ebavurage des colorations. Cela n'entraine aucun
a denture croisée classique. Réalisation d'ouvertures risque pour la sécurité.

Agressivité augmentée, grands copeaux et Usinage des surfaces

excellente évacuation des copeaux grace a Usinage des cordons de soudure PFERDVALUE :

une géométrie innovante de la denture. )

Ménagement de la piéce a usiner grace a Matériaux pouvant étre usinés : PFERDERGONOMICS recommande.les fralse;

des contraintes thermiques nettement plus . limes a denture STEEL comme solution d’outil

faibles. Acier innovante pour un grand confort de travail
Acier moulé grace a la nette diminution des vibrations et

du bruit.

o Recommandations d‘utilisation :
Caractéristiques de performance pour . - x\\;ﬂ ] M ] é) ]
des utilisations sur Iacier et I'acier moulé Dans la mesure du possible, utilisez les

outils avec des entrainements puissants avec Vibrationfilter - Noise filter HapticFilter

b.rg’d;.e a montage élastique pour éviter les PFERDEFFICIENCY recommande les fraises
vibrations. limes a denture STEEL pour un travail sans

Pour une utilisation économi frai : . .

Ii%uesutrgvitilleszatsﬁr Igcolaoe dqeu\?itiize geses fatigue et économe en ressources avec d'excel-
e plage e lents résultats en un temps réduit.

rotation/vitesse de coupe supérieure.

Recommandations électriques pour les % @

machines motrices : a partir de 300 watts. 0 “ﬂd
Respectez les vitesses de rotation conseil- EnergySaving  WasteSaving  TimeSaving Resource Saving
lées.

A jusqua
50 %

Pour de plus amples informations
sur d'autres outils PFERD et
conseils d'utilisation pour
I'usinage de I'acier, consultez le
document PRATIQUES

Performance d’enlévement
de matiéere

Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible

Fraises limes a denture croisée classique Meuleuse droite

M Fraises limes en carbure, denture STEEL

Robot « Outillage PFERD pour I'usinage
Machine-outil de I'acier de construction ».
Vitesse de rotation [tr/min] conseillée Consigne de sécurité :
Veuillez procéder comme suit pour déterminer @ Sélectionner le diamétre de fraise limes Veuillez respecter les vitesses de
la vitesse de rotation [tr/min] conseillée : souhaité. rotation réduites pour les fraises
© Déterminer la vitesse de coupe a I'aide du © La vitesse de coupe et le diamétre de la limes longue. Vous les trouverez a
tableau. fraise limes indiquent la vitesse de rotation la page 11.
conseillée.
Groupe de matériaux Application  Denture @ Vitesse de coupe
Aciers Aciers de construction, aciers au carbone,
jusgu’a 1 200 N/mm?2 aciers a outils, aciers non alliés, aciers de
Acier (< 38 HRC) cémentation, aciers moulés, aciers traités , :
L & Ebauche STEEL 450-750 m/min
acIerMOUE  Adiers trempés, Aciers a outils, aciers traités
traités d'une dureté supérieure - e o o
31 200 N/mm2 (> 38 HRC) aciers alliés, aciers moulés
Exgmple : o © Vitesses de coupe [m/min]
Fraise lime carbure,
denture STEEL, o de la fraise limes 450 750
@ de la fraise lime 12 mm. [mm] Vitesses de rotation [tr/min]
xi'ttesse d: COU:) et': 45?;;580'2/;;%00 tr/mi 6 24,000 40000
itesse de rotation : r/min 8 18 000 30000
10 14 000 24000
12 12 000 20 000
16 9 000 15 000
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PFERD

Fraises limes carbure hautes performances %K
Denture STEEL pour |"'acier et |'acier moulé

Forme cylindrique ZYA sans denture en bout
Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032.

PFERDVALUE :

RIS B
AaE]

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, L d, L Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

o de tige 6 mm

6 16 6 55 937198 24 000-40 000 1 ZYA 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937211 18 000-30 000 1 ZYA 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937235 14 000-24 000 1 ZYA 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937242 12 000-20 000 1 ZYA 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002360 9 000-15 000 1 ZYA 1625/6 STEEL
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PFERD

t“\\"\’é Fraises limes carbure hautes performances
Denture STEEL pour |"acier et |'acier moulé

Forme cylindrique ZYAS avec denture en bout * dlﬁr—_@d
. . o ] , 1 P 10,
Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032. Forme ZYAS avec denture en périphérie et en bout. f" | —
= i i i I : | |
SL Longueur de tige (tige longue acier) 1

Consignes de sécurité :

Les vitesses de rotation des ver- = 5
sions a longue tige sont calculées

pour une utilisation impliquant
un contact avec la piece. Des
consignes de sécurité plus détail-
lées figurent a la page 11.

PFERDVALUE :

A = S
$ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

1 2 2 1
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

.ii“\

EAN 4007220

d | d | Denture Tr/min @ Désignation

o de tige 6 mm

6 16 6 55 937259 24 000-40 000 1 ZYAS 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937266 18 000-30 000 1 ZYAS 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937310 14 000-24 000 1 ZYAS 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937341 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/6 STEEL
16 25 6 65 002889 9 000-15 000 1 ZYAS 1625/6 STEEL
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 091173 11 000 1 ZYAS 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 091289 9 000 1 ZYAS 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 091982 7 000 1 ZYAS 1225/6 STEEL SL 150

o e, 2 | 35
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PFERD

Fraises limes carbure hautes performances q
Denture STEEL pour |"'acier et |'acier moulé

X Forme sphérique KUD
¢ E=——— phera
I# ‘ Fraise sur tige sphérique selon DIN 8032.
2
\ L \ SL = Longueur de tige (tige longue acier)

Consignes de sécurité :

Les vitesses de rotation des ver-
sions a longue tige sont calculées
pour une utilisation impliquant

un contact avec la piece. Des
consignes de sécurité plus détail-
|ées figurent a la page 11.

PFERDVALUE :

SRILEIE B
Al

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

&
i

2 2 1
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

-ﬁw

EAN 4007220

d | d | Denture Tr/min @ Désignation

o de tige 6 mm

6 5 6 45 936832 24 000-40 000 1 KUD 0605/6 STEEL
8 7 6 47 936849 18 000-30 000 1 KUD 0807/6 STEEL
10 9 6 49 936863 14 000-24 000 1 KUD 1009/6 STEEL
12 10 6 51 936870 12 000-20 000 1 KUD 1210/6 STEEL
16 14 6 54 003008 9 000-15 000 1 KUD 1614/6 STEEL
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
10 9 6 159 092002 9 000 1 KUD 1009/6 STEEL SL 150
12 10 6 160 087206 7 000 1 KUD 1210/6 STEEL SL 150
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PFERD

K Fraises limes carbure hautes performances
Denture STEEL pour |"acier et |'acier moulé

Forme cylindrique a bout arrondi WRC

Fraise sur tige cylindrique a bout arrondi selon DIN 8032. Combinaison de géométries cylindriques
et sphériques.

SL = Longueur de tige (tige longue acier)

Consignes de sécurité :

Les vitesses de rotation des ver-
sions a longue tige sont calculées
pour une utilisation impliquant

un contact avec la piece. Des
consignes de sécurité plus détail-
lées figurent a la page 11.

PFERDVALUE :

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

# 1 W]| Of el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, 1 Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220

o de tige 6 mm

6 16 6 55 937129 24 000-40 000 1 WRC 0616/6 STEEL
8 20 6 60 937150 18 000-30 000 1 WRC 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937174 14 000-24 000 1 WRC 1020/6 STEEL
12 25 6 65 936696 12 000-20 000 1 WRC 1225/6 STEEL
16 25 6 65 003022 9 000-15 000 1 WRC 1625/6 STEEL
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092309 11 000 1 WRC 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092422 9 000 1 WRC 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092439 7 000 1 WRC 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD

Fraises limes carbure hautes performances tK
Denture STEEL pour |"'acier et |'acier moulé

X T, Forme flamme B

L/ S ‘

I 1 SL = Longueur de tige (tige longue acier)

% Consignes de sécurité :
@, @ Les vitesses de rotation des ver-

Fraise sur tige en forme flamme selon ISO 7755/8.

sions a longue tige sont calculées
pour une utilisation impliquant
un contact avec la piece. Des
consignes de sécurité plus détail-
|ées figurent a la page 11.

PFERDVALUE :

SRILEIE B
Al

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d | d, L, r  Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

-ﬁﬁw
EAN 4007220
o de tige 6 mm

8 20 6 60 1,5 936719 18 000-30 000 1 B 0820/6 STEEL
10 25 6 65 1,7 092590 14 000-24 000 1 B 1025/6 STEEL
12 30 6 70 2,1 936764 12 000-20 000 1 B 1230/6 STEEL
16 35 6 75 2,6 003039 9 000-15 000 1 B 1635/6 STEEL
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
10 25 6 175 1,7 092446 9 000 1 B 1025/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 2,1 092453 7 000 1 B 1230/6 STEEL SL 150

-
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PFERD

N

Fraises limes carbure hautes performances
Denture STEEL pour |"acier et |'acier moulé

Forme ogive pointue SPG d @r__—qrd
1 ———— ] )
<7|24ﬁ
|

Fraise sur tige de forme ogive a bout pointu pointu selon DIN 8032, pointe aplatie. ‘

SL = Longueur de tige (tige longue acier) 1 !

Consignes de sécurité : _ai &

i i @ Les vitesses de rotation des ver- 3

sions a longue tige sont calculées
PFERDVALUE :

pour une utilisation impliquant
un contact avec la piece. Des
consignes de sécurité plus détail-
lées figurent a la page 11.

<=

HapticFilter

|

TimeSaving

NoisefFilter

W |

WasteSaving

VibrationfFilter

a

EnergySaving

|

Resource Saving

d | d |

. 2 b 1 Tr/min
[mm] [mm]

Denture
STEEL
i ~

Désignation
[mm] [mm]

EAN 4007220
o de tige 6 mm

6 18 6 55 936979 24 000-40 000 1 SPG 0618/6 STEEL
8 20 6 60 936993 18 000-30 000 1 SPG 0820/6 STEEL
10 20 6 60 937013 14 000-24 000 1 SPG 1020/6 STEEL
12 25 6 65 937082 12 000-20 000 1 SPG 1225/6 STEEL
16 30 6 70 003046 9 000-15 000 1 SPG 1630/6 STEEL
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092460 11 000 1 SPG 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 092477 9 000 1 SPG 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 092484 7 000 1 SPG 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD

Fraises limes carbure hautes performances
Denture STEEL pour |"acier et |'acier moulé

Forme conique a bout arrondi KEL

Fraise sur tige de forme conique a bout rond selon DIN 8032.

SL = Longueur de tige (tige longue acier)

Consignes de sécurité :

Les vitesses de rotation des ver-
sions a longue tige sont calculées
pour une utilisation impliquant

un contact avec la piece. Des
consignes de sécurité plus détail-
|ées figurent a la page 11.

PFERDVALUE :

— W= &

Vibrationfilter ~ NoiseFilter HapticFilter

g | O]

TimeSaving ResourceSaving

|

Energysoig | Wastesavg
d, 1 d, L o r  Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
o de tige 6 mm
10 20 6 60 14° 2,9 936771 14 000-24 000 1 KEL 1020/6 STEEL
12 30 6 70 14° 2,6 936818 12 000-20 000 1 KEL 1230/6 STEEL
16 30 6 70 14° 4,8 003053 9 000-15 000 1 KEL 1630/6 STEEL
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 14° 2,9 092576 9 000 1 KEL 1020/6 STEEL SL 150
12 30 6 180 14° 2,6 092583 7 000 1 KEL 1230/6 STEEL SL 150

“'mm'"ﬁm‘!ﬂ.m W |
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PFERD

Fraises limes carbure hautes performances
Denture STEEL pour |"acier et |'acier moulé

Forme conique a bout pointu SKM

Fraise sur tige de forme conique pointue selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033, pointe

aplatie.
SL = Longueur de tige (tige longue acier)
Consignes de sécurité : -
Les vitesses de rotation des ver-
sions a longue tige sont calculées
pour une utilisation impliquant
un contact avec la piece. Des
consignes de sécurité plus détail-
lées figurent a la page 11.
PFERDVALUE :
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ Time Saving ‘ Resourcesaumq‘
. 1 d, I, a Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
LS

EAN 4007220
o de tige 6 mm

6 18 6 55 18° 092736 24 000-40 000 1 SKM 0618/6 STEEL
8 20 6 60 22° 092774 18 000-30 000 1 SKM 0820/6 STEEL
10 20 6 60 28° 092781 14 000-24 000 1 SKM 1020/6 STEEL
12 25 6 65 26° 092859 12 000-20 000 1 SKM 1225/6 STEEL
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 28° 092545 9 000 1 SKM 1020/6 STEEL SL 150

12 25 6 175 26° 092569 7 000 1 SKM 1225/6 STEEL SL 150




PFERD

Fraises limes carbure hautes performances
Denture STEEL pour |"'acier et |'acier moulé

d ..ﬁ_é&ﬁ,—__lﬂz Forme ogive a bout arrondi RBF

Fraise sur tige de forme ogive a bout arrondi selon DIN 8032.

f IZ——{-
l 1 SL = Longueur de tige (tige longue acier)
*"é‘ﬁ“ Consignes de sécurité :

\{\‘&J— — — Les vitesses de rotation des ver-
sions a longue tige sont calculées
pour une utilisation impliquant
un contact avec la piece. Des
consignes de sécurité plus détail-
|ées figurent a la page 11.

PFERDVALUE :
VibrationFilter NoisefFilter Haptich\l?{
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resource Sav rvq‘
d, 1 d, L, r  Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL

N
EAN 4007220
o de tige 6 mm

6 18 6 55 1,5 936887 24 000-40 000 1 RBF 0618/6 STEEL
8 20 6 60 1,2 936900 18 000-30 000 1 RBF 0820/6 STEEL
10 20 6 60 2,5 936924 14 000-24 000 1 RBF 1020/6 STEEL
12 25 6 65 2,5 936931 12 000-20 000 1 RBF 1225/6 STEEL
16 30 6 70 3,6 003060 9 000-15 000 1 RBF 1630/6 STEEL
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 1,2 092491 11 000 1 RBF 0820/6 STEEL SL 150
10 20 6 170 2,5 092507 9 000 1 RBF 1020/6 STEEL SL 150
12 25 6 175 2,5 092514 7 000 1 RBF 1225/6 STEEL SL 150
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PFERD

K Fraises limes carbure hautes performances
Denture STEEL pour |"acier et |'acier moulé

Forme goutte TRE K /*"'*m—l
g d, /Q‘%‘\%’:E
Fraise sur tige en forme de goutte selon ISO 7755/8. : <;| pmll ‘
2
SL = Longueur de tige (tige longue acier) I !
Consignes de sécurité : Pty
Les vitesses de rotation des ver- @ —
sions a longue tige sont calculées '
pour une utilisation impliquant
un contact avec la piece. Des
consignes de sécurité plus détail-
lées figurent a la page 11.
PFERDVALUE :
VibrationfFilter NoisefFilter Hapticwler_{
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourceSava
d, 1 d, L r  Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 13 6 53 3,7 092637 18 000-30 000 1 TRE 0813/6 STEEL
10 16 6 56 4,0 092644 14 000-24 000 1 TRE 1016/6 STEEL
12 20 6 60 5,0 092682 12 000-20 000 1 TRE 1220/6 STEEL
16 25 6 65 6,5 092729 9 000-15 000 1 TRE 1625/6 STEEL
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm
10 16 6 160 4,0 092521 9 000 1 TRE 1016/6 STEEL SL 150
12 20 6 170 5,0 092538 7 000 1 TRE 1220/6 STEEL SL 150
Assortiment 1812 STEEL
L'assortiment 1812 STEEL comprend 5 fraises sur tige en carbure dans les formes et les dimensions
les plus courantes pour le travail de I'acier et I'acier moulé. La mallette en plastique incassable
protege les outils contre les dommages et les salissures.
La fixation des fraises par la tige facilite la sélection et le prélévement des outils.
Cing autres emplacements sont disponibles pour un garnissage personnalisé.
Contenu : PFERDVALUE :
5 fraises sur tige en carbure,
g de tige 6 mm, —\ i :
dentu]’e STEEL \IlbraZFwEr Nous‘T@\Tv’ Hap M
1 piéce de chaque : ‘ ‘ J ‘ ‘ ‘
ZYA 1225/6 STEEL Energyswig | Wasteswg | Tmesang | Resourcesowg
KUD 1210/6 STEEL
WRC 1225/6 STEEL
SPG 1225/6 STEEL
RBF 1225/6 STEEL
Denture @ Désignation
STEEL
-ﬁ*\'
EAN 4007220
o de tige 6 mm
004357 1 1812 STEEL
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Fraises limes carbure hautes performances

Denture INOX pour I'acier inoxydable (INOX)

Avec la denture INOX, PFERD a mis au point des fraises limes innovantes pour |'usinage de |'acier
inoxydable (INOX). La denture INOX se distingue par une performance d’enlévement de matiére
exceptionnelle sur tous les aciers austénitiques résistants a la corrosion et aux acides. Elle se
distingue également par une nette diminution des vibrations par rapport aux dentures croisées

classiques.

Avantages :

Performance d’enlevement de matiere et
durée de vie exceptionnelles grace a la
géométrie innovante de cette denture.
Grande qualité des surfaces grace a la
formation optimale de copeaux.

Pas de traces d'oxydation sur le matériau
grace au faible dégagement de chaleur.

Matériaux pouvant étre usinés :

Acier inoxydable (INOX)
Alliages de titane tendres
(résistance a la traction <500 N/mm?2)

Caractéristiques de performance pour des
utilisations sur I'acier inoxydable (INOX)

jusqu'‘a
100 %

Performance d’enléve-
ment de matiére

M Fraises limes a denture croisée classique
M Fraises limes en carbure, denture INOX

Applications :

Fraisage

Egalisation

Ebavurage

Réalisation d'ouvertures
Usinage des surfaces

Usinage des cordons de soudure

Recommandations d’utilisation :

Dans la mesure du possible, utilisez les
outils avec des entrainements puissants avec
broche a montage élastique pour éviter les
vibrations.

Pour une utilisation économique des fraises
limes, travaillez sur la plage de vitesse de
rotation/vitesse de coupe supérieure.
Recommandations électriques pour les
machines motrices :

- g de tige 3 mm : 75 a 300 watts

- @ de tige 6 mm : a partir de 300 watts
Respectez les vitesses de rotation conseillées.

Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible
Meuleuse droite

Robot

Machine-outil

Consigne de sécurité :

En raison de la performance d’enlévement
de matiere trés élevée, la tige peut présenter
des colorations. Cela n'entraine aucun
risque pour la sécurité.

PFERDVALUE :

PFERDERGONOMICS recommande les fraises
limes a denture INOX comme solution d’outil
innovante pour un grand confort de travail
grace a la nette diminution des vibrations et
du bruit.

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recommande les fraises
limes a denture INOX pour un travail sans
fatigue et économe en ressources avec d'excel-
lents résultats en un temps réduit.

7 || W || © ]| e

Energy Saving Waste Saving

TimeSaving Resource Saving

Vitesse de rotation [tr/min] conseillée

Veuillez procéder comme suit pour déterminer

la vitesse de rotation [tr/min] conseillée :

@ Sélectionner le groupe de matériaux a
usiner.

@ Déterminer la vitesse de coupe a I'aide du
tableau.

@ Groupe de matériaux

Acier inoxydable
(INOX)

Métaux non ferreux Métaux non ferreux

aux acides

Exemple :

Fraise lime en carbure,

denture INOX,

@ de la fraise lime 12 mm.

Usinage grossier de I'acier inoxydable (INOX).
Vitesse de coupe : 450-600 m/min

Vitesse de rotation : 12 000-16 000 tr/min

Aciers résistants a la corrosion et

® Sélectionner le diamétre de fraise limes

souhaité.

O L3 vitesse de coupe et le diamétre de la

fraise limes indiquent la vitesse de rotation
conseillée.

Pour de plus amples
informations sur d'autres
outils PFERD et de nombreux
conseils d'utilisation tres
utiles pour I'usinage de |'acier
inoxydable (INOX), consultez
le document PRATIQUES

« QOutils PFERD pour I'usinage
de I"acier inoxydable (INOX) ».

Application Denture @ Vitesse de coupe
AdCH noTEEsks Ebauche INOX 450-600 m/min
austénitiques et ferritiques
Titane/alliages de titane Ebauche INOX 250-450 m/min
3) O Vitesses de coupe [m/min]
o de la fraise limes 250 450 600
[mm] Vitesses de rotation [tr/min]
3 27 000 48 000 64 000
4 20 000 36 000 48 000
5 16 000 29 000 40 000
6 13 000 24 000 32 000
8 10 000 18 000 24 000
10 8 000 14 000 19 000
12 7 000 12 000 16 000
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PFERD

r\\-\v) Fraises limes carbure hautes performances
Denture INOX pour I'acier inoxydable (INOX)

Forme cylindrique ZYA sans denture en bout 0[@?:%
DRSS -

Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032. ‘ |
2
PFERDVALUE : ‘ 1 !
Sy i 3
'/
~ $ | W | |
Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving
d, 1 d, L, Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 13 3 43 930380 27 000-64 000 1 ZYA 0313/3 INOX
6 13 3 43 930403 13 000-32 000 1 ZYA 0613/3 INOX
o de tige 6 mm
6 16 6 55 900499 13 000-32 000 1 ZYA 0616/6 INOX
8 20 6 60 952245 10 000-24 000 1 ZYA 0820/6 INOX
10 20 6 60 952252 8 000-19 000 1 ZYA 1020/6 INOX
12 25 6 65 900505 7 000-16 000 1 ZYA 1225/6 INOX
Forme cylindrique ZYAS avec denture en bout
yiindria BE—
Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032 avec denture en périphérie et en bout. ‘ S ‘
2
PFERDVALUE : ! l w
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energimg ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ ResourcedemuJ
d, 1 d, 1 Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 13 3 43 034453 27 000-64 000 1 ZYAS 0313/3 INOX
6 13 3 43 034460 13 000-32 000 1 ZYAS 0613/3 INOX
o de tige 6 mm
6 16 6 55 034477 27 000-64 000 1 ZYAS 0616/6 INOX

12 25 6 65 034484 7 000-16 000 1 ZYAS 1225/6 INOX




PFERD

Fraises limes carbure hautes performances q
Denture INOX pour I'acier inoxydable (INOX)

T Forme sphérique KUD

dfgy

1=

w Iy w PFERDVALUE :

= 5 3
Al

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

Fraise sur tige sphérique selon DIN 8032.

d, 1 d, L Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
S8
EAN 4007220

o de tige 3 mm

3 2 3 33 930434 27 000-64 000 1 KUD 0302/3 INOX
4 3 3 34 034439 20 000-48 000 1 KUD 0403/3 INOX
5 4 3 35 034446 16 000-40 000 1 KUD 0504/3 INOX
6 5 3 35 930441 13 000-32 000 1 KUD 0605/3 INOX
o de tige 6 mm
6 5 6 45 900536 13 000-32 000 1 KUD 0605/6 INOX
8 7 6 47 952269 10 000-24 000 1 KUD 0807/6 INOX
10 9 6 49 952276 8 000-19 000 1 KUD 1009/6 INOX
12 10 6 51 900543 7 000-16 000 1 KUD 1210/6 INOX
df&‘\{r———‘ﬂz Forme cylindrique a bout arrondi WRC
PR S ‘ Fraise lsur'tige cylind/riqug é boutlarrqndi selon DIN 8032.
2 l, | Combinaison des géométries cylindrique et sphérique.
PFERDVALUE :
VibrationFilter  NoiseFilter HapticFilter
Enerﬁ/m ‘ Was;@vg ‘ Tim ‘ Resvmg‘
d, 1 d, 1 Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
NS
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 13 3 43 930410 27 000-64 000 1 WRC 0313/3 INOX
6 13 3 43 930427 13 000-32 000 1 WRC 0613/3 INOX
o de tige 6 mm
6 16 6 55 900512 13 000-32 000 1 WRC 0616/6 INOX
8 20 6 60 952283 10 000-24 000 1 WRC 0820/6 INOX
10 20 6 60 952290 8 000-19 000 1 WRC 1020/6 INOX
12 25 6 65 900529 7 000-16 000 1 WRC 1225/6 INOX
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Fraises limes carbure hautes performances
Denture INOX pour I'acier inoxydable (INOX)

Forme flamme B

Fraise sur tige en forme de flamme selon ISO 7755/8.

PFERDVALUE :

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

# 1 W]| O] ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L, r  Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 20 6 60 1,5 952306 10 000-24 000 1 B 0820/6 INOX
10 25 6 65 1,7 952313 8 000-19 000 1 B 1025/6 INOX
12 30 6 70 2,1 930502 7 000-16 000 1 B 1230/6 INOX
Forme ogive pointue SPG d = T
1 - ~ 2
Fraise sur tige en forme d’ogive a bout pointu selon DIN 8032, pointe aplatie. |
2
I, |
PFERDVALUE :

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

41| ®] ed]

EnergySaing  WasteSaving Timesaving ResourceSaving

d, 1, d, I, Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] INOX
S
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 7 3 37 034491 27 000-64 000 1 SPG 0307/3 INOX
13 3 43 034507 27 000-64 000 1 SPG 0313/3 INOX
6 13 3 43 034514 13 000-32 000 1 SPG 0613/3 INOX
o de tige 6 mm
6 18 6 55 936948 13 000-32 000 1 SPG 0618/6 INOX
8 20 6 60 952320 10 000-24 000 1 SPG 0820/6 INOX
10 20 6 60 952337 8 000-19 000 1 SPG 1020/6 INOX
12 25 6 65 936894 7 000-16 000 1 SPG 1225/6 INOX
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Fraises limes carbure hautes performances
Denture INOX pour I'acier inoxydable (INOX)

i)
o |24.{ | ‘

1 1

Forme ogive a bout arrondi RBF

Fraise sur tige en forme d’ogive a bout arrondi selon DIN 8032.

PFERDVALUE :

i

74

(i)

[®©

|

EnergySaving

WasteSaving

TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L r  Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220

o de tige 3 mm

3 13 3 43 0,75 930472 27 000-64 000 1 RBF 0313/3 INOX

13 3 43 1,5 930489 13 000-32 000 1 RBF 0613/3 INOX
o de tige 6 mm

6 18 6 55 1,5 900550 13 000-32 000 1 RBF 0618/6 INOX

8 20 6 60 1,2 952344 10 000-24 000 1 RBF 0820/6 INOX

10 20 6 60 2,5 952351 8 000-19 000 1 RBF 1020/6 INOX

12 25 6 65 2,5 900567 7 000-16 000 1 RBF 1225/6 INOX

Forme goutte TRE
Fraise sur tige en forme de goutte selon DIN 8032.
i ! PFERDVALUE :
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesavmq‘
d, 1 d, I, r Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220

o de tige 6 mm

8 13 6 53 3,7 952368 10 000-24 000 1 TRE 0813/6 INOX

10 16 6 56 4,0 952375 8 000-19 000 1 TRE 1016/6 INOX

12 20 6 60 5,0 930519 7 000-16 000 1 TRE 1220/6 INOX

Page
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rx Fraises limes carbure hautes performances
Denture INOX pour I'acier inoxydable (INOX)

Forme conique a bout arrondi KEL - o N
d “iﬁ’;:l—— 1d
Fraise sur tige conique a bout arrondi selon DIN 8032. 7[ : ’
—

PFERDVALUE : 2 I ‘

A = S |
# ] W] O] ed

Energy Saving Waste Saving Time Saving Resource Saving
d, 1 d, L o r  Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] INOX
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 952382 10 000-24 000 1 KEL 0820/6 INOX
10 20 6 60 14° 2,9 952399 8 000-19 000 1 KEL 1020/6 INOX
12 30 6 70 14° 2,6 930496 7 000-16 000 1 KEL 1230/6 INOX

Assortiment 1912 INOX

L'assortiment 1912 INOXcomprend 5 fraises sur tige en carbure dans les formes et les dimensions
les plus courantes pour le travail de I'acier inoxydable (INOX). La mallette en plastique incassable
protége les outils contre les dommages et les salissures.

La fixation des fraises par la tige facilite la sélection et le prélévement des outils.

Cing autres emplacements sont disponibles pour un garnissage personnalisé.

Contenu : PFERDVALUE :
5 fraises sur tige en carbure,

@ de tige 6 mm, denture INOX
1 piéce de chaque :

ZYA 1225/6 INOX

KUD 1210/6 INOX

VibrationFfilter ~ Noisefilter HapticFilter

g1 | O]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
WRC 1225/6 INOX
RBF 1225/6 INOX
SPG 1225/6 INOX

Denture @ Désignation

INOX
SSSS
EAN 4007220

o de tige 6 mm

068816 1 1912 INOX
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Fraises limes carbure hautes performances
Dentures ALU et NON-FERROUS pour I'aluminium/les métaux non ferreux

Pour I'usinage de I'aluminium et des métaux non ferreux, PFERD propose deux dentures perfor-
mantes et un revétement HICOAT spécialement concus pour I'usinage exigeant des matériaux

encrassants a copeaux longs.

Applications :

Fraisage

Egalisation

Ebavurage

Réalisation d'ouvertures
Usinage des surfaces

Usinage des cordons de soudure

Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible
Meuleuse droite

Recommandations d’utilisation :

Dans la mesure du possible, utilisez les
outils avec des entrainements puissants avec
broche a montage élastique pour éviter les
vibrations.

Pour une utilisation économique des fraises
limes, travaillez sur la plage de vitesse de
rotation/vitesse de coupe supérieure.
Recommandations électriques pour les
machines motrices :

- g de tige 3 mm : 75 a 300 watts

- @ de tige 6 mm : a partir de 500 watts

PFERD

S

Pour de plus amples informations
sur d'autres outils PFERD et de
nombreux conseils d'utilisation
trés utiles pour I'usinage

de I'aluminium, consultez

" le document PRATIQUES «
Outillage PFERD pour l'usinage de
I'aluminium » ou contactez-nous.

| 'Aluminiung

Huile a rectifier 412 ALU

__ . Lhuile a rectifier peut étre employée
— comme alternative au revétement
4 HICOAT HC-NFE. L'huile a rectifier
= 412 ALU en bombe aérosol de 400
ml convient parfaitement : EAN
4007220791332. Pour obtenir des

Robot . Respectez les vitesses de rotation conseillées. - — informations détaillées sur les huiles
Machine-outil a rectifier 412 ALU, se reporter a la
section de catalogue 4.
Denture ALU Denture ALU avec Matériaux pouvant étre usinés :

PFERD a développé la denture ALU spéciale-
ment pour |'enlévement de matiére sur I'alu-
minium. Elle se distingue par une performance
d’enlévement de matiere élevée.

Avantages :

Performance d'enlévement de matiére
extrémement élevée.

Copeaux longs.

Réduction de I'adhérence des matériaux.
Durée de vie élevée et fonctionnement
silencieux.

Vitesse de coupe allant jusqu’a 1 100 m/min.

revétement HICOAT HC-NFE

L'utilisation des fraises limes munies du revé-
tement HICOAT HC-NFE de PFERD empéche
|'adhérence des copeaux en cas d'usinage
d‘alliages d'aluminium tendres. Ainsi, la durée
de vie de I'outil est prolongée et la qualité de
surface de la piece améliorée.

Avantages :

De préférence pour métaux non ferreux a
copeaux continus et encrassants.
Performance d'enlévement de matiére optimale.
Evacuation efficace des copeaux grace & des
propriétés de glissement améliorées.
Contraintes thermiques plus faibles.

Durée de vie élevée.

Aluminium

Bronze

Cuivre

Laiton

Titane

Alliages de titane

Zinc

Matiéres plastiques renforcées de fibres
(PRFV/PRFC)

Matiéres thermoplastiques

PFERDVALUE :

PFERDEFFICIENCY recommande les fraises
limes a denture HICOAT pour un travail
sans fatigue et économe en ressources avec
d’excellents résultats en un temps réduit.

| O

Waste Saving

Time Saving

PFERD a développé la denture NON-FERROUS
pour |'utilisation universelle sur les métaux non
ferreux et les matiéres plastiques renforcées de
fibres. Elle se distingue par une performance
d’enlevement de matiere élevée.

Avantages :

Trés bonne performance d’enlévement de

matiére sur les métaux non ferreux tels que
le laiton, le cuivre, les matieres plastiques et
les matieres plastiques renforcées de fibres.

Matériaux pouvant étre usinés :

Bronze

Cuivre

Laiton

Zinc

Matiéres plastiques renforcées de fibres
(PRFV/PRFC)

Matiéres thermoplastiques
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t“\\"\’é Fraises limes carbure hautes performances
Dentures ALU et NON-FERROUS pour |'aluminium/les métaux non ferreux

Vitesse de rotation [tr/min] conseillée

Veuillez procéder comme suit pour déterminer Veuillez procéder comme suit pour déterminer

la vitesse de coupe [m/min] conseillée : la vitesse de rotation [tr/min] conseillée :
@ Sélectionner le groupe de matériaux @ Sélectionner le diamétre de fraise limes
a usiner. souhaité.
@ Affecter I'application. @ La vitesse de coupe et le diamétre de la
© Choisir la denture. fraise limes indiquent la vitesse de rotation
O Déterminer la vitesse de coupe. conseillée.
@ Groupe de matériaux @ Application ® Denture O Vitesse de coupe
ALU
Ebauche 600-1 100 m/min
) L HICOAT HC-NFE
Alliages d'aluminium ALU
Finition HICOAT HC-NFE 900-1 100 m/min
Métaux non ferreux ALU
tendres 600-1 100 m/mi
Ebauche HICOAT HC-NFE vmin
Laiton, cuivre, zinc NON-FERROUS 450-600 m/min
Finition AL 900-1 100 m/min
) HICOAT HC-NFE
Métaux non ferreux ALU
. - Ebauche 600-1 100 m/min
Alliages d'aluminium durs HICOAT HC-NFE
(forte teneur en Si) Finit ALU I —
, inition HICOAT HC-NFE - R mimin
lc\j/luer';aux non ferreux ALU
Ebauche HICOAT HC-NFE 600-900 m/min
Bronze NON-FERROUS
Finition AL 600-1 100 m/min
HICOAT HC-NFE
NON-FERROUS
" ' Matieres thermoplastiques, Ebauche ALU
aleiEs pI9§t|ques, matiéres plastiques renforcées de fibres HICOAT HC-NFE 600-1 100 m/min
autres matériaux
(PRFV/PRFC)
_ ALU
Finition
HICOAT HC-NFE
Exemple : ) @ Vitesses de coupe [m/min]
Fraise lime carbure,
denture ALU, o de la fraise 450 600 900 1100
@ de la fraise lime 12 mm. limes [mm] Vitesses de rotation [tr/min]
I;Jsienagt;eré;r:ozsier des métaux non ferreux durs, 3 48 000 64 000 95 000 117 000
. ex. ze.
Vitesse de coupe : 600-900 m/min : 2 e 2o o Sl
Vitesse de rotation : 16 000-24 000 tr/min 8 18 000 24 000 36 000 44 000
10 14 000 19 000 29 000 35 000
12 12 000 16 000 24 000 30 000
16 9 000 12 000 18 000 22 000

A

—
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Fraises limes carbure hautes performances YK,
Dentures ALU et NON-FERROUS pour I'aluminium/les métaux non ferreux

TSRS Forme cylindrique ZYA sans denture en bout
dW =
S
IZ

‘ Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032.
I | 1

1

SN (—
—

d, 1 d, L Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mml \oN-rERROUS
EAN 4007220
o de tige 6 mm
6 16 6 55 221044 1 ZYA 0616/6 NON-FERROUS
12 25 6 65 533314 1 ZYA 1225/6 NON-FERROUS
o de tige 8 mm
12 25 8 65 221051 1 ZYA 1225/8 NON-FERROUS

Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032 avec denture en périphérie et en bout.

Q dI&,’:IE Forme cylindrique ZYAS avec denture en bout
= |

\ 1 ! Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

PFERDVALUE :
Revétement HICOAT :

| O

Waste Saving TimeSaving

d, 1 d, 1 Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
SSS
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 13 3 43 803653 - 1 ZYAS 0313/3 ...
6 13 3 43 803660 - 1 ZYAS 0613/3 ...
o de tige 6 mm
6 16 6 55 246986 - 1 ZYAS 0616/6 ...
8 20 6 60 952955 - 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 533321 - 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 533345 804117 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 65 803974 - 1 ZYAS 1625/6 ...
o de tige 8 mm
12 25 8 65 246979 - 1 ZYAS 1225/8 ...
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1—\3} Fraises limes carbure hautes performances
Dentures ALU et NON-FERROUS pour |'aluminium/les métaux non ferreux

Fraise sur tige sphérique selon DIN 8032.

Forme sphérique KUD d, HE
I |

Consignes de commande : ‘ 1 ‘
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

PFERDVALUE :
Revétement HICOAT :

w | O

Waste Saving TimeSaving

d, 1 d, I, Denture Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS @
= =
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 2 3 33 803714 = = 1 KUD 0302/3 ...
6 3 35 803721 - - 1 KUD 0605/3 ...
o de tige 6 mm
6 5 6 45 869123 = = 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 869130 = 221082 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 952962 = = 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 533147 804155 533154 1 KUD 1210/6 ...
16 14 6 54 803998 = = 1 KUD 1614/6 ...

Forme cylindrique a bout arrondi WRC

Fraise sur tige cylindrique a bout arrondi selon DIN 8032. Combinaison des géométries cylindrique

et spherique. - I |
Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.
PFERDVALUE :
Revétement HICOAT :
Was@g Tim
d, 1 d, I, Denture Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS @
S8 =
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 13 3 43 803691 - - 1 WRC 0313/3 ...
6 13 3 43 803707 - - 1 WRC 0613/3 ...
o de tige 6 mm
6 16 6 55 247006 - 221068 1 WRC 0616/6 ...
8 20 6 60 952979 - - 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 952986 - - 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 533260 804131 533284 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 803981 - - 1 WRC 1625/6 ...
o de tige 8 mm
12 25 8 65 247013 - - 1 WRC 1225/8 ...
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Fraises limes carbure hautes performances q
Dentures ALU et NON-FERROUS pour I'aluminium/les métaux non ferreux

Forme ogive pointue SPG

Fraise sur tige en forme d’ogive selon DIN 8032, pointe aplatie.

7

Iz

d, 1 d, I Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] ALU
=
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 7 3 37 003350 1 SPG 0307/3 ALU
13 3 43 003435 1 SPG 0313/3 ALU
6 13 3 43 003442 1 SPG 0613/3 ALU
o de tige 6 mm
6 18 6 55 003503 1 SPG 0618/6 ALU
8 20 6 60 003534 1 SPG 0820/6 ALU
10 20 6 60 003558 1 SPG 1020/6 ALU
12 25 6 65 003596 1 SPG 1225/6 ALU

Forme conique a bout arrondi KEL

Fraise sur tige conique a bout arrondi selon DIN 8032.

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

PFERDVALUE :
Revétement HICOAT :

w || ©

Waste Saving Time Saving

d, 1 d, L, a r Denture Désignation
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE  NON-FERROUS @
SH
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 953013 - - 1 KEL 0820/6 ...
10 20 6 60 14° 2,9 953020 - 221105 1 KEL 1020/6 ...
12 30 6 70 14° 2,6 533109 533093 533116 1 KEL 1230/6 ...
16 30 6 70 14° 4,8 804018 - - 1 KEL 1630/6 ...
o de tige 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 247037 - - 1 KEL 1230/8 ...
16 30 8 70 14° 4,8 - - 221129 1 KEL 1630/8 ...
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9@@ Fraises limes carbure hautes performances
Dentures ALU et NON-FERROUS pour |'aluminium/les métaux non ferreux

=

Forme ogive a bout arrondi RBF )

S

Fraise sur tige en forme d’ogive a bout arrondi selon DIN 8032. . I

Consignes de commande : I !

Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

PFERDVALUE :
Revétement HICOAT :

|| ©

Waste Saving TimeSaving

d, 1 d, I, r Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALU ALU HC-NFE
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 13 3 43 0,75 803677 = 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1.5 803684 = 1 RBF 0613/3 ...
o de tige 6 mm
6 18 6 55 1.5 328071 = 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1.2 952993 = 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 953006 = 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 533208 533192 1 RBF 1225/6 ...
16 30 6 70 3,6 804001 - 1 RBF 1630/6 ...
o de tige 8 mm
12 25 8 65 2,5 247020 = 1 RBF 1225/8 ...
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Fraises limes carbure hautes performances K,
Dentures ALU et NON-FERROUS pour I'aluminium/les métaux non ferreux

EAN 4007220

o de tige 3 mm
004401

PFERD

Assortiment 1603 ALU

L'assortiment 1603 ALU comprend 10 petites fraises sur tige en carbure dans les formes et les
dimensions les plus courantes pour le travail de I'aluminium. La mallette en plastique incassable
protege les outils contre les dommages et les salissures.

Contenu :

10 fraises sur tige en carbure,
@ de tige 3 mm, denture ALU
1 piéce de chaque :

ZYAS 0313/3 ALU KUD 0605/3 ALU RBF 0313/3 ALU SPG 0613/3 ALU
ZYAS 0613/3 ALU WRC 0313/3 ALU RBF 0613/3 ALU
KUD 0302/3 ALU WRC 0613/3 ALU SPG 0313/3 ALU

@ Désignation

1 1603 ALU

Denture

EAN 4007220

o de tige 6 mm
068823

Assortiment 1612 ALU

L'assortiment 1612 ALU comprend 5 fraises sur tige en carbure dans les formes et les dimensions
les plus courantes pour le travail de I'aluminium. La mallette en plastique incassable protege les
outils contre les dommages et les salissures.

La fixation des fraises par la tige facilite la sélection et le prélévement des outils.

Cing autres emplacements sont disponibles pour un garnissage personnalisé.

Contenu :

5 fraises sur tige en carbure,

@ de tige 6 mm, denture ALU

1 piéce de chaque :

ZYAS 1225/6 ALU WRC 1225/6 ALU KEL 1230/6 ALU
KUD 1210/6 ALU RBF 1225/6 ALU

@ Désignation

1 1612 ALU
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Fraises limes carbure hautes performances
Denture CAST pour la fonte

Avec la denture CAST, PFERD a mis au point des fraises limes innovantes spécialement pour Iusi-
nage de la fonte. Elles se distinguent par une performance d’enlévement de matiere exception-
nelle sur la fonte et par un fraisage silencieux avec une nette diminution des vibrations et du bruit.

Matériaux pouvant étre usinés :

Avantages :

Performance d’enlevement de matiere
jusgu’a 100 % plus élevée sur la fonte par
rapport aux fraises limes a denture croisée
classique grace a la géométrie innovante de
la denture.

Agressivité sensiblement augmentée,
grands copeaux, excellente évacuation des
copeaux.

Travail confortable avec moins de vibrations
et moins de bruit.

Caractéristiques de performance
pour des utilisations sur la fonte

A jusqu’‘a
100 %

Performance d’enlévement
de matiére

M Fraises limes a denture croisée classique
M Fraises limes carbure, denture CAST

Fonte grise
Fonte a graphite sphéroidal
Fonte malléable

Applications :

Fraisage

Egalisation

Ebavurage

Réalisation d'ouvertures
Usinage des surfaces

Usinage des cordons de soudure

Recommandations d‘utilisation :

Dans la mesure du possible, utilisez les
outils avec des entrainements puissants avec
broche a montage élastique pour éviter les
vibrations.

Pour une utilisation économique des fraises
limes, travaillez sur la plage de vitesse de
rotation/vitesse de coupe supérieure.
Recommandations électriques pour les
machines motrices : a partir de 300 watts.
Respectez les vitesses de rotation
conseillées.

Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible
Meuleuse droite

Robot

Machine-outil

Consigne de sécurité :

En raison de la performance d’enlévement
de matiere trés élevée, la tige peut présenter
des colorations. Cela n'entraine aucun
risque pour la sécurité.

PFERDVALUE :

PFERDERGONOMICS recommande les fraises
limes a denture CAST comme solution d’outil
innovante pour un grand confort de travail
grace a la nette diminution des vibrations et
du bruit.

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recommande les fraises
limes a denture CAST pour un travail sans
fatigue et économe en ressources avec d'excel-
lents résultats en un temps réduit.

7 | W || O] e

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving

Vitesse de rotation [tr/min] conseillée

Veuillez procéder comme suit pour déterminer la vitesse de rotation [tr/min] conseillée :

@ Déterminer la vitesse de coupe a |'aide du
tableau.

@ Sélectionner le diameétre de fraise limes
souhaité.

© La vitesse de coupe et le diamétre de la

fraise limes indiquent la vitesse de rotation
conseillée.

Groupe de matériaux Application Denture @ Vitesse de coupe
Fonte a graphite lamellaire EN-GJL (GG),
Fonte grise, fonte nodulaire/fonte a graphite sphéroidal EN-GJS (GGG), )
it fonte blanche  fonte malléable a cceur blanc EN-GIMW (GTW), Ebauche Lt A3=0/0 Al
fonte malléable a coeur noir EN-GJMB (GTS)
Exemple : ) © Vitesses de coupe [m/min]
Fraise lime carbure,
denture CAST, o de la fraise 450 750
@ de la fraise lime 12 mm. limes [mm] Vitesses de rotation [tr/min]
\L;ﬁ[inagedgrossier de4léa0fo7n5t8. . 6 24 000 40 000
itesse de coupe : -750 m/min
Vitesse de rotation : 12 000-20 000 tr/min L Lo 2o
12 12 000 20 000

2 |




Fraises limes carbure hautes performances

Denture CAST pour la fonte

P s —

PFERD

Forme cylindrique ZYAS avec denture en bout

‘b"‘ '“T‘ ) ‘ Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032 avec denture en périphérie et en bout.
2
w I w PFERDVALUE :
VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving ‘ Waste Saving ‘ TimeSaving ‘ Resnur(esa.nq‘
d, 1 d, L Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
ST
EAN 4007220
o de tige 6 mm
6 16 6 55 952658 24 000-40 000 1 ZYAS 0616/6 CAST
10 20 6 60 952665 14 000-24 000 1 ZYAS 1020/6 CAST
12 25 6 65 952672 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/6 CAST
o de tige 8 mm
12 25 8 65 067925 12 000-20 000 1 ZYAS 1225/8 CAST
R , Forme sphérique KUD
d* %’ .Idz p q
'H Fraise sur tige sphérique selon DIN 8032.
2
! i ! PFERDVALUE :
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
Energy Saving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving
d, 1 d, 1 Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
o de tige 6 mm
10 9 6 49 952504 14 000-24 000 1 KUD 1009/6 CAST
12 10 6 51 952511 12 000-20 000 1 KUD 1210/6 CAST
o de tige 8 mm
12 10 8 51 068038 12 000-20 000 1 KUD 1210/8 CAST

Catalogue




PFERD

Forme cylindrique a bout arrondi WRC

Fraise sur tige cylindrique a bout arrondi selon DIN 8032. Combinaison des géométries cylindrique
et spherique.

PFERDVALUE :

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, 1 Denture Tr/min
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
o de tige 6 mm
6 16 6 55 952610 24 000-40 000
10 20 6 60 952627 14 000-24 000
12 25 6 65 952634 12 000-20 000
o de tige 8 mm
12 25 8 65 067932 12 000-20 000

r\\-\v) Fraises limes carbure hautes performances
Denture CAST pour la fonte

T

@ Désignation

1 WRC 0616/6 CAST
1 WRC 1020/6 CAST
1 WRC 1225/6 CAST
1 WRC 1225/8 CAST

Forme flamme B
Fraise sur tige en forme de flamme selon ISO 7755/8.

PFERDVALUE :

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

1 W] © e

EnergySaing  WasteSaving Timesaving ResourceSaving

d, 1 d, L, r  Denture Tr/min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
o de tige 6 mm
12 30 6 70 2,1 952450 12 000-20 000
o de tige 8 mm
12 30 8 70 2,1 068021 12 000-20 000

@ Désignation

1 B 1230/6 CAST

1 B 1230/8 CAST

Catalogue| Page
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PFERD

Fraises limes carbure hautes performances q
Denture CAST pour la fonte

Fraise sur tige en forme d’ogive selon DIN 8032, pointe aplatie.

!@' w! — Forme ogive pointue SPG
—
[

1 ‘ PFERDVALUE :

7 =~ -
& ALALIE]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
o de tige 6 mm
6 18 6 55 952580 24 000-40 000 1 SPG 0618/6 CAST
10 20 6 60 952597 14 000-24 000 1 SPG 1020/6 CAST
12 25 6 70 952603 12 000-20 000 1 SPG 1225/6 CAST
o de tige 8 mm
12 25 8 70 067956 12 000-20 000 1 SPG 1225/8 CAST

Forme conique a bout arrondi KEL

Fraise sur tige conique a bout arrondi selon DIN 8032.

PFERDVALUE :

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

W] O] ed

EnergySaving Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, 1 03 r Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
o de tige 6 mm
12 30 6 70 14° 2,6 952474 12 000-20 000 1 KEL 1230/6 CAST
o de tige 8 mm
12 30 8 70 14° 2,6 068014 12 000-20 000 1 KEL 1230/8 CAST
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PFERD

r\\-\v) Fraises limes carbure hautes performances
Denture CAST pour la fonte

Forme conique a bout pointu SKM

Fraise sur tige conique selon DIN 8032, pointe aplatie.

PFERDVALUE : !

A = S
¢ W] O el

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L o Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] CAST
i ~]
EAN 4007220

o de tige 6 mm

12 25 6 65 26° 952481 12 000-20 000 1 SKM 1225/6 CAST
Forme ogive a bout arrondi RBF L

| =T

Fraise sur tige en forme d’ogive a bout arrondi selon DIN 8032.

PFERDVALUE : I |

4 - -
41w O]

EnergySaving Waste Saving Time Saving Resource Saving

d, 1 d, I, r  Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220
o de tige 6 mm
6 18 6 55 1,5 952528 24 000-40 000 1 RBF 0618/6 CAST
10 20 6 60 2,5 952559 14 000-24 000 1 RBF 1020/6 CAST
12 25 6 65 2,5 952566 12 000-20 000 1 RBF 1225/6 CAST
o de tige 8 mm
12 25 8 65 2,5 067949 12 000-20 000 1 RBF 1225/8 CAST

Forme goutte TRE i | N T,
W ————

Fraise sur tige en forme de goutte selon DIN 8032.

F

PFERDVALUE : I ‘

4 - -
41w O]

EnergySaving Waste Saving Time Saving Resource Saving

b 1 d, I, r Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] CAST
EAN 4007220

o de tige 6 mm
12 20 6 60 5,0 952467 12 000-20 000 1 TRE 1220/6 CAST
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Fraises limes carbure hautes performances
Denture TITANIUM pour le titane dur

La denture TITANIUM (résistance a la traction > 500 N/mm?2) est spécialement congue pour
|'usinage de matériaux en titane durs. Elle se caractérise par une performance d’enlévement de
matiére extrémement élevée sur ce type de matériau tres difficile a fraiser. Les fraises en carbure a
denture TITANIUM garantissent un fraisage régulier avec des vibrations considérablement réduites

et moins de bruit.

Avantages :

Performance d'enlevement de matiére et
durée de vie exceptionnelles grace a la
géométrie innovante de cette denture.
Agressivité sensiblement augmentée,
grands copeaux, excellente évacuation des
copeaux.

Travail confortable avec moins de vibrations
et moins de bruit.

Matériaux pouvant étre usinés :

Titane
Alliages de titane durs

Applications :

Fraisage

Egalisation

Ebavurage

Réalisation d'ouvertures
Usinage des surfaces

Usinage des cordons de soudure

PFERD

Recommandations d’utilisation :

Consigne de sécurité :

Déterminez individuellement la vitesse de
rotation en fonction de I'alliage de titane a
travailler.

Réduisez la vitesse si la projection d'étin-
celles est excessive. Selon I'alliage de titane
a travailler, la projection d'étincelles n'est
pas complétement évitable.

Dans la mesure du possible, utilisez les
outils avec des entrainements puissants avec
broche a montage élastique pour éviter les
vibrations.

Pour une utilisation économique des fraises
limes, travaillez sur la plage de vitesse de
rotation/vitesse de coupe supérieure.
Recommandations électriques pour les — — —
machines motrices :

- @ de tige 3 mm : 75 a 300 watts

- @ de tige 6 mm : a partir de 300 watts
Respectez les vitesses de rotation
conseillées.

En raison de la performance d’enlévement
de matiere trés élevée, la tige peut présenter
des colorations. Cela n'entraine aucun
risque pour la sécurité.

PFERDVALUE :

PFERDERGONOMICS recommande les fraises
limes a denture TITANIUM comme solution
d’outil innovante pour un grand confort de
travail grace a la nette diminution des vibra-
tions et du bruit.

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recommande les fraises
limes a denture TITANIUM pour un travail sans
fatigue et économe en ressources avec d'excel-
lents résultats en un temps réduit.

Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible % @

Meu|euse dI’Oi‘te Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
Robot
Machine-outil
Vitesse de rotation [tr/min] conseillée
Veuillez procéder comme suit pour déterminer la vitesse de rotation [tr/min] conseillée :
@ Déterminer la vitesse de coupe a I'aide du © La vitesse de coupe et le diamétre de la
tableau. fraise limes indiquent la vitesse de rotation
@ Sélectionner le diamétre de fraise limes conseillée.
souhaité.
Groupe de matériaux Application Denture @ Vitesse de coupe
IR o | i EED e e Alliages de titane durs Ebauche TITANIUM 250-450 m/min
ferreux durs
Exgmple : © Vitesses de coupe [m/min]
Fraise lime carbure,
denture TITANIUM, 2] 250 450
& de la fraise limes 12 mm. o de la fraise limes [mm] Vitesses de rotation [tr/min]
Usinage grossier des alliages de titane durs. 3 27 000 48 000
Vitesse de coupe : 250-450 m/min
Vitesse de rotation : 7 000-12 000 tr/min 4 20 000 36 000
5 16 000 29 000
6 13 000 24000
12 7 000 12 000

Remarque :

Pour les alliages de titane mous (résistance a la traction < 500 N/mm?2), nous recommandons les
fraises limes en carbure a denture INOX. La géométrie particuliére de la denture de ces fraises
limes évite le colmatage des espaces a copeaux, en particulier avec des matériaux mous encras-
sants (voir page 44).
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PFERD

N

Forme cylindrique ZYAS avec denture en bout
Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032 avec denture en périphérie et en bout.

PFERDVALUE :

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

Fraises limes carbure hautes performances

Denture TITANIUM pour le titane dur

é*ra —

‘47 |24—{

rajiol

|

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, L, Denture
[mm] [mm] [mm] mml  rranium
e
N
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 13 3 43 034217
6 13 3 43 034224
o de tige 6 mm
6 16 6 55 034248
12 25 6 65 034255

Resource Saving

Tr/min

27 000-48 000
13 000-24 000

13 000-24 000
7 000-12 000

1

Désignation

ZYAS 0313/3 TITANIUM
ZYAS 0613/3 TITANIUM

ZYAS 0616/6 TITANIUM
ZYAS 1225/6 TITANIUM

Forme sphérique KUD
Fraise sur tige sphérique selon DIN 8032.
PFERDVALUE :

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

Aol

|

|

EnergySaing  WasteSaving TimeSaving

d, 1 d, 1 Denture
[mm] [mm] [mm] mml  rranium
Sazana
N
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 2 3 33 034149
4 3 3 34 034163
5 4 3 35 034170
6 5 3 35 034187
o de tige 6 mm
6 5 6 45 034194
12 10 6 51 034200

ResourceSaving

Tr/min

27 000-48 000
20 000-36 000
16 000-29 000
13 000-24 000

13 000-24 000
7 000-12 000

== |q,

d]%?%i l

Désignation

KUD 0302/3 TITANIUM
KUD 0403/3 TITANIUM
KUD 0504/3 TITANIUM
KUD 0605/3 TITANIUM

KUD 0605/6 TITANIUM
KUD 1210/6 TITANIUM

Catalogue| Page
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Fraises limes carbure hautes performances q
Denture TITANIUM pour le titane dur

PFERD

Forme cylindrique a bout arrondi WRC

Fraise sur tige cylindrique a bout arrondi selon DIN 8032.
Combinaison des géométries cylindriques et sphériques.

PFERDVALUE :

= W
g ©]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving

|

ResourceSaving

d, 1 d, I, Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] mml  rranium
Sadszs:
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 13 3 43 034309 27 000-48 000 1 WRC 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034316 13 000-24 000 1 WRC 0613/3 TITANIUM
o de tige 6 mm
6 16 6 55 034330 13 000-24 000 1 WRC 0616/6 TITANIUM
12 25 6 65 034347 7 000-12 000 1 WRC 1225/6 TITANIUM
d @”‘: T4 Forme ogive pointue SPG
| '“" Fraise sur tige en forme d’ogive selon DIN 8032, pointe aplatie.
2
PFERDVALUE :
g / VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
-~ # W O el
EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
d, 1 d, I, Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] mml  rranium
Sadszs:
!?"\ ity
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 7 3 37 034323 27 000-48 000 1 SPG 0307/3 TITANIUM
13 3 43 034392 27 000-48 000 1 SPG 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 034408 13 000-24 000 1 SPG 0613/3 TITANIUM
o de tige 6 mm
6 18 6 55 034415 13 000-24 000 1 SPG 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 034422 7 000-12 000 1 SPG 1225/6 TITANIUM
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PFERD

9@& Fraises limes carbure hautes performances
Denture TITANIUM pour le titane dur

Forme ogive a bout arrondi RBF T _assnas
. .g , , d /ﬁﬁgj_ —) 14,
Fraise sur tige en forme d’ogive a bout arrondi selon DIN 8032. K .
2
PFERDVALUE : L \

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

# 1 W]| O] ed]

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L, r  Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  rraNIUM
“\'*3'1
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 13 3 43 0,75 034354 27 000-48 000 1 RBF 0313/3 TITANIUM
6 13 3 43 1,5 034361 13 000-24 000 1 RBF 0613/3 TITANIUM
o de tige 6 mm
6 18 6 55 1,5 034378 13 000-24 000 1 RBF 0618/6 TITANIUM
12 25 6 65 2,5 034385 7 000-12 000 1 RBF 1225/6 TITANIUM

Catalogue| Page
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Fraises limes carbure hautes performances
Dentures PLAST, FVK et FVKS pour fibre de verre et carbone

Les fraises limes carbure a denture PLAST, FVK et FVKS conviennent au rognage et au détourage
de I'ensemble des matiéres plastiques renforcées de fibres de verre (PRFV) et de fibres de carbone

(PRFC).

Les fraises limes avec aréte de coupe ou pointe de centrage et de percage permettent des opéra-
tions combinées de percage et de fraisage. Les fraises limes avec denture en bout (STS) permettent
un ébavurage des trous de percage. La version avec denture droite en bout (FSTS) est utilisée pour
les rainures et les poches. Les versions STS et FSTS conviennent exclusivement a I'utilisation sur
machines et robots. La géométrie spéciale de leur denture autorise des vitesses d'avance élevées
grace a un effort de coupe réduit tout en assurant un fraisage silencieux.

Recommandations d‘utilisation :

L'exécution avec aréte de coupe convient
particuliérement aux utilisations sur machine
ou robot, tandis que I'exécution avec pointe
de centrage et de percage convient aux uti-
lisations manuelles. Elle permet un percage
fiable dans presque toutes les conditions de
surface.

Les versions avec denture en bout (STS) et
denture droite en bout (FSTS) conviennent
exclusivement aux utilisations sur machines
et robots.

risques de rupture de I'outil et de détériora-
tion de la piéce a usiner.

Augmentez la vitesse de rotation si I'outil a
tendance a vibrer.

Le cas échéant, réduisez la vitesse de rota-
tion et la pression d'appui en cas de fusion.
Dans la mesure du possible, utilisez les
outils avec des entrainements puissants avec
broche a montage élastique pour éviter les
vibrations.

Pour une utilisation économique des fraises

PFERD

Applications :

Rognage

Détourage

Ebavurage

Fraisage de rainures et poches (avec FSTS)
Percage de trous (avec FSTS)

Ebavurage de percages (avec STS)
Fraisage

Réalisation d'ouvertures

Recommandations électriques pour les
machines motrices :

- @ de tige 3 mm : 75 a 300 watts

- @ de tige 6 mm : a partir de 300 watts
Respectez les vitesses de rotation
conseillées.

Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible
Meuleuse droite

Choisissez un diamétre de fraise limes limes, travaillez sur la plage de vitesse de RObOt. )
plus grand que I'épaisseur du matériau a rotation/vitesse de coupe supérieure. Machine-outil
usiner pour éviter les vibrations ainsi que les

Denture PLAST

sy AVantages PFERDVALUE :

Les fraises limes carbure a denture PLAST
conviennent tout particulierement sur des
thermodurcissables renforcés de fibres de verre
et de carbone moins durs (PRFV et PRFC ;
teneur en fibres < 40 %) et des thermoplas-
tiques renforcés de fibres. La denture (similaire
a celle des fraises PKD) réduit la délamination
et I'effilochage.

Adaptation parfaite aux PRFV et PRFC ;
teneur en fibres < 40 %.

Réduction de la délamination et de
I'effilochage grace a la denture spéciale
similaire a celle des fraises PKD.
Adaptation parfaite a I'une utilisation sur
machine ou robot.

Tres faible effort de coupe.

Vitesses d'avance élevées.

Matériaux pouvant étre usinés :

Matiéres plastiques

Matieres plastiques renforcées de fibres
(PRFV/PRFC) avec une teneur en fibres
<40 %

Matieres thermoplastiques

PFERDERGONOMICS recommande les fraises
limes a denture PLAST comme solution d’outil
innovante pour un grand confort de travail
grace a la nette diminution des vibrations et
du bruit.

VibrationFilter Noise Filter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recommande les fraises
limes a denture PLAST pour un travail sans
fatigue et économe en ressources avec d’excel-

lents résultats en un temps réduit.
Resource Saving

Waste Saving Time Saving

Energy Saving

Denture FVK

'f_ "\._-.:\‘_!g__'.\ == w s \ﬁ; — =
< )\": » ~} = Y

5 ~ \\_’. M\.\‘ 3 ‘)
P W R e ,;}\;g;

- .
r*"‘.'.,"""_'. e o

Denture FVKS

Les fraises limes carbure a dentures FVK et FVKS conviennent aux applications universelles sur les
thermodurcissables renforcés de fibres de verre et de carbone durs. En raison de la grande préci-
sion de concentricité, la denture FVK convient a une utilisation sur machine-outil et manuelle. Elle
se distingue par un fraisage silencieux et une aréte de coupe lisse. La denture FVKS convient a une
utilisation sur machine ou sur robot avec des avances élevées.

Avantages :

Adaptation parfaite aux PRFV et PRFC ;
méme avec une teneur en fibres > 40 %.
La denture FVKS se distingue par une aréte
de coupe lisse et un fraisage silencieux.

Matériaux pouvant étre usinés :

Matiéres plastiques
Matiéres plastiques renforcées de fibres
(PRFV/PRFC), teneur en fibres > 40 %
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PFERD

rx Fraises limes carbure hautes performances
Dentures PLAST, FVK et FVKS pour fibre de verre et carbone

Vitesse de rotation [tr/min] conseillée

Veuillez procéder comme suit pour déterminer la vitesse de rotation [tr/min] conseillée :

@ Déterminer la vitesse de coupe a |'aide du © La vitesse de coupe et le diamétre de la
tableau. fraise limes indiquent la vitesse de rotation
@ Sélectionner le diamétre de fraise limes conseillée.
souhaité.
Groupe de matériaux Application Denture @ Vitesse de coupe

Matieres thermoplastiques,
matieres plastiques renforcées  Rognage,

Matieres de fibres (PRFV/PRFC), teneur  détourage, FUASI
gtatsrzsques' en fibres < 40 %, Réalisation 450-900 m/min
matériaux Matiéres plastiques renforcées ~ d'ouvertures, FVK
de fibres (PRFV/PRFC), teneur ~ Ebavurage
en fibres > 40 % VRS
Exemple : (2} © Vitesses de coupe [m/min]

Fraise lime en carbure, sur d'autres outils PFERD et des

denture PLAST, fra?s:elil:les 450 900 conseils d'utilisation trés utiles pour
@ de la fraise lime 8 mm. fmm] Vitesses de rotation [tr/min] |'usinage des matieres plastiques,
Rognage des matieres plastiques. consultez le document PRATIQUES
Vitesse de coupe : 450-900 m/min 6 24 000 48 000 « Outils PFERD pour I'usinage des
Vitesse de rotation : 18 000-36 000 tr/min 8 18 000 36 000 matiéres plastiques ».
Forme cylindrique ZYA BS f.w o] — T,
Fraise sur tige cylindrique. '
ge cylindriq N . |
Consignes de commande : p P
Compléter la désignation en indiquant la ZBS ‘ o, — = )
denture souhaitée.
| STS a — —
/ PFERDVALUE : v
= # = Dentj PLAST;{ “ FsT ‘ — —
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Re@ourcesavmg‘
d, 1 d, I, Pointe de Denture Tr/min @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] centrage pLAST FVK FVKS
| - 4

et percage - SRR 434
G, —
[mm]
EAN 4007220

o de tige 6 mm avec aréte de coupe (BS)

6 25 6 65 - 900413 050217 808900 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... BS
o de tige 8 mm avec aréte de coupe (BS)

8 25 8 65 - 900468 050231 808917 18 000-36 000 1 ZYA 0825/8 ... BS
o de tige 6 mm avec pointe de centrage et de percage (ZBS)

6 25 6 65 2,5 900451 869048 869055 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... ZBS
o de tige 6 mm avec denture en bout (STS)

6 25 6 65 - 003107 - - 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... STS
o de tige 8 mm avec denture en bout (STS)

8 25 8 65 - 003121 - - 18 000-36 000 1 ZYA 0825/8 ... STS
o de tige 6 mm avec denture droite en bout (FSTS)

6 25 6 65 - 003138 - - 24 000-48 000 1 ZYA 0625/6 ... FSTS
o de tige 8 mm avec denture droite en bout (FSTS)

8 25 8 65 - 003152 - - 18 000-36 000 1 ZYA 0825/8 ... FSTS
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Fraises limes carbure hautes performances
Dentures TOUGH et TOUGH-S pour les opérations d'usinage avec chocs

Les dentures TOUGH et TOUGH-S ont été mises au point spécialement pour les applications diffi-
ciles sur les chantiers navals, fonderies et constructions métalliques. Elles conviennent également
aux utilisations dans tous les secteurs de fabrication ou les ruptures de dents sont courantes, de
méme que les détériorations des fraises limes classiques, en raison des conditions de fabrication

délicates.

Avantages :

Dentures spéciales innovantes avec résis-
tance extréme aux chocs.
Réduction des éclatements, des ruptures de

dents et de fraises limes grace a ces versions

de dentures tres robustes et performantes.
Possibilité d'utilisation dans la plage de
vitesse de rotation inférieure également.

Trés bonne possibilité d'utilisation en version
a tige longue grace a leur résistance extréme

aux chocs.

Applications :

Mode percussion possible avec rallonges

de tige

Utilisation avec zone de contact importante
de la circonférence

Fraisage de contours étroits

Applications ne disposant pas de vitesses de
rotation élevées

Matériaux pouvant étre usinés :

Fonte

Acier

Acier moulé

Les dentures TOUGH et TOUGH-S peuvent
étre utilisées sur des matériaux jusqu'a une
dureté de 54 HRC. Pour les matériaux plus
durs, il est conseillé de procéder a des essais
préalables.

Recommandations d‘utilisation :

Pour une utilisation économique des fraises
limes, travaillez sur la plage de vitesse de
rotation/vitesse de coupe supérieure.
Recommandations électriques pour les
machines motrices :

- g de tige 3 mm : 75 a 300 watts

- @ de tige 6 mm : a partir de 300 watts
Respectez les vitesses de rotation
conseillées.

Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible
Meuleuse droite

Denture TOUGH

= | o = - B o o

Les fraises limes carbure a denture TOUGH
sont particuliérement agressives et se
distinguent par un enlevement de matiere
important.

Denture TOUGH-S

Les fraises limes carbure a denture TOUGH-S
se distinguent par un fonctionnement silen-
cieux et un enléevement de matiére important.

Vitesse de rotation [tr/min] conseillée

Veuillez procéder comme suit pour déterminer
la vitesse de coupe [m/min] conseillée :

@ Sélectionner le groupe de matériaux &

Veuillez procéder comme suit pour déterminer
la vitesse de rotation [tr/min] conseillée :

O Sélectionner le diameétre de fraise limes

Consigne de sécurité :

Veuillez respecter les vitesses de
rotation réduites pour les fraises

limes longue. Vous les trouverez a

usiner. souhaité. la page 11.
@ Choisir la denture. O La vitesse de coupe et le diamétre de la
© Déterminer la vitesse de coupe. fraise limes indiquent la vitesse de rotation
conseillée.
O Groupe de matériaux Application @ Denture © Vitesse de coupe
Aciers jusqu’a Aciers de construction, aciers au carbone, TOUGH
1200 N/mm?2 aciers a outils, aciers non alliés, aciers de 250-600 m/min
: (< 38 HRC) cémentation, aciers moulés, aciers traités TOUGH-S
Adier, . — Ebavurage avec
acier moulé Aciers trempés, traités chocs TOUGH
d'une dureté supé- Aciers a outils, aciers traités, aciers alliés, .
i 31200 N/mm?2  aciers moulés 28020 M
rieure a TOUGH-S
(> 38 HRC)
Fonte a graphite lamellaire EN-GJL (GG),
Fonte arise fonte nodulaire/fonte a graphite sphéroidal Ebavurage avec TOUGH
Fonte grse, EN-GJS (GGG), fonte malléable a cceur blanc 9 250-600 m/min
fonte blanche h R chocs
EN-GIMW (GTW), fonte malléable a caeur TOUGH-S
noir EN-GJMB (GTS)
Exgmple : o © Vitesses de coupe [m/min]
Fraise lime carbure,
denture TOUGH, o de la fraise 250 350 600
@ de la fraise lime 12 mm. limes [mm] Vitesses de rotation [tr/min]
U;inage grolgsi;erzcée()s, sfierszsous contraintes de 8 10 000 14 000 24 000
chocs jusqu’a mm?2.
Vitesse de coupe : 250-600 m/min 10 8000 11.000 13000
Vitesse de rotation : 7 000-16 000 tr/min 12 7000 9000 16 000
16 5000 7 000 12 000
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Q\’, Fraises limes carbure hautes performances
Dentures TOUGH et TOUGH-S pour les opérations d'usinage avec chocs

Forme cylindrique ZYA sans denture en bout

Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032. =
f— —
Consignes de commande : 2 [ |
[ Compléter la désignation en indiquant la !
denture souhaitée.
d, 1 d, L Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm]  TOUGH TOUGH-S
:-T~"*“"‘i,- i 2-‘?-3:-‘if-“i»‘=i
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 20 6 60 895504 - 1 ZYA 0820/6 ...
10 20 6 60 895658 - 1 ZYA 1020/6 ...
12 25 6 65 895665 895672 1 ZYA 1225/6 ...

Forme cylindrique ZYAS avec denture en bout

Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032 avec denture en périphérie et en bout.

d, 1 d, L Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm]l  tougH
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 20 6 60 769997 1 ZYAS 0820/6 TOUGH
10 20 6 60 770023 1 ZYAS 1020/6 TOUGH
12 25 6 65 869109 1 ZYAS 1225/6 TOUGH

o de tige 8 mm
12 25 8 65 770054 1 ZYAS 1225/8 TOUGH

SN
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Fraises limes carbure hautes performances
Dentures TOUGH et TOUGH-S pour les opérations d'usinage avec chocs

d%%.E@

1
[mm]

o de tige 6 mm
8
12

Forme sphérique KUD
Fraise sur tige sphérique selon DIN 8032.

1 d, I Denture

[mm] [mm] [mm]l  touGH
EAN 4007220

7 6 47 955383

10 6 51 770160

PFERD

S

@ Désignation
1 KUD 0807/6 TOUGH
1 KUD 1210/6 TOUGH

et sphériques.

SL = Longueur de tige (tige longue acier)

d, 1 d, L, Denture
fmml fmm} fmm} i e | pue
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 20 6 60 770108 -

10 20 6 60 770115 -

12 25 6 65 770122 770139
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 091043 -
o de tige 8 mm

12 25 8 65 769881 -

Page  Catalog

Forme cylindrique a bout arrondi WRC

Fraise sur tige cylindrique a bout arrondi selon DIN 8032. Combinaison de géométries cylindriques

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

Consignes de sécurité :
La vitesse de rotation admissible
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la

page 11.
@ Désignation
1 WRC 0820/6 ...
1 WRC 1020/6 ...
1 WRC 1225/6 ...
1 WRC 1225/6 ... SL 150
1 WRC 1225/8 ...
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1—\3} Fraises limes carbure hautes performances
Dentures TOUGH et TOUGH-S pour les opérations d'usinage avec chocs

e
Forme flamme B d, /%; = {d,

Fraise sur tige en forme flamme selon ISO 7755/8. i ]

d, 1 d, L, r  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l  touGH
EAN 4007220

o de tige 6 mm

8 20 6 60 1,5 770061 1 B 0820/6 TOUGH

12 30 6 70 2,1 770085 1 B 1230/6 TOUGH
o de tige 8 mm

12 30 8 70 2,1 770092 1 B 1230/8 TOUGH
Forme ogive pointue SPG E T

give p d, %“' = H
Fraise sur tige de forme ogivale selon DIN 8032, pointe aplatie. | |
2
SL = Longueur de tige (tige longue acier) I !
Consignes de commande : _ ot RH -

Compléter la désignation en indiquant la T —

denture souhaitée.
Consignes de sécurité :

La vitesse de rotation admissible
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la

page 11.

d, 1 d, L Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] TOUGH TOUGH-

e ]

EAN 4007220
o de tige 6 mm

10 20 6 60 770252 770269 1 SPG 1020/6 ...

12 25 6 65 770276 - 1 SPG 1225/6 ...
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 090930 - 1 SPG 1225/6 ... SL 150
o de tige 8 mm

12 25 8 65 770283 - 1 SPG 1225/8 ...

Catalogue| Page

2 |71




PFERD

Fraises limes carbure hautes performances q
Dentures TOUGH et TOUGH-S pour les opérations d'usinage avec chocs

Forme conique a bout arrondi KEL

Fraise sur tige de forme conique a bout rond selon DIN 8032.

SL = Longueur de tige (tige longue acier)

Consignes de sécurité :
La vitesse de rotation admissible
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la

page 11.
d, 1 d, 1, o r  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] TOUGH
EAN 4007220

o de tige 6 mm

12 25 6 65 14° 3,3 770320 1 KEL 1225/6 TOUGH
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 14° 3,3 091166 1 KEL 1225/6 TOUGH SL 150
o de tige 8 mm

12 25 8 65 14° 3.3 770337 1 KEL 1225/8 TOUGH

Forme ogive a bout arrondi RBF

Fraise sur tige de forme cintrée selon DIN 8032.

SL = Longueur de tige (tige longue acier)

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

Consignes de sécurité :
La vitesse de rotation admissible
est réduite avec les versions a
longue tige. Vous les trouverez a la

page 11.
d, 1 d, L r Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ,1.-99;9.'1_ IQQE';'-.S
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 20 6 60 1,2 770191 - 1 RBF 0820/6 ...

10 20 6 60 2,5 770207 - 1 RBF 1020/6 ...

12 25 6 65 2,5 770214 770238 1 RBF 1225/6 ...

16 25 6 65 49 869116 - 1 RBF 1625/6 ...
o de tige longue 6 mm, SL 150 mm

12 25 6 175 2,5 090947 - 1 RBF 1225/6 ... SL 150
o de tige 8 mm

12 25 8 65 2,5 770221 770245 1 RBF 1225/8 ...

721 2



PFERD

rx Fraises limes carbure hautes performances
Dentures TOUGH et TOUGH-S pour les opérations d'usinage avec chocs

Form TRE ]
orme goutte ay-——————it}
Fraise sur tige en forme de goutte selon DIN 8032. | ‘
2
|

1 1

d, 1 d, L r  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]l  roug
EAN 4007220
o de tige 6 mm
10 16 6 56 4,0 770344 1 TRE 1016/6 TOUGH
12 20 6 60 5,0 770351 1 TRE 1220/6 TOUGH

Assortiment 1712 TOUGH

L'assortiment 1712 TOUGH comprend 5 fraises sur tige en carbure dans les formes et les dimen-
sions les plus courantes pour les travaux difficiles. La mallette en plastique incassable protége les
outils contre les dommages et les salissures.

La fixation des fraises par la tige facilite la sélection et le prélévement des outils.

Cing autres emplacements libres sont disponibles pour un garnissage personnalisé.

Contenu :

5 fraises sur tige en carbure,

@ de tige 6 mm, denture TOUGH
1 piéce de chaque :

WRC 1225/6 TOUGH

SPG 1225/6 TOUGH

RBF 1225/6 TOUGH

KEL 1225/6 TOUGH

TRE 1220/6 TOUGH

Denture @ Désignation
TOUGH
EAN 4007220
o de tige 6 mm
955635 1 1712 TOUGH

Catalogue| Page
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Fraises limes carbure hautes performances

Denture MICRO pour I'usinage de précision

Les fraises limes carbure a denture MICRO ont été spécialement concues pour I'usinage fin et sont
utilisées 1a o sont habituellement employées des meules sur tige. Elles offrent une performance
d’enlévement de matiere plus élevée et générent une grande qualité de surface, notamment en
comparaison avec les surfaces fraisées habituelles. Par ailleurs, elles ne provoquent que peu de
vibrations et d'émissions sonores. Elles conservent leur géométrie tout au long de leur durée de
vie. Ces fraises conviennent parfaitement aux travaux d’'usinage manuels ou sur machine. Prati-
guement tous les matériaux peuvent étre usinés jusqu'a une dureté de 68 HRC.

Avantages :

Grande qualité de surface.

Par rapport aux meules sur tige, aucune
modification de la géométrie due a I'abra-
sion/usure.

Usinage de presque tous les matériaux
jusqu’aune dureté de 68 HRC.

Applications :

Travaux de finition

Travaux d'ébarbage trés fin

Correction dans la fabrication d’outils et de
moules

Affttage d'outils de coupe

Matériaux pouvant étre usinés :

Acier et acier moulé
Acier inoxydable (INOX)
Métaux non ferreux
Fonte

Recommandations d‘utilisation :

Dans la mesure du possible, utilisez les
outils avec des entrainements puissants avec
broche a montage élastique pour éviter les
vibrations.

Pour une utilisation économique des fraises
limes, travaillez sur la plage de vitesse de
rotation/vitesse de coupe supérieure.
Recommandations électriques pour les
machines motrices :

- g de tige 3 mm : 75 a 300 watts

- @ de tige 6 mm : a partir de 300 watts
Respectez les vitesses de rotation
conseillées.

Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible
Meuleuse droite

Utilisation sur robot
Machine-outil

PFERDVALUE :

PFERDERGONOMICS recommande les fraises
limes a denture MICRO comme solution d'outil
innovante pour un grand confort de travail
grace a la nette diminution des vibrations et
du bruit.

) i) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recommande les fraises
limes a denture MICRO pour un travail sans
fatigue et économe en ressources avec d'excel-
lents résultats en un temps réduit.

TimeSaving

La gamme PFERD comprend
de nombreux outils congus
pour la fabrication d’outils

et de moules. Ces solutions

| spéciales ont été rassemblées
| a votre intention dans notre
Focus Secteur. N'hésitez pas a
nous consulter.
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Fraises limes carbure hautes performances
Denture MICRO pour |'usinage de précision

Vitesse de rotation [tr/min] conseillée

Veuillez procéder comme suit pour déterminer Veuillez procéder comme suit pour déterminer

la vitesse de coupe [m/min] conseillée : la vitesse de rotation [tr/min] conseillée :
@ Sélectionner le groupe de matériaux a © Sélectionner le diamétre de fraise sur
usiner. tige souhaité.
@ Déterminer la vitesse de coupe. O La vitesse de coupe et le diamétre de la
fraise limes indiquent la vitesse de rotation
conseillée.
© Groupe de matériaux Application  Denture @ Vitesse de coupe

Aciers de construction, aciers au carbone,

Aciers jusqu’a

: 1200 N/mm? (< 38 HRC) aciers a outils, aciers non alliés, aciers de 600—750 m/min
Ac_|er, cémentation, aciers moulés, aciers traités - MICRO
acier inition
moulé Aciers trempés, traités

Aciers a outils, aciers traités,

. - . . 450-600 m/min
aciers alliés, aciers moulés

d'une dureté supérieure a
1200 N/mm?2 (> 38 HRC)

Acier . :
. Aciers résistants a la o o " o .
E?ﬁggable COMTosion et aux acides Aciers inoxydables austénitiques et ferritiques Finition MICRO 450-600 m/min

’ Métaux non ferreux durs Bronze, titane/alliages de titane,
Metaux alliages d'aluminium durs (forte teneur en Si)
non Finition MICRO 450-600 m/min

ferreux - ) . Alliages a base de nickel et de cobalt
g e s (construction de motopropulseurs et de turbines)
Fonte a graphite lamellaire EN-GJL (GG), fonte
Fonte grise, nodulaire/fonte a graphite sphéroidal EN-GJS (GGG), . ... . )
e fonte blanche fonte malléable a cceur blanc EN-GIMW (GTW), A MG SR
fonte malléable a cceur noir EN-GJMB (GTS)
Exemple : P3) O Vitesses de coupe [m/min]
Fraise lime carbure,
denture MICRO, o de la fraise i a0 E5l
@ de la fraise lime 10 mm. limes [mm] Vitesses de rotation [tr/min]
\lils:[inagedﬁn des acizrgéu;(;lé’é 1/ 2.00 N/mm?2. 2 72 000 95 000 120 000
itesse de coupe : —-750 m/min
Vitesse de rotation : 19 000-24 000 tr/min : Uit e oo
4 36 000 48 000 60 000
6 24000 32 000 40 000
8 18 000 24 000 30 000
10 14 000 19 000 24000
12 12 000 16 000 20 000
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Fraises limes carbure hautes performances
Denture MICRO pour I'usinage de précision

Forme cylindrique ZYA sans denture en bout
Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032.

PFERDVALUE :

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO

EAN 4007220

o de tige 3 mm
2 10 3 40 895511 1 ZYA 0210/3 MICRO
3 13 3 43 895535 1 ZYA 0313/3 MICRO
4 13 3 43 895542 1 ZYA 0413/3 MICRO
6 13 3 43 953068 1 ZYA 0613/3 MICRO
o de tige 6 mm
6 16 6 55 895559 1 ZYA 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895573 1 ZYA 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895603 1 ZYA 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953051 1 ZYA 1225/6 MICRO

Td Forme cylindrique ZYAS avec denture en bout

Fraise sur tige cylindrique selon DIN 8032 avec denture en périphérie et en bout.

PFERDVALUE :

VibrationFfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, L Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO

EAN 4007220
o de tige 6 mm

6 16 6 55 895566 1 ZYAS 0616/6 MICRO
8 20 6 60 895580 1 ZYAS 0820/6 MICRO
10 20 6 60 895610 1 ZYAS 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953105 1 ZYAS 1225/6 MICRO

=
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Fraises limes carbure hautes performances
Denture MICRO pour |'usinage de précision

Forme sphérique KUD
Fraise sur tige sphérique selon DIN 8032.

PFERDVALUE :

VibrationFiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I Denture Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm]

EAN 4007220

o de tige 3 mm
2 1,5 3 33 895399 1 KUD 021,5/3 MICRO
3 2 3 33 895405 1 KUD 0302/3 MICRO
4 3 3 34 895412 1 KUD 0403/3 MICRO
6 3 35 953129 1 KUD 0605/3 MICRO
o de tige 6 mm
6 6 45 895436 1 KUD 0605/6 MICRO
8 7 6 47 895474 1 KUD 0807/6 MICRO
10 9 6 49 895481 1 KUD 1009/6 MICRO
12 10 6 51 953112 1 KUD 1210/6 MICRO

Forme cylindrique a bout arrondi WRC

Fraise sur tige cylindrique a bout arrondi selon DIN 8032. Combinaison des géométries cylindrique
et spherique.

PFERDVALUE :

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

Timesaving

d, 1 d, I Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm]l  micro

EAN 4007220

o de tige 3 mm
2 10 3 40 953167 1 WRC 0210/3 MICRO
3 13 3 43 869000 1 WRC 0313/3 MICRO
6 13 3 43 953150 1 WRC 0613/3 MICRO
o de tige 6 mm
6 16 6 55 869017 1 WRC 0616/6 MICRO
8 20 6 60 869024 1 WRC 0820/6 MICRO
10 20 6 60 869031 1 WRC 1020/6 MICRO
12 25 6 65 953136 1 WRC 1225/6 MICRO
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Fraises limes carbure hautes performances
Denture MICRO pour I'usinage de précision

Forme ogive pointue SPG

Fraise sur tige en forme d’ogive selon DIN 8032, pointe aplatie.

PFERDVALUE :

Vibrationfiter ~ NoiseFilter HapticFilter

TimeSaving

d, 1 d, I Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] MICRO
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 7 3 37 003886 1 SPG 0307/3 MICRO
13 3 43 003893 1 SPG 0313/3 MICRO
6 13 3 43 003909 1 SPG 0613/3 MICRO
o de tige 6 mm
6 18 6 55 003916 1 SPG 0618/6 MICRO
8 20 6 60 003923 1 SPG 0820/6 MICRO
10 20 8 60 003930 1 SPG 1020/6 MICRO
12 25 6 65 003954 1 SPG 1225/6 MICRO

ol T4 Forme conique a bout pointu SKM
1 2
Fraise sur tige conique pointue selon DIN 8032, pointe aplatie.
PFERDVALUE :
VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter
TimeSaving
d, 1 d, I, o Denture Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 7 3 37 21° 067833 1 SKM 0307/3 MICRO
11 3 41 14° 067864 1 SKM 0311/3 MICRO
6 13 3 43 25° 067871 1 SKM 0613/3 MICRO
o de tige 6 mm
6 18 6 55 18° 067888 1 SKM 0618/6 MICRO
8 20 6 60 22° 067895 1 SKM 0820/6 MICRO
10 20 6 60 28° 067901 1 SKM 1020/6 MICRO
12 25 6 65 26° 067918 1 SKM 1225/6 MICRO
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t“\\"\’é Fraises limes carbure hautes performances
Denture MICRO pour |'usinage de précision

Forme ogive a bout arrondi RBF

Fraise sur tige en forme d’ogive a bout arrondi selon DIN 8032.

PFERDVALUE :

S - 3

TimeSaving

d, 1 d, L r  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] MICRO

-

EAN 4007220

o de tige 3 mm
3 7 3 37 0,75 835524 1 RBF 0307/3 MICRO
13 3 43 0,75 955352 1 RBF 0313/3 MICRO
6 13 3 43 1,5 955338 1 RBF 0613/3 MICRO
o de tige 6 mm
6 18 6 55 1,5 835494 1 RBF 0618/6 MICRO
8 20 6 60 1,2 835500 1 RBF 0820/6 MICRO
10 20 6 60 2,5 835517 1 RBF 1020/6 MICRO
12 25 6 65 2,5 953143 1 RBF 1225/6 MICRO
Assortiment 1502 MICRO i1

L'assortiment 1502 MICROcomprend 10 fraises sur tige en carbure dans les formes et les dimen-
sions les plus courantes pour les travaux de finition. La mallette en plastique incassable protege les
outils contre les dommages et les salissures.

Contenu : PFERDVALUE :
10 fraises sur tige en carbure,

@ de tige 3 mm, denture MICRO
1 piéce de chaque :

ZYA 02103 MICRO  WRC 0613/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO KUD 0302/3 MICRO Timasaig
ZYA 0613/3 MICRO KUD 0605/3 MICRO

WRC 0210/3 MICRO RBF 0307/3 MICRO

WRC 0313/3 MICRO RBF 0613/3 MICRO

Denture @ Désignation
MICRO

VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

EAN 4007220

o de tige 3 mm
896181 1 1502 MICRO

Catalogue| Page




Fraises limes carbure hautes performances

Fraises sur tige HM pour |'usinage des arétes

Les fraises limes carbure concues pour I'usinage des arétes constituent une famille de produits
indépendante chez PFERD. Elles sont essentiellement utilisées dans la construction en acier et en
aluminium, et sont spécialement concues pour le chanfreinage, I'ébavurage et I'arrondissement
des arétes. PFERD propose des outils pour I'usinage défini et flexible des arétes.

Matériaux pouvant étre usinés : Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible
Meuleuse droite

Robot

Machine-outil

Acier et acier moulé

Acier inoxydable (INOX)

Métaux non ferreux

Fonte

Matiéres plastiques, autres matériaux

Usinage flexible des arétes avec les dentures 3, 3 PLUS, 5 et
la denture spéciale (SP)

De par leurs formes spéciales, les fraises limes carbure concues pour |'usinage flexible des arétes
permettent de réaliser des chanfreins ou des rayons quasiment exacts. Elles peuvent également
étre utilisées dans les endroits difficiles d'accés.

Avantages : Recommandations dutilisation :

Dans des cas exceptionnels, il est possible de
travailler a une vitesse inférieure a

3000 tr/min. Cette vitesse est recommandée
en cas de travaux d'enfoncage avec grande
zone de contact (360°) et pour certaines
utilisations stationnaires.

En cas d'enlevement de copeaux peu impor-
tant (ébavurage, chanfreinage, usinage léger
des surfaces), il est possible d'augmenter,
voire de doubler la vitesse.

En général, les fraises limes sont utilisées par
mouvements d'avance paralléle ou pendulaires.
Guidez I'outil en avance paralléle rapidement
au-dessus de la piece a usiner pour obtenir des
surfaces fines ou des chanfreins trés réguliers.

Guidage aisé.

Utilisation extrémement flexible dans les
endroits difficiles d'acces.

Réalisation de chanfreins ou de rayons.

Applications :

Usinage flexible des arétes

Chanfreinage flexible

Ebavurage flexible

Arrondissement d'arétes

Enfoncage

Usinage d'arétes difficiles d'acces, situées
sur faces arriere

Usinage défini des arétes avec la denture EDGE

Les fraises limes carbure a denture EDGE ont été spécialement congues pour |'usinage défini des
arétes. La conception particuliére de cette fraise limes permet de la guider avec précision sur les
arétes sans détériorer la piéce a usiner. Il est possible de réaliser des formes angulaires précises
en une seule opération avec des chanfreins de 30° ou 45° ou encore un rayon défini de 3,0 mm.
L'arrondissement des arétes est requis, entre autres, a titre de mesure de protection contre la
corrosion selon : ISO 12944-3, ISO 8501-3, SOLAS XII/6.3 (réf. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198).

Avantages : Recommandations dutilisation :

Utilisez la fraise limes en avance parallele.
Pour obtenir une surface fine, guidez-la en
avance parallele au-dessus de |'aréte a usiner.
Montez les fraises limes a denture EDGE
dans la mesure du possible sur la meuleuse
droite pneumatique PG 3/210 avec la douille
de guidage correspondante EFH PG 3/210
de PFERD (voir encadré a droite).

Conception particuliére pour un guidage précis.
Sécurité et confort d'utilisation.

Réalisation de formes angulaires précises en
une seule opération.

Applications :

Usinage défini des arétes

Ebavurage défini

Adoucissement et arrondissage des arétes
dans la construction en acier et en aluminium
Arrondissement des arétes avant I'applica-
tion de revétements anticorrosion dans la
construction navale, sur les installations de
grutage et autres constructions métalliques
exposées a la corrosion

Chanfreinage défini lors de la préparation des %
cordons de soudure en V (60°, ISO 9692-1)
Chanfreinage défini pour I'émoussage des
arétes (45°)

PFERDVALUE :

PFERDEFFICIENCY recommande les fraises
limes a denture EDGE pour un travail sans
fatigue et économe en ressources avec d'excel-
lents résultats en un temps réduit.

Energy Saving TimeSaving

PFERD

EDGE Cutting System (ECS)

Le EDGE Cutting System comprend des
fraises limes a denture EDGE et une douille
de guidage spéciale a monter sur une
machine en vente dans le commerce pour
obtenir un guidage optimal au cours de tra-
vaux d'ébavurage légers (voir pages 83-84).

Avantages :

Guidage amélioré.

Montage possible sur toute meuleuse
droite en vente dans le commerce.
Fraise limes remplacable.

Meuleuse droite pneumatique
PG 3/210 DH et accessoires

La combinaison de cette meuleuse droite
pneumatique, de la douille de guidage
spécialement concue pour cet entrainement
et des fraises limes a denture EDGE garantit
un guidage optimal permettant I'exécution
de formes angulaires précises.

Avantages :

Guidage amélioré par surface d'appui
supplémentaire.

Réduction des contraintes thermiques sur
la piéce a usiner et I'outil grace a I'éva-
cuation de I'air vicié vers I'avant (notam-
ment lors de |'usinage de matériaux a
mauvaise conductivité thermique tels que
I'acier inoxydable (INOX)).

Prévention de I'adhérence des copeaux
lors de I'usinage de matériaux en
aluminium.

Evacuation ciblée des copeaux a |'aide de
I'air d’évacuation de I'entrainement.

Références de commande :
Meuleuse droite pneumatique :
EAN 4007220606315

Douille de guidage :
EAN 4007220948897

Plateau de guidage :
EAN 4007220967676

*“_
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Fraises limes carbure hautes performances
Fraises sur tige HM pour |'usinage des arétes

Vitesse de rotation [tr/min] conseillée

Veuillez procéder comme suit pour déterminer Veuillez procéder comme suit pour déterminer

la vitesse de coupe [m/min] conseillée : la vitesse de rotation [tr/min] conseillée :
@ Sélectionner le groupe de matériaux a O Sélectionner le diamétre de fraise limes
usiner. souhaité.
@ Choisir la denture. @ La vitesse de coupe et le diamétre de la
© Déterminer la vitesse de coupe. fraise limes indiquent la vitesse de rotation
conseillée. E
O Groupe de matériaux Application @ Denture © Vitesse de coupe
Adiers jusqu’a 1 200 N/mm?2 Ac_lers \de construction, aciers au cgrbone, Usinage des 3 PLUS 450-600 m/min
aciers a outils, aciers non alliés, aciers de -
(< 38 HRC) . : : . ’ "y arétes SP
cémentation, aciers moulés, aciers traités
. EDGE 600-900 m/min
Acier, 3
acier moulé Aciers trempés, traités 3 PLUS 250-350 m/min
d'une dureté supérieure a Aciers a outils, aciers traités, aciers alliés, Usinage des
- . R SP
1 200 N/mm2 aciers moulés arétes -
(> 38 HRC) 5 350-450 m/min
EDGE 600-750 m/min
3
Acier inoxydable Aciers résistants a la Aciers inoxydables austénitiques et Usinage des 3 PLUS 250-350 m/min
(INOX) corrosion et aux acides ferritiques arétes SP
5 350-450 m/min
Alliages d'aluminium tendres EDGE ALU 900-1 100 m/min
Usi d y
Métaux non ferreux tendres ) . . sAlnage & EDGE :
Laiton, cuivre, zinc arétes 600-900 m/min
3 PLUS
SP
, . , EDGEALU 9001 100 m/min
Métaux non ferreux Bronze, alliages d'aluminium durs Usinage des 3
v ; g (forte teneur en Si) arétes ST
3¢
étaux non ferreux durs . 250-450 m/min
. . . Usinage des EDGE
Titane/alliages de titane N
arétes SP
Alliages a base de nickel et de cobalt . 5 350-600 m/min
N . . . Usinage des
Matieres réfractaires (construction de motopropulseurs et de N :
: arétes EDGE 250-450 m/min
turbines)
Fonte a graphite lamellaire EN-GJL (GG), 3
R @ fonte nodulaire/fonte a gréphlte\sphermdal Ui ks 3 PLUS 450-600 m/min
Fonte fonte blanche EN-GJS (GGG), fonte malléable a coeur arétes p
blanc EN-GJIMW (GTW), fonte malléable a :
cceur noir EN-GJMB (GTS) EDGE 600-900 m/min
Matieres plggthues, Matllgres plastiques rgnforcees de fibres (PRFV/PRFC), UsAlnage des EDGE ALU 750-1 100 m/min
autres matériaux matiéres thermoplastiques arétes
Exgm;l?le : b o © Vitesses de coupe [m/min]
raise lime carbur
o e ode la fraise 250 350 450 600 750 900 1100
@ de la fraise Iime 16 mm. limes [mm] Vitesses de rotation [tr/min]
\L;,Sti”ageddes aciers J'GUOSSU% 3 2(/)0 N/mm?. 3 27000 37000 48000 64000 80000 95000 117 000
itesse de coupe : -900 m/min
Vitesse de rotation : 12 000-18 000 tr/min 6 13 000 19 000 24 000 32 000 40 000 48 000 59 000
8 10 000 14 000 18 000 24 000 30 000 36 000 44 000
10 8 000 11 000 14 000 19 000 24 000 29 000 35 000
12 7 000 9 000 12 000 16 000 20 000 24 000 30 000
13 6 000 9 000 11 000 15 000 18 000 22 000 27 000
16 5000 7 000 9000 12 000 15 000 18 000 22 000

2 |



PFERD

Fraises limes carbure hautes performances q
Pour un usinage des arétes

Forme conique pointue KSJ et forme conique pointue KSJ (deux

dL@ ﬁfl e, extrémités)

Fraise sur tige conique selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033 a angle aigu (60°). La version
KSJ 0605/6 (deux extrémités) présente une denture double et peut donc étre utilisée des deux

Recommandations d’utilisation :
Pour plus d'informations sur les propriétés
des dentures disponibles, reportez-vous a la

page 12.

@ cotés. Sert au forcage et au chanfreinage.

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la

denture souhaitée.

| d | o Denture @ Désignation

2 1
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5

EAN 4007220

o de tige 6 mm
6 5 6 50 60° 047552 - 1 KSJ 0605/6 Z ...
10 8 6 53 60° 047576 - 1 KSJ 1008/6 Z ...
16 13 6 56 60° 047491 047507 1 KSJ 1613/6 Z ...

Forme conique pointue KSJ EDGE
Fraise sur tige conique permettant d'obtenir des chanfreins de précision. Pour le forcage et le
chanfreinage d'angles de chanfreinage définis de 30°.

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la

denture souhaitée.

PFERDVALUE :
d, 1 d, L, d, 1 a Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE EDGE ALU
EAN 4007220
o de tige 6 mm
10 14 60° 952443 098011 1 KSJ 1605/6 ... 30°

16 5 6 54

Page  Catalogue
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rx Fraises limes carbure hautes performances
Pour un usinage des arétes

Forme conique pointue KSK et forme conique pointue KSK (deux extrémités) d J@EEZ
e

1
Fraise sur tige conique selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033 a angle (90°). La version KSK 0603/6
(deux extrémités) présente une denture double et peut donc étre utilisée des deux cotés. Sert au forcage et |
au chanfreinage.

Recommandations d’utilisation : dijz}@
Pour plus d’informations sur les propriétés des —— 1,
dentures disponibles, reportez-vous a la page 12. L

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la denture

souhaitée.
d, 1 d, I, a Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 5
EAN 4007220
o de tige 6 mm
6 3 6 50 90° 047569 - 1 KSK 0603/6 Z ...
10 5 6 50 90° 047583 - 1 KSK 1005/6 Z ...
16 8 6 53 90° 047521 047545 1 KSK 1608/6 Z ...
Forme conique pointue KSK EDGE _
Fraise sur tige conique permettant d’obtenir des chanfreins de précision. Pour le forcage et le d,
chanfreinage d'angles de chanfreinage définis de 45°. La largeur de chanfreinage obtenue avec le

EDGE Cutting System (ECS) est de 1,2 mm (+/- 0,2 mm).

Consignes de commande :
La fraise sur tige du systéme EDGE Cutting

System (ECS) peut étre commandée et ]
remplacée sur demande. Fraise sur tige d,
adaptée : KSK 1603/6 EDGE ALU 45°.
Compléter la désignation en indiquant la *lﬂ*l
denture souhaitée. e |3LJ
PFERDVALUE :
d, 1 d, L d, 1 d, o Denture Désignation
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE EDGE ALU
EAN 4007220
o de tige 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 90° 952436 098004 1 KSK 1603/6 ... 45°
6 52 10 24 25 90° 097984 097991 1 KSK 1603/6 ... 45° ECS

e e T L
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Fraises limes carbure hautes performances q
Pour un usinage des arétes

Fraises sur tige a arrondir V

vioise d, E s i S—
7 Fraises sur tige pour arrondissement avec face avant concave, denture selon DIN 8033. Pas de

vl réaff(tage possible. Pour la fabrication et I'usinage des rayons extérieurs et des arrondissements

3 I d'arétes.
V 1215/6
V 1315/6
d, 1 d, 1, d, I r r,  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
o de tige 6 mm
10 8 6 55 2 15 10,0 - 049174 1 V 1015/6 Z3
12 7 6 55 6 15 10,0 - 049204 1 V 1215/6 Z3
13 10 6 55 3 15 10,0 1,5 049198 1 V 1315/6 Z3
S E— Fraises sur tige a arrondir V EDGE
d, di‘-- gp’ | {d, Fraises sur tige pour arrondissement pour obtenir des rayons de précision. Pas de réafflitage pos-
I H sible. Pour la fabrication et I'usinage de rayons extérieurs de 3 mm.
|
l_ |3J Consignes de commande :
1 La fraise sur tige du systéme EDGE Cutting
R System (ECS) peut étre commandée et
d 4 remplacée sur demande. Fraise sur tige
I | adaptée : V 1612/6 EDGE R3,0.
»HTIZ PFERDVALUE :
1,2
TimeSaving EnergySaving
d, 1 d, 1, d, L d, r  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] EDGE
EAN 4007220
o de tige 6 mm
16 3 6 52 10 12 - 3,0 952412 1 V 1612/6 EDGE R3,0
24 25 3,0 098028 1 V 1612/6 EDGE R3,0 ECS
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r\\-\v) Fraises limes carbure hautes performances
Pour un usinage des arétes

Fraises sur tige a rayon R R 0625/6 s f;\g*a}_‘“lz d,
Fraises sur tige pour rayons de forme concave a denture spéciale. Pour la fabrication et |'usinage R 083078 1 t ﬂﬂ_ t
des rayons extérieurs et des arrondissements d'arétes. Pas de réaff(itage possible. l
Consignes de commande : - d
Livrz?bles en deux versions : cylindrique avec R 1618/8 di%‘— - )
triple contour concave ou forme concave se ‘ HA ‘ '
rétrécissant vers la tige w 1 1
d, 1 d, 1, 1 r Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Denture spéciale (SP)
EAN 4007220
o de tige 6 mm
6 5 6 65 25 3,0 952016 1 R 0625/6 SP
o de tige 8 mm
8 5 8 65 27 3,0 049150 1 R 0830/8 SP
16 12 8 118 18 6,0 049167 1 R 1618/8 SP

La gamme PFERD comprend
de nombreux outils pour
|"'usinage des arétes. Nous
avons rassemblé ces solutions
spéciales dans notre FOCUS
Secteur. N'hésitez pas a nous
consulter.
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Fraises limes carbure hautes performances
Pour un usinage des arétes

Fraises coniques d’angle sur tige WKN sans denture en bout

Fraise sur tige conique émoussée, s'amenuisant vers la tige selon DIN 8032 avec denture selon DIN
‘k L, 8033. Pour |'usinage d'arétes difficiles d'acces, situées sur faces arriére.

Recommandations d’utilisation :
Pour plus d'informations sur les propriétés
des dentures disponibles, reportez-vous a la
page 12.

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

d, 1 d, 1 o Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 3PLUS 5
== o
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 7 3 37 8° = 233863 233870 1 WKN 0307/3 7 ...
6 7 3 37 10° = 233887 233894 1 WKN 0607/3 Z ...
o de tige 6 mm
10 13 6 53 10° 049211 = = 1 WKN 1013/6 Z ...
12 13 6 53 20° 049235 = = 1 WKN 1213/6 Z ...
16 13 6 53 20° 049242 = = 1 WKN 1613/6 Z ...

Fraises coniques d’angle sur tige WKNS avec denture en bout

# Fraise sur tige conique émoussée, s'amenuisant vers la tige selon DIN 8032 avec denture selon DIN
8033. Forme WKNS avec denture sur face avant. Pour I'usinage d'arétes difficiles d'acces, situées
sur faces arriére.

Recommandations d’utilisation :
Pour plus d'informations sur les propriétés
des dentures disponibles, reportez-vous a la
page 12.

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

d, 1 d, I, (03 Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] 3 p|__us
EAN 4007220
o de tige 3 mm
3 7 3 37 8° 049716 049709 1 WKNS 0307/37Z ...
6 7 3 37 10° 049730 049723 1 WKNS 0607/3 Z ...
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Fraises limes HSS

Pour I'ébauche et la finition

Les fraises limes HSS disposent d'une denture a géométrie spéciale et offrent une qualité de
fabrication élevée. Elles peuvent également étre utilisées de facon économique sur des machines
motrices de faible puissance dans la plage de vitesses de rotation inférieure.

Avantages :

Grande agressivité.
Possibilité d'utilisation dans la plage de
vitesses de rotation inférieure.

Grande stabilité des arétes de coupe grace a

la ténacité de I'acier rapide (HSS).

Matériaux pouvant étre usinés :

Acier

Acier inoxydable (INOX)
Métaux non ferreux
Fonte

Applications :

Ebavurage

Travail des contours

Travail des arétes (chanfreinage,
arrondissement)

Fraisage

Usinage des cordons de soudure

Recommandations d’utilisation :

Utilisez les fraises limes HSS lorsque votre
entrainement ne permet pas de vitesses de
rotation élevées.

En cas d'utilisation sur des matériaux
tendres, les fraises limes HSS peuvent consti-
tuer une alternative économique aux fraises
limes en carbure.

Les fraises limes HSS doivent étre utilisées a
des vitesses de rotation inférieures a celles
des fraises limes en carbure.

Les vitesses de rotation et de coupe recom-
mandées pour la denture 3 peuvent étre appli-
quées aux fraises limes HSS a denture spéciale.
Cette remarque ne s'applique pas aux
fraises limes a antenne et aux fraises limes
pour alliages légers. Pour les vitesses de
rotation et de coupe spécifiques a ces outils,
se reporter aux pages 96-97.

Si la plus petite zone du diametre de la
fraise limes est utilisée, la vitesse de rotation
recommandée peut étre augmentée en

PFERD

Machines motrices appropriées :

Machine a transmission flexible
Meuleuse droite

Robot

Machine-outil

Consignes de sécurité :

= Porter une protection oculaire !

= Porter une protection auditive !

Respecter les vitesses de rotation
= recommandées, notamment pour
les fraises limes longue !

Le port de gants de protection
est recommandé. Utilisez les deux
mains pour manier la machine

Egg::z:::gz douvertures conséquence. motrice.
Denture ALU Denture 1 Denture 2 Denture 3
avec brise-copeaux

avec brise-copeaux

Enlevement de matiére sur les
métaux non ferreux tendres,

le laiton, le cuivre, les alliages
d'aluminium, les matieres
plastiques, les matieres plas-
tiques renforcées de fibres et le
caoutchouc.

Plage de vitesses de rotation
en fonction du diamétre de

Enlevement de matiére sur
I'acier, I'acier moulé et I'acier
inoxydable (INOX).

Plage de vitesses de rotation
en fonction du diameétre de
la fraise limes compris entre
1 200 et 23 900 tr/min.

Enlevement de matiere sur
I'acier, I'acier moulé et la fonte.
Finition, par exemple ébavu-
rage de |'acier, de I'acier moulé
et de la fonte, des métaux

non ferreux et des matiéres
plastiques.

Plage de vitesses de rotation
en fonction du diamétre de

Enlevement de matiére sur
|'acier, I'acier moulé et la fonte.
Finition, par exemple ébavu-
rage de I'acier, de I'acier moulé
et de la fonte.

Plage de vitesses de rotation
en fonction du diameétre de

la fraise limes compris entre
1200 et 7 900 tr/min.

la fraise limes compris entre
4000 et 6 000 tr/min.

Catalogue

la fraise limes compris entre
1200 et 13 200 tr/min.
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Fraises limes HSS
Pour I'ébauche et la finition

Vitesse de rotation [tr/min] conseillée

Veuillez procéder comme suit pour déterminer
la vitesse de coupe [m/min] conseillée :

@ Sélectionner le groupe de matériaux &
usiner.
@ Affecter I'application.

Veuillez procéder comme suit pour déterminer
la vitesse de rotation [tr/min] conseillée :

@ Sélectionner le diamétre de fraise limes
souhaité.
@ La vitesse de coupe et le diamétre de la

© Choisir la denture.
@ Déterminer la vitesse de coupe.

fraise limes indiquent la vitesse de rotation
conseillée.

@ Groupe de matériaux @ Application  © Denture @ Vitesse de coupe
Aciers de construction, 2
aciers au carbone, Ebauche 3 60-80 m/min
Acier, Aciers jusqu’a 1 200 N/mm2  aciers a outils, <p
acier moulé (< 38 HRC) aciers non alliés,
aciers de cémentation, . 3 :
aciers moulés, aciers traités Finition sp 80-100 m/min
Ebauche 1 60-80 m/min
Acier inoxydable Aoers_resstants a I;\ Acu;r_s inoxydables austénitiques et 1 80-100 m/min
(INOX) corrosion et aux acides ferritiques Finition
2 60-80 m/min
) ALU _
Métaux non ) Alliages d'aluminium, Ebauche 200-300 m/min
Métaux non ferreux tendres | _. . . 1
ferreux laiton, cuivre, zinc
Finition 2 200-250 m/min
. . 2
Fonte a graphite lamellaire
EN-GIL (GG), fonte nodulaire/ Ebauche 3 60-80 m/min
Fonte arise fonte a graphite sphéroidal
Fonte ke glanc'he EN-GJS (GGG), fonte malléable sp
a coeur blanc EN-GIMW (GTW),
fonte malléable a cceur noir 3
EN-GJMB (GTS) Finition 80-100 m/min
SP
: ALU ,
Matiéres Matieres thermoplastiques e 1 U200 A7)
plastiques, et thermodurcissables renforcées de fibres, i
autres matériaux  caoutchouc dur, bois Finition 1 250-300 m/min
2 200-250 m/min
Exemple : . .
Fraise lime HSS, (53 @ Vitesses de coupe [m/min]
denture 2, o de la fraise 60 80 100 200 250 300
@ de la fraise lime 12 mm. limes [mm] Vitesses de rotation [tr/min]
sinage grossier des aciers 16 12000 16000 19900 39800 49800 59700
jusqu’a mm?2.
Vitesse de coupe : 60-80 m/min 2,3 8 400 11 100 13 900 27 700 34 600 41 600
Vitesse de rotation : 1 600-2 200 tr/min 3,2 6000 8000 10000 19900 24900 29900
4,0 4 800 6 400 8 000 16 000 19 900 23900
5,0 3900 5100 6 400 12 800 16 000 19 100
6,0 3200 4 300 5400 10 700 13 300 16 000
7.0 2 800 3700 4 600 9100 11400 13700
8,0 2 400 3200 4 000 8 000 10 000 12 000
10,0 2 000 2 600 3200 6 400 8 000 9 600
12,0 1600 2 200 2 700 5400 6 700 8 000
14,0 1400 1900 2 300 4 600 5700 6 900
16,0 1200 1600 2 000 4 000 5000 6 000

2 |
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Fraises limes HSS q
Pour I"ébauche et la finition
y e Forme cylindrique avec denture en bout A-ST
% dIPMIIdZ Fraise sur ti indri
ge cylindrique avec denture en bout.

“7 l—

L ! Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

d, 1 d, L Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mml ALy 1 2
% . = = q;.“-‘-,—
e P ~
EAN 4007220

o de tige 6 mm

4 13 6 60 - - - 058596 5 HSS A 0413ST/6 Z ...
6 16 6 60 - 058602 058619 058626 5 HSS A 0616ST/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058640 5 HSS A 0820ST/6 Z ...
10 13 6 53 - 058657 058664 058671 5 HSS A 1013ST/6 Z ...
20 6 60 - - - 058695 5 HSS A 1020ST/6 Z ...
12 25 6 65 - 058701 058718 058725 5 HSS A 1225ST/6 Z ...
16 25 6 65 801345 - 058756 058763 5 HSS A 1625ST/6 Z ...
d /@ : W:EEZ Forme flamme B
[ lz' T Fraise sur tige en forme de flamme.
Ly \
d, 1 d, L, r  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 20 6 60 1,5 058787 5 HSS B 0820/6 73
12 30 6 70 2,0 058794 5 HSS B 1230/6 Z3
16 35 6 75 2,6 058800 5 HSS B 1635/6 73
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K Fraises limes HSS
Pour I'ébauche et la finition
Forme cylindrique a bout arrondi C df

Fraise sur tige cylindrique a bout arrondi.

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

d, 1 d, L Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mml Ay 1 2
- = . — :. - =
— ==y ==y ==
EAN 4007220

o de tige 6 mm

6 16 6 60 - 058824 058831 058848 5 HSS C 0616/6 Z ...
8 20 6 60 - - - 058879 5 HSS C 0820/6 Z ...
10 20 6 60 - - - 058893 5 HSS C 1020/6 Z ...
12 25 6 65 - 058909 058916 058923 5 HSS C 1225/6 Z ...
16 25 6 65 058947 - - 058961 5 HSS C 1625/6 Z ...
Forme ogive a bout arrondi H g
9 d, /‘WEZ
Fraise sur tige de forme ogive a bout arrondi. T
g 9 7 1 |
f 1
d, 1 d, 1, r Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
o de tige 6 mm
6 18 6 60 1,5 059319 5 HSS H 0618/6 Z3
8 20 6 60 1,2 059326 5 HSS H 0820/6 Z3
10 20 6 60 2,5 059333 5 HSS H 1020/6 Z3
12 25 6 65 2,5 059357 5 HSS H 1225/6 Z3
16 30 6 70 3,6 059364 5 HSS H 1630/6 Z3

Catalogue|  Page




PFERD

Fraises limes HSS tx}
Pour I'ébauche et la finition

Forme céne pointu G

Fraise sur tige conique a bout pointu, pointe aplatie.

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

d, 1 d, L a Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2 3
EAN 4007220
o de tige 6 mm
6 18 6 60 14° - - 059210 5 HSS G 0618/6 Z ...
10 20 6 60 28° 059234 059241 059258 5 HSS G 1020/6 Z ...
12 25 6 65 27° 059272 059289 059296 5 HSS G 1225/6 Z ...
R 3 Forme ogive K
d,| R — T, 9
|Z' - ‘ Fraise sur tige en forme d’ogive, pointe aplatie.
L ‘ Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.
d, 1 d, L, Denture Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm]

o de tige 6 mm

6 18 6 60 = = 059388 059395 5 HSS K 0618/6 Z ...
10 20 6 60 = = = 059425 5 HSS K 1020/6 7 ...
12 25 6 65 = 059432 = 059456 5 HSS K 1225/6 7 ...

30 6 70 = 059470 059487 059494 5 HSS K 1230/6 Z ...
16 30 6 70 059517 = 059524 059531 5 HSS K 1630/6 7 ...
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PFERD

K Fraises limes HSS
Pour I'ébauche et la finition

Forme sphérique F q %ﬁ“:lid

Fraise sur tige sphérique 4 ‘
+|Z |
I 1

Consignes de commande : !

Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

. 1 d, L, Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] 1 2
SLE _:.—-.:_‘-"—; =
EAN 4007220
o de tige 6 mm

4 3 6 55 - - 058992 5 HSS F 0403/6 Z ...

6 5 6 55 - - 059029 5 HSS F 0605/6 Z ...

8 7 6 55 059043 059050 059067 5 HSS F 0807/6 Z ...
10 9 6 49 - - 059098 5 HSS F 1009/6 Z ...
12 10 6 51 059111 - 059135 5 HSS F1210/6 Z ...
16 14 6 54 059159 059166 059173 5 HSSF 1614/6 Z ...

Forme cone arrondi L

Fraise sur tige conique a bout arrondi. e
-—I——{
Consignes de commande : 2 l |
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.
d, 1 d, L a r Denture Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

EAN 4007220
o de tige 6 mm

10 20 6 60 14° 2,9 = 059579 5 HSS L 1020/6 Z ...
12 25 6 65 14° 3,3 = 059593 5 HSS L 1225/6 7 ...

30 6 70 14° 2,6 = 059609 5 HSS L 1230/6 Z ...
16 30 6 70 14° 4,8 059616 059630 5 HSS L 1630/6 Z ...
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PFERD

Fraises limes HSS
Pour I'ébauche et la finition

Forme goutte O

Fraise sur tige en forme de goutte.

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant la
denture souhaitée.

d, 1 d, L r Denture Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALy 1
= =—
EAN 4007220

o de tige 6 mm

6 10 6 55 2,8 = = 059678 5 HSS O 0610/6 Z ...
10 16 6 56 4,0 = = 059692 5 HSS O 1016/6 Z ...
12 20 6 60 50 = 059708 059722 5 HSS 0 1220/6 7 ...
16 25 6 65 6,5 059746 - 059760 5 HSS O 1625/6 7 ...

Fraise conique d’angle avec denture en bout W-ST

d
’ Fraise sur tige de forme conique tronquée se rétrécissant vers la tige avec denture en bout.
I 1 1
d, 1 d, I, o  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
o de tige 6 mm
12 13 6 53 20° 059784 5 HSS W 1213ST/6 Z3
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Assortiment de fraises sur tige 81 HSS

L'assortiment 81 HSS comprend 10 fraises sur tige HSS dans les formes et les dimensions les
plus courantes. La mallette en plastique incassable protege les outils contre les dommages et les
salissures.

La fixation des fraises par la tige facilite la sélection et le prélévement des outils.

Contenu :
10 fraises sur tige HSS, @ de tige 6 mm, denture 3, 1 piéce de chaque :
HSS A 0616ST/6 Z3 HSS C 0616/6 Z3 HSS K 1230/6 Z3 HSS L 1630/6 Z3

HSS A 1013S5T/6 Z3
HSS A 1225S5T/6 73

HSS C 1225/6 73
HSS K 0618/6 73

HSS K 1630/6 73
HSS F 1210/6 Z3

Fraises limes HSS
Pour I'ébauche et la finition

@ Désignation
o de tige 6 mm
060957 1 81 HSS
Assortiment de fraises sur tige 82 HSS
L'assortiment 82 HSScomprend 10 fraises sur tige HSS dans les formes et les dimensions les plus
courantes. La mallette en plastique incassable protege les outils contre les dommages et les salis-
sures.
La fixation des fraises par la tige facilite la sélection et le prélévement des outils.
Contenu :
10 fraises sur tige HSS, @ de tige 6 mm, denture 3, 1 piece de chaque :
HSS A 1013ST/6 Z3 HSS F 1614/6 Z3 HSS L 1630/6 Z3 HSS 45/6 73
HSS A 16255T/6 Z3 HSS G 1020/6 Z3 HSS O 1625/6 Z3
HSS K 1630/6 Z3 HSS L 1020/6 Z3 HSS W 1213ST/6 Z3
Denture @ Désignation
— 3 -
EAN 4007220
o de tige 6 mm
060988 1 82 HSS
Assortiment de fraises sur tige 83 HSS s B
L'assortiment 83 HSS comprend 18 fraises sur tige HSS dans les formes et les dimensions les
plus courantes. La mallette en plastique incassable protege les outils contre les dommages et les
salissures.
Contenu :
18 fraises sur tige HSS, @ de tige 6 mm, denture 3, 1 piece de chaque :
HSS A 0616ST/6 Z3 HSS K 1225/6 Z3 HSS F 1614/6 Z3 HSS 55/6 73
HSS A 1225ST/6 Z3 HSS K 1230/6 Z3 HSS G 0618/6 Z3 HSS 63/6 Z3
HSS C 0616/6 Z3 HSS F 0403/6 Z3 HSS G 1225/6 73 HSS 64/6 73
HSS C 1225/6 73 HSS F 0807/6 Z3 HSS O 0610/6 Z3
HSS K 0618/6 Z3 HSS F 1210/6 Z3 HSS O 1220/6 Z3
Denture @ Désignation
— 3 -
=S
EAN 4007220
o de tige 6 mm
060995 1 83 HSS
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Fraises limes HSS
Formes spéciales

PFERD

WSS 45/6 s Formes spéciales, tige 8 6 mm
) Fraises sur tige en 4 formes spéciales avec diametre de tige de 6 mm. Conviennent parfaitement
aux travaux d'usinage les plus divers grace a la diversité de leurs formes.
HSS 55/6 === ) Explication de la cotation :
d, = g fraise sur tige
1 = longueur dentée
HSS635TIE e — O, = o tige
P~ I, = longueur totale
a =angle
HSS 64/6
d, L d, L o  Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] 3
EAN 4007220
o de tige 6 mm
12 18 6 58 - 056035 5 HSS 45/6 73
6 20 6 60 - 056424 5 HSS 55/6 Z3
12 30 6 70 7° 056738 5 HSS 63ST/6 Z3
- 056776 5 HSS 64/6 73
Fraise a antenne sur tige HSS
“/*>\—’—:1"{__]i 2 Fraise sur tige conique avec denture spéciale et tige de 8 mm de diameétre. Pour le fraisage et
: I'évasement d'alésages et de trous, p. ex. fraisage de I'orifice destiné a loger I'antenne dans la téle
DE— |24|ﬁ d’une carrosserie.
1
1 Recommandations d’utilisation :
Plage de vitesse pour le percage
200-500 tr/min.
Avec le diametre de fraise sur tige le plus
petit, notamment pour I'usinage des arétes
de tole, vitesse max. : 9 000 tr/min.
d, 1 d, 1 d, min a Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Denture spéciale (SP)
EAN 4007220
o de tige 6 mm
20 30 8 60 4 31° 057902 1 HSS 104/8 SP
d Tl — Ty Fraise sur tige a aréte HSS
Ny Ei‘;qi ! — 1 . . . . . N . .
-~ |34.‘ Avec ses 3 zones a denture identique, la fraise sur tige pour arétes HSS est utilisable de trois
l; | facons.
Fraise sur tige cylindrique a contour concave triple, avec denture spéciale et tige de 6 mm de
diamétre. Convient a la coupe d'arétes selon un rayon défini.
Recommandations d’utilisation :
Plage de vitesse de coupe 60-80 m/min,
plage de vitesse 3 100-4 200 tr/min.
Avec le diamétre de fraise sur tige le plus
petit, notamment pour I'usinage des arétes
de tole, vitesse max. : 9 000 tr/min.
d, 1 d, I, r Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Denture spéciale (SP)
EAN 4007220
o de tige 6 mm
8 30 6 70 5,0 057964 1 HSS 156/6 SP
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Fraises limes HSS
Formes spéciales

Fraises HSS avec taraudage pour alliages légers K
. . . o oo HSS 119 d,
Fraises sur tige universelle en alliage léger, forme similaire.
Livraison en deux dentures spéciales différentes avec filetage intérieur M10.
Recommandations d’utilisation : Jusqu'a 9 000 tr/min pour les applications
Pour utilisation sur les métaux non ferreux sur I'aluminium.
tendres : plage de vitesses de coupe Consi d de:
200-300 m/min, plage de vitesse oCs:cgrl\esH;Scrzrgmar} e: bri HSS 120
3 100-4 700 tr/min. a fraise est livrée avec brise-
copeaux.
d, L 1 Filetage Porte-outils Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] intéri;:.:\ll' adaptés Denture spéciale (SP)
EAN 4007220
20 62 53 M10 BO 6/10, BO 8/10 057919 1 HSS 119 M10 SP
54 45 M10 BO 6/10, BO 8/10 057926 1 HSS 120 M10 SP
Porte-outils
Porte-outils pour des outils avec taraudage .
P 9 M10 | [T} !’__—___]Id1
Convient aux outils avec un taraudage M10. - r
e
[ lz
d, 1 1 Filetage Adapté aux EAN Désignation
[mm] [mm] [mm] 4007220
6 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062111 1 BO 6/10 M10
8 40 57 M10 HSS 119, HSS 120 062128 1 BO 8/10 M10

Fraises a graver sur tige HSS

Fraises a graver sur tige HSS

Pour I'usinage fin dans des endroits étroits et difficiles d'accés.
Livraison en denture spéciale, différentes formes et dimensions de fraise sur tige.

Explication de la cotation :

d, = g fraise sur tige
I = longueur dentée
d, =g tige
I, = longueur totale
a =angle
[mI:i [mmli [mr:i
o de tige 6 mm
3 2,7 6
4,5 6
4,5 6
6 5,6 6

301/6 et —
305/6 s —
306/6 s ==
EN R e e ——
I, o Denture @ Désignation
[mm] Denture spéciale (SP)
EAN 4007220

60 - 057971 5 301/6 SP

60 - 058015 5 305/6 SP

60 34° 058022 5 306/6 SP

60 - 058077 5 311/6 SP
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Fraises limes HSS

Fraises de finition sur tige HSS

PFERD

906-928

Outils spécialement concus pour I'usinage fin.

. i
fl_, Y \\ { fﬁ. \ /L_ Livrz?bles avec denture spéciale, 9‘formes
T | i et dimensions de fraise sur tige différentes,
‘ f i l tige de 3 mm de diametre, longueur de tige
l | 30 mm.
906 908 911 922 924 925 926 928 Explication de la cotation :
d, = g fraise sur tige
I, = longueur dentée
d, =g tige
l, = longueur totale
o =angle
d, 1 d, I, o Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] Denture spéciale (SP)
EAN 4007220
o de tige 3 mm
6 4,2 3 34,2 71° 058190 5 906/3 SP
8 5,6 3 35,6 71° 058213 5 908/3 SP
1,6 2,8 3 32,8 28° 058244 5 911/3 SP
2,3 4 3 34 29° 058251 5 922/3 SP
3,2 5,6 3 35,6 30° 058268 5 923/3 SP
4,2 7 3 37 32° 058275 5 924/3 SP
5.2 8,7 3 38,7 32° 058282 5 925/3 SP
6,2 10,5 3 40,5 32° 058299 5 926/3 SP
8,2 14 3 44 32° 058312 5 928/3 SP
_ @ W 941-954
¢ 2 ’I'-? 'Z ./ 2 Outils spécialement congus pour I'usinage fin.
5 I [ ' ] T Livrables avec denture spéciale, 12 formes
(% i | | | et dimensions de fraise sur tige différentes,
tige de 3 mm de diametre, longueur de tige
941 942 943 944 945 946 947 948 30 mm.
- - < G o s sur e
l, = longueur dentée
d, =g tige
I, = longueur totale
951 952 953 954 r = rayon
d, 1 d, L, r Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Denture spéciale (SP)
EAN 4007220
o de tige 3 mm
1,6 1,4 3 31,4 - 058329 5 941/3 SP
2,3 1,7 3 31,7 - 058336 5 942/3 SP
3,2 2,2 3 32,2 - 058343 5 943/3 SP
4 2,9 3 32,9 - 058350 5 944/3 SP
5 4,4 3 34,4 - 058367 5 945/3 SP
6 5 3 35 - 058374 5 946/3 SP
7 6 3 36 - 058381 5 947/3 SP
8 7 3 37 - 058398 5 948/3 SP
2 3 32 9,5 058404 5 951/3 SP
10 2,5 3 32,5 11,5 058411 5 952/3 SP
12 3 3 33 14,0 058428 5 953/3 SP
14 3,5 3 33,5 15,5 058435 5 954/3 SP
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K Fraises limes HSS
Fraises de finition sur tige HSS
961-987 s e G @RS - —

Outils spécialement concus pour I'usinage fin.

Livrables avec denture spéciale, 10 formes
et dimensions de fraise sur tige différentes,
tige de 3 mm de diametre, longueur de tige
30 mm.

961 962 963 964 971 972 973

Explication de la cotation :

d, = g fraise sur tige
I, = longueur dentée ‘ f
d, =g tige T
I, = longueur totale
o =angle |
r =rayon
979 986 987
Consignes de commande :
Des petites fraises limes HSS 987 sont livrées
avec le brise-copeaux.
d, 1 d, L r o Denture @ Désignation
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Denture spéciale (SP)
EAN 4007220
o de tige 3 mm
8 2 3 32 1.1 - 058442 5 961/3 SP
10 2,3 3 32,3 1,15 - 058459 5 962/3 SP
12 2,6 3 32,6 1,3 - 058466 5 963/3 SP
14 3 3 33 1,5 - 058473 5 964/3 SP
6 1 3 31 - - 058480 5 971/3 SP
8 1 3 31 - - 058497 5 972/3 SP
10 1 3 31 - - 058503 5 973/3 SP
7 10 3 40 1,9 22° 058534 5 979/3 SP
6 10 3 40 - - 058572 5 986/3 SP
7 12 3 42 - - 058589 5 987/3 SP
Assortiment 84 HSS .

L'assortiment 84 HSS comprend 15 fraises de finition sur tige HSS dans les formes et les dimen-
sions les plus courantes pour I'usinage fin. La mallette en plastique incassable protége les outils
contre les dommages et les salissures. Ces outils sont concus pour |'usinage fin dans des endroits
étroits et difficiles d'accés.

Contenu :

15 fraises de finition sur tige HSS,
@ de tige 3 mm, denture spéciale
1 piéce de chaque :

923 952 947 945
928 924 954 951
943 941 926 973
946 944 942
Denture @ Désignation
Denture spéciale (SP)
EAN 4007220

o de tige 3 mm
061008 1 84 HSS
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Fabrications spéciales
Outils PFERD fabriqués sur demande du client

En qualité de fabricant d'outils, fort d'une expérience de plus de 200 ans, PFERD posséde un sa-

voir-faire global dans la conception de solutions d'outils. Les connaissances issues de notre service

interne de recherche et de développement et de la pratique quotidienne sur site chez nos clients
se refletent dans le développement de chaque outil PFERD. Notre site de fabrication implanté
dans I'usine-mére de Marienheide travaille avec les techniques les plus modernes et dispose de
nombreux moyens pour répondre aux souhaits de nos clients.

Les fraises sur tige en carbure font partie de notre offre d'outils PFERD a la demande des clients.

1. Analyse des process et
conception des outils

Prenez rendez-vous avec nos conseillers
commerciaux et experts du service tech-
nique.

Vous trouverez les adresses de nos
agences commerciales

partout dans le monde sur le site :
www.pferd.com

Nos collaborateurs analysent I'application
d'usinage avec vous sur site et déve-
loppent une solution d'outils économique et
personnalisée. Nous vous soumettons alors
une offre.

2. Fabrication

Les collaborateurs de notre site de fabrica-
tion réalisent un dessin technique qui servira
a la fabrication spéciale.

Chaque fraise sur tige bénéficie de la qua-
lité exceptionnelle PFERD. Du contréle de
la matiére premiére au controle visuel final
de chaque fraise sur tige, en passant par les
controéles effectués par nos collaborateurs
tout au long de la chaine de fabrication,
notre travail répond toujours a des exi-
gences trés strictes.

La qualité des outils PFERD est certifiée
ISO 9001.

3. Utilisation

Nos process de fabrication trés souples et
notre réseau logistique global garantissent la
livraison de votre nouvel outil dans les délais
impartis.

Nos conseillers commerciaux se tiennent a
votre disposition pour toute autre question
relative a I'optimisation de vos travaux
d'enlévement de matiére ou I'amélioration
de I'environnement de travail.

La qualité, les performances et la ren-
tabilité des outils PFERD sauront vous
convaincre.
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Fraises a chanfreiner a plaquettes
High Speed Disc ALUMASTER

Le disque High Speed Disc ALUMASTER, est un outil novateur unique avec des performances
d’enléevement de matiére extrémement élevées, développé spécialement pour une utilisation sur
meuleuses d'angle. Il est parfaitement adapté a |'usinage de I'aluminium étant donné qu'il ne
génére pas de poussieres nocives ou explosives. Cet outil se compose de dix plaquettes en carbure
de conception spéciale, fixées sur le disque en fibres de verre trés léger mais trés solide.

Avantages :

Utilisable sur meuleuses d'angle

(@ 115/125 mm).

Ne génére pas de poussiéres nocives ou
explosives.

Ne nécessite pas d'aspiration.

Alternative économique et écologique aux
disques a ébarber ou a surfacer a lamelles
pour un poids équivalent.

La géométrie innovante et la légereté du

disque avec limiteur de profondeur permet :

- une sécurité maximale

- une extréme longévité

- un travail confortable.

Spécialement congu avec des plaquettes en
carbure remplacables.

Performance d'enlevement de matiére
exceptionnelle.

Matériaux pouvant étre usinés :

Alliages d'aluminium

Laiton, cuivre, zinc

Matiéres plastiques
Thermodurcissables renforcés de fibres
(PRFV, PRFC)

Applications :

Fraisage

Usinage des cordons de soudure
Usinage des soudures d'angle
Usinage des arétes / chanfreinage
Usinage des surfaces

Recommandations d’utilisation :

L'outil est congu principalement pour une
utilisation sur I'aluminium, les alliages d'alu-
minium et les pieces moulées en aluminium.
Il est également possible de travailler les
métaux non ferreux a faible résistance et les
plastiques renforcés de fibres. A vérifier au
cas par cas dans le cadre de I'application.
Pour une utilisation économique, utiliser

de préférence sur des meuleuses d'angle
pneumatiques avec une puissance de

1 000 watts ou meuleuses d'angle élec-
triques d'une puissance de 1 400 watts.

Ne pas appliquer une pression d'appui

trop importante sur la meuleuse d'angle.

Le disque High Speed Disc ALUMASTER
fonctionne sans application de forces impor-
tantes. Le poids de la meuleuse d’'angle
suffit.

Utilisez le HSD-F ALUMASTER avec un angle
de 5-30°, de jusqu’a 60° dans certains cas
Spéciaux.

Evitez une immersion profonde. Le disque
de fraisage n’est pas un outil de coupe.
Travaillez les arétes de la piece dans le sens
descendant et non pas ascendant.

Ne ralentissez pas |'outil sur la piece. Il'y a
risque de rupture des plaquettes amovibles.

Secteurs :

Construction navale
Construction ferroviaire
Construction de conteneurs
Construction automobile

HED-F 115/125 ALUMASTEN
T

PFERDVALUE :

PFERDERGONOMICS recommande les
disques High Speed Discs ALUMASTER et
ALUMASTER HICOAT comme solutions d’outil
innovantes pour |'usinage de I'aluminium, car
ils ne produisent pas de poussiéres nocives ou
explosives.

EmissionFilter

PFERDEFFICIENCY recommande les disques
High Speed Discs ALUMASTER et ALUMASTER
HICOAT pour un travail long, sans fatigue

et économe en ressources avec des résultats

parfaits en un rien de temps.
Resource Saving

EnergySaving

Waste Saving TimeSaving




Fraises a chanfreiner a plaquettes
High Speed Disc ALUMASTER

ALUMASTER a revétement HICOAT

PFERD propose des plaquettes amovibles avec revétement HICOAT de qualité supérieure pour
I"'usinage des alliages d'aluminium encrassants avec une teneur en silicium de 5a 10 %, des
alliages d’aluminium abrasifs avec une teneur en silicium supérieure a 15 % et d'autres matériaux
abrasifs ou métaux non ferreux. Ceci empéche I'encrassement de |'outil ou |'usure prématurée par 3

abrasion.
Avantages : Sélection des plaquettes amovibles appropriées :
Dureté extréme. Pour déterminer les plagquettes amovibles ® Sélectionner les plaguettes amovibles.
Tres faible coefficient de frottement. appropriées, procéder comme suit :
Tres fla!ble tendance au colmatage @ Sélectionner le groupe de matériaux a
(adhésion). usiner.
Amélioration de la finition de surface. . .
Réduction de la formation de bavures. O Groupe de matériaux ® Plaquettes amovibles
. . Application haute Application
Matériaux pouvant étre usinés : performance universelle
Alliages d'aluminium encrassants avec une Méta]\cux Alliages d'aluminium HICOAT sans revétement
o PPN non ferreux
tenggr en silicium de 5 2 10 % ) tendres Laiton, cuivre, zinc HICOAT sans revétement
Matiéres collantes Métaux . —
Alliages d'aluminium abrasifs avec une non ferreux  Métaux Alliages d'aluminium durs HICOAT ;
teneur en silicium > 15 % non-ferreux (forte teneur en Si)
Matériaux abrasifs tels que plastiques durs Bronze HICOAT -

renforcés de fibre de verrel(EVK) Matieres Matieres plastiques renforcées de fibres HICOAT )
Alliages non ferreux plus résistants que plastiques  (PRFV/PRFC), matiéres thermoplastiques
I'aluminium (bronze, laiton, etc.)

Consignes de sécurité :

La bride-écrou doit obligatoirement étre
serrée avec I'outil associé, comme par
exemple la clé a ergots. Les systéemes de
serrage serrés a la main, sans outil, ne sont
pas autorisés. Vous trouverez les écrous

de serrage appropriés dans la section de
catalogue 9.

Serrez les vis de fixation des plaguettes amo- @
/D)

Marquage CE Porter une protection auditive !

‘)
m

_ Respecter les consignes de

= ili i & | =
Ne pas utiliser si endommagé ! sécurité |

Respecter un angle de travail de
5-60° (ALUMASTER HSD-F) !

' Serrer
° les vis !

vibles avec la clé Torx fournie. En cas d'uti- Ne pas séparer

lisation correcte, la clé prescrit un couple
de serrage d'environ 4 Nm. Vous pouvez
également utiliser une clé dynamométrique \@j
avec couple de serrage de 4 Nm.

Les plaquettes amovibles mal fixées risquent

de casser en cours d’utilisation. Elles doivent

donc étre vérifiées a intervalles réguliers.

Ne pas utiliser de plaquettes amovibles

détériorées ! Risque de rupture !

Utiliser uniquement des accessoires d’origine

PFERD.

Porter une protection oculaire !

$00e

Porter des gants !

o
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Fraises a chanfreiner a plaquettes
High Speed Disc ALUMASTER

1] High Speed Disc ALUMASTER HSD-F

Outil spécial pour I'usinage des alliages d'aluminium avec meuleuse d'angle.

Contenu : PFERDVALUE :
D H High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
Jeu de plaguettes amovibles

Jeu de vis pour plaquettes amovibles
Clé Torx, mallette en plastique

EmissionfFilter

W] O] ed

x| | Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
U
D H U tr/min EAN Désignation
[mm] [mm] [mm] max. 4007220
115 22,23 13,0 13 300 026106 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER
1T High Speed Disc ALUMASTER HSD-F HICOAT
Outil spécial pour I'usinage des alliages d'aluminium particuliérement exigeants avec meuleuse
d’angle. Les plaguettes amovibles possedent un revétement HICOAT.
D H Contenu : PFERDVALUE :
High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
HICOAT il
Jeu de plaquettes amovibles HICOAT Emisston it
v L Jeu de vis pour plaquettes amovibles % ‘ @] ‘ @ ‘ ‘
Tl Clé Torx, mallette en plastique Erergysoin | Westeting | Tmetoing | Resourcetaiy
D H U tr/min EAN Désignation
[mm] [mm] [mm] max. 4007220
115 22,23 13,0 13 300 061213 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT

Catalogue "\ ¥
Ay
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K Fraises a chanfreiner a plaquettes
High Speed Disc ALUMASTER

Sets de plaquettes, sets de plaquettes HICOAT
Jeu de plaquettes amovibles pour High Speed Disc ALUMASTER.

Consignes de commande :
Chaque set est disponible avec ou sans
revétement HICOAT.

D Contenu Adapté aux EAN Désignation
[mm] [piece] 4007220
12 10 ALUMASTER HSD-F 018583 1 WSP-A-12R ALUMASTER

061220 1 WSP-A-12R ALUMASTER HICOAT

Jeu de vis pour plaquettes amovibles

Jeu de vis pour plaquettes amovibles PFERD. ‘
Pour plaquettes Contenu EAN Désignation
[piece] 4007220
EF-WSP-R3, EF-WSP-F 5 005392 1 WSP-5-M4S

Kits d'entretien ALUMASTER, kits d’entretien ALUMASTER HICOAT m *
- =

Pour le remplacement des plaquettes amovibles sur le High Speed Disc ALUMASTER. =
Le jeu comprend : Consignes de commande : e ©

2 plaquettes amovibles Chaque set est disponible avec ou sans 3 o)

2 vis revétement HICOAT. i I

1 tournevis TORX

Adapté aux EAN Désignation
4007220
ALUMASTER HSD-F 061237 1 ASS-R12

061244 1 ASS-R12 HICOAT

Clés dynamométriques et lames de rechange
—
Clé dynamométrique WIHA avec couple de serrage de 4 Nm pour une fixation optimale et sCire

des plagquettes amovibles sur le High Speed Disc ALUMASTER.

Adapté aux EAN Désignation
4007220
Clés dynamométriques
ALUMASTER 104620 1 DSWK WIHA Torque 4,0
Lame de rechange
DSWK WIHA 4,0 104637 1 TWK WIHA Torque T15
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Fraises a chanfreiner a plaquettes
Systeme a chanfreiner EDGE FINISH

Le systeme d'usinage des arétes EDGE FINISH comprend — en plus d'une machine spécialement
concu pour cette tache — des outils de coupe pour le chanfreinage défini, pour I'adoucissement et
I'arrondissement des arétes sur des piéces de moyenne a grande taille.

L'exécution de formes angulaires précises peut étre obtenue en sélectionnant les plaquettes
amovibles en carbure et le porte-outil appropriés. Les plaquettes amovibles en carbure spéciales
sont munies d'un revétement de grande qualité et permettent d'obtenir un enlevement de
matiere optimal. Elles sont disponibles dans les versions STEEL, INOX et ALU pour la réalisation
de chanfreins de 30° et de 45°dans le domaine de la construction acier, acier inoxydable (INOX)
ou aluminium. Pour I'acier, il existe en plus une variante avec rayon défini de 3mm, spécialement
congue pour la préparation aux mesures anticorrosion.

L'arrondissement des arétes est requis entre autres a titre de mesure de protection contre la

corrosion selon :
ISO 12944-3
ISO 8501-3

SOLAS XiI/6.3 (réf. T4/3.01 MSC.1/Circ. 1198)

Avantages :

Excellent confort de travail et guidage
optimal grace au design ergonomique et a
la trés bonne haptique.

Enlevement de matiére optimal et longue
durée de vie grace aux plaquettes amovibles
spéciales a revétement.

Hauteur de chanfrein réglable jusqu’a 6 mm.
Travail sans fatigue avec la poignée antivi-
brations SENSOHANDLE.

Applications :

Arrondissement des arétes avant |'application
de revétements anticorrosion dans la construc-
tion navale, sur les installations de grutage

et autres constructions métalliques de taille
moyenne a grande exposées a la corrosion.
Chanfreinage lors de la préparation des
cordons de soudure sur des piéces de taille
moyenne a grande (cordon de soudure en
V 60° selon I1SO 9692-1).

Chanfreinage pour I'émoussage des arétes
(aréte visible de 45°).

Matériaux pouvant étre usinés :

Acier
Acier inoxydable (INOX)
Aluminium

Recommandations d’utilisation :

Guidez le systeme d’usinage des arétes
EDGE FINISH en avance parallele au-dessus
de la piéce a usiner pour éviter toute dété-
rioration et toute marque de vibrations.
Usinez au préalable les bavures importantes
a l'aide des disques a ébarber ou a surfacer
a lamelles POLIFAN pour éviter de détério-
rer les plaquettes amovibles et obtenir un
meilleur guidage.

Augmentez la durée de vie du mécanisme
d’entrainement et de I'outil grace a un bon
entretien et un stockage correct.

Sélection des plaquettes amovibles appropriées :

Pour déterminer les plaquettes amovibles
appropriées, procéder comme suit :

@ Sélectionner le groupe de matériaux a
usiner.
@ Sélectionner les plaquettes amovibles.

Groupe de Plaquettes Vitesse Enlévement Dimension

matériaux amovibles de rotation max. par chanfrein/ rayon

compatibles [tr/min] passe [mm] max.

conseillée [mm]

Acier EF-WSP-F STEEL 7 100-8 700 3 6

EF-WSP-R3 STEEL 7 100-8 700 - 3

Acier inoxydable EF-WSP-F INOX 7 500-8 000 2 3
(INOX)

Aluminium EF-WSP-F ALU 11 000 6 6

Catalogue

PFERD

Consignes de sécurité :

Ne pas utiliser de plaquettes amovibles
détériorées ! Risque de rupture !

)

=
=

Porter une protection oculaire !

Porter des gants !

Porter une protection auditive !

_ Respecter les consignes de
~ sécurité en vigueur !

_ Respecter les vitesses de rotation
~ recommandées !

Q0O

PFERDVALUE :

PFERDERGONOMICS recommande le systéme
d’usinage des arétes EDGE FINISH comme solu-
tion d’outil innovante pour un grand confort
de travail grace a une réduction des vibrations,
une bonne haptique et un guidage optimal.

VibrationFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY recommande le systeme
d’usinage des arétes EDGE FINISH pour

un travail de longue durée, sans fatigue et
économique assurant des résultats parfaits en
un temps record.

w | O

TimeSaving

Waste Saving




Fraises a chanfreiner a plaquettes
Systeme a chanfreiner EDGE FINISH

Composition du systéme d’usinage d’arétes EDGE FINISH

Ce systéme convaincant est constitué a la base
d’une meuleuse d'angle performante avec une
vitesse de rotation de 2 750-11 000 tr/min.
Deux logements pour plaguettes amovibles
sont disponibles et peuvent étre échangés a
tout moment, selon les besoins. Ils permettent
un angle de travail de 30° ou 45° et disposent
respectivement de trois plaquettes amovibles
en carbure. Avec leur revétement de grande
qualité, ces plaquettes amovibles assurent un
enlévement de matiere optimal et permettent
de réaliser des chanfreins ou des rayons
définis en fonction de I'exécution. Le palier de
guidage assure un guidage optimal le long des
arétes a usiner. Toutes les piéces décrites sont
disponibles sous forme de systéme complet ou
séparément. La mallette de transport résistante
protege le systeme de maniére optimale et
peut également contenir les accessoires.

Systeme d’usinage des arétes
EDGE FINISH dans mallette de
transport (TK)

Caractéristiques :
Hauteur max. du chanfrein 6 mm.
Régulation progressive de la vitesse de rotation.
Unité électronique numérique assurant une
vitesse de rotation constante.
Protection contre le redémarrage apres une
chute de tension (USP).
Poignée antivibrations.
Démarrage progressif pour la protection
des personnes, de |'outil et du mécanisme
d’entrainement.
Blocage possible de I'interrupteur marche/arrét.
Blocage de broche.

AA [ M &

AA A

Aa T A
L

UWER 18/110 EF-R3/45° TK et
UWER 18/110 EF-30° TK

Afin de garantir un stockage optimal du méca-
nisme d’entrainement et des outils, le systéme
est livré dans une mallette en plastique résis-
tante. Contenu de la livraison :
UWER 18/110 EF avec cable d'alimentation
de 4 m, trois clés de serrage et une poignée
antivibrations.
Logement pour plaquettes amovibles avec
palier de guidage.
Jeu de vis pour plaquettes amovibles.

Pour les références de commande, voir tableau
ci-dessous.

UWER 18/110 EF
| 500

© Meuleuse d'angle
UWER 18/110 EF

@ Logement pour plaguettes
amovibles 45°/R3

® Logement pour plaguettes
amovibles 30°

@ Plagquettes amovibles Chanfrein

@ Plaquettes amovibles R3

@ Palier de guidage 45°/R3 avec
contre-écrou

@ Palier de guidage 30°
avec contre-écrou

@ Jeu de vis Torx M4

== \ous trouverez des
informations détaillées ainsi
que les accessoires de montage
__ adaptés a la meuleuse d'angle
_J UWER 18/110 EF dans

£ catalogue 9 Machines motrices.

11 000-2 750 tr/min / 1 750 watts

2

Compris dans la livraison : PFERDVALUE
Cable secteur de 4 m, 3 clés de serrage, M;{ @_{ ‘ [ ‘ ‘
poignée antivibrations. _ - % @ ]
VibrationFilter ~HapticFilter EnergySaving  WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
Désignation EAN Vitesse de  Tension Puissance Puissance Filetage Avecloge- Logementpour Poids
4007220 rotation [volts] absorbée délivrée de broche ment pour plaquettes net
[tr/min] 50-60 Hz [watts] [watts] plaquettes amoviblesadapté [kgl
amovibles
EDGE FINISH UWER 18/110 004272 11 000-2 750 230 1750 1150 M14 EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-R3/45° TK 230V" R3/45° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 = 004364 11 000-2 750 230 1750 1150 M14  EF-WSP-A  EF-WSP-A R3/45°, 7,360
EF-30° TK 230V" 30° EF-WSP-A 30°
EDGE FINISH UWER 18/110 = 973172 11 000-2 750 230 1750 1150 M14 - EF-WSP-AR3/45°, 3,640
EF 230V? EF-WSP-A 30°

" Plaguettes amovibles non fournies. Veuillez les commander séparément (voir page 108).
2 Le logement pour plaquettes amovibles avec palier de guidage, les plaquettes amovibles et le jeu de vis ne sont pas fournis.
Veuillez les commander séparément (voir page 108).
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Fraises a chanfreiner a plaquettes
Systeme a chanfreiner EDGE FINISH

Set de plaquettes rayon de 3 mm, set de plaquettes a chanfreiner
Jeu de plaquettes amovibles pour le systéme d’usinage des arétes EDGE FINISH.

Consignes de commande :
Compléter la désignation en indiquant

EF-WSP-R3 EF-WSP-F I'exécution souhaitée.

Pour porte-outil pour pla- a r Contenu Exécution @ Désignation
quettes amovibles [mm] [piece] STEEL INOX ALU
EAN 4007220
Set de plaquettes rayon de 3 mm
EF-WSP-A R3/45° - 3,0 3 005101 - - 1 EF-WSP-R3

Set de plaquette a chanfreiner

EF-WSP-A 30°, EF-WSP-A 45°30° - 3 005118 071182 039533 1 EF-WSP-F

R3/45°

Porte-outil pour plaquettes amovibles rayon de 3 mm/chanfrein de
45°, porte-outil pour plaquettes amovibles chanfrein de 30°

Logements de plaquettes amovibles pour le systéme d’usinage des arétes EDGE FINISH.

; N Consignes de commande :

EF-W5P-A R3/45 EF-W5P-A 30 Les plaquettes a chanfreiner et le set de vis
ne sont pas inclus dans la livraison. Veuillez
commander séparément.

Pour plaquettes Pour a r EAN Désignation
types de [mm] 4007220
machine

Porte-outil pour plaquettes amovibles rayon de 3 mm/chanfrein de 45°
EF-WSP-R3, EF-WSP-F  UWER 18/110 EF  45° 3,0 005200 1 EF-WSP-A R3/45°
Porte-outil pour plaquettes amovibles chanfrein de 30°
EF-WSP-F  UWER 18/110 EF  30° - 005170 1 EF-WSP-A 30°

BN - Roulement de guidage rayon 3 mm / chanfrein 45°, roulement de
\ guidage chanfrein 30°

b & A . . . . R
/o= A Paliers de guidage pour le systéme d’usinage des arétes EDGE FINISH.
EF-FL-R3/45° EF-FL-30°
Consignes de commande :
Livré avec contre-écrou MG INOX.

Pour porte-outil pour plaquettes amovibles EAN @ Désignation
4007220
Roulement de guidage rayon 3 mm / chanfrein 45°
EF-WSP-A R3/45° 005163 1 EF-FL-R3/45°
Roulement de guidage chanfrein 30°
EF-WSP-A 30° 005132 1 EF-FL-30°

Jeu de vis pour plaquettes amovibles

‘ Jeu de vis pour plaquettes amovibles PFERD.
Pour plaquettes Contenu EAN Désignation
[piece] 4007220
EF-WSP-R3, EF-WSP-F 5 005392 1 WSP-S-M4S
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Forets étagés HSS, scies cloches HSS,
-assortiments et accessoires




Forets étagés HSS revétement HICOAT
Forets étagés HSS revétement HICOAT

Plage de Nombre détages

percage
[mm]
4%20 9
430 14

PFERD

K

Forets étagés HSS revétement HICOAT

Outil haute performance robuste pour le percage sans bavures et |'ébarbage des téles, des tubes
et des profilés. Les matériaux présentant une épaisseur inférieure ou égale a 4 mm sont percés et
ébavurés sans effort en une seule opération. Le revétement HICOAT de grande qualité est résistant
a l'usure et peut étre utilisé de facon polyvalente pour I'usinage de I'acier, de I'acier inoxydable
(INOX), des métaux non ferreux et des thermoplastiques et matiéres plastiques thermodurcis-

sables.

Avantages :
Percage et ébavurage en une seule étape.
Rendement de coupe élevé pour un fonc-
tionnement sans vibrations.
La pointe de qualité permet un centrage et
un percage sans effort.
Dégagement des toles percées plus aisé
grace a la forme conique de I'outil.
Bonne évacuation des copeaux, comme
avec un foret hélicoidal.
La formation d'arétes rapportées et de
soudures a froid est évitée.

Matériaux pouvant étre usinés :

Application :
Percage, Ebavurage

Recommandations d'utilisation :
Utilisez les forets étagés HSS a revétement
HICOAT sur les toles, les tubes et les profilés
jusgu’a une épaisseur de matériau de 4 mm.
Utilisez de I'huile de coupe ou de I'air
comprimé pour la lubrification/le refroidis-
sement.
Les vitesses de rotation recommandées sont
indiguées dans le tableau.

Machines motrices adaptées :

Acier, Acier inoxydable (INOX), Autres métaux Perceuse
non ferreux, matieres plastiques
d, 1 EAN Désignation
[mm] [mm] 4007220
8 75 802755 1 STB HSS 04-20/8 HC-FEP
10 100 802762 1 STB HSS 04-30/10 HC-FEP

Vitesse de rotation [tr/min] conseillée pour foret étagé HSS

o palier Acier
[mm]
4 2 390
6 1590
8 1190
10 950
12 800
14 680
16 600
18 530
20 480
22 430
24 400
26 370
28 340

30 320

Acier inoxydable (INOX)

Métaux non ferreux

Matiéres plastiques

Vit. de rotation conseillée [tr/min]

1590
1060
800
640
530
450
400
350
320
290
270
240
230
210

2390 1590
1590 1060
1190 800
950 640
800 530
680 450
600 400
530 350
480 320
430 290
400 270
370 240
340 230
320 210
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Les scies cloche sont constituées de bimétal HSS incassable, résistant et solide. Les dents de scie
sont fabriquées en M42 de qualité supérieure. Une sélection des scies cloche HSS les plus cou-
rantes est disponible sous forme d'assortiments pour les artisans, les installateurs, les électriciens

et les monteurs.

Avantages :

Sciage économique des ouvertures arrondies.

Pas de vibration grace au pas de denture
variable.

Grande précision de concentricité.

Bonne évacuation des copeaux.

Centrage et guidage confortables de la
scie cloche par meche de centrage HSS
remplacable.

Toutes les tiges de scies cloche sont livrées
avec un ressort de pression pour une meil-
leure éjection du matériau scié.

Matériaux pouvant étre usinés :

Acier

Acier inoxydable (INOX)
Aluminium

Cuivre, bronze, laiton
Matiéres plastiques
Bois

Applications :

Réalisation d'ouvertures

Recommandations d‘utilisation :

Respectez les vitesses de rotation recom-
mandées.

Fixez la meche de centrage dans la tige de
scie cloche en veillant a ce qu'elle dépasse
d'au moins 3 mm (1/8“) les dents de la scie
cloche.

Pour la coupe des métaux, utilisez une huile
de coupe de grande qualité. Celle-ci assure
un usinage silencieux et allonge la durée de
vie de la scie cloche.

Exception : Lors de |'usinage de I'alumi-
nium, remplacez I'huile de coupe par du
pétrole.

Les scies cloche HSS conviennent a l'usinage
de I'acier inoxydable (INOX). Pour éviter la
corrosion, retirez les particules produites
lors de I'usinage de la piéce. Procédez a un
nettoyage de la piece par voie chimique ou
mécanique (décapage/polissage, etc.).
Veillez a ce que toutes les dents soient solli-
citées réguliérement. Evitez les mouvements
pendulaires lors du sciage pour ne pas
provoquer de rupture des dents.

Evitez toute surchauffe.

Consi

Scies cloche HSS, assortiments et accessoires
Informations générales

gnes de sécurité :

En cas d'utilisation de rallonges de tige,
les vitesses de rotation recommandées des

scies

cloche ne doivent pas étre dépassées.

Risque d'accident !

Porter une protection oculaire !

_ Respecter les consignes de

~ sécurité !
Machines motrices appropriées :
Perceuse
Exemples d'application des scies cloche HSS et des forets trépan HM
[} Applications o Applications o Applications

[mm] [mm] [mm]
25,0  Conduites sanitaires 45,0 Conduites d'eau et de chauffage 80,0 Boites de distribution, lampes

et de chauffage 50,0 Conduites d'eau et de chauffage encastrées, caches pour passages
30,0 Conduites sanitaires avec isolation de cables g 80 mm

et de chauffage 55,0  Lampes encastrées g 55 mm 90,0 Lampes encastrées @ 90 mm
32,0 Robinetterie d'évier g 32 mm 60,0 Lampes encastrées @ 60 mm 105,0 Conduites d'évacuation de |'air
35,0 Conduites sanitaires B 68,0  Boites pour parois creuses @ 68 mm

i de chauffagg, boites de d‘?”"a' 70,0  Boftes de dérivation pour parois

tion pour parois creuses, projec- creuses @ 70 mm

teurs halogénes 740  Boftes de dérivati )
40,0 Conduites d'évacuation sanitaires ! ottes ge cernvation pour parols

creuses @ 74 mm

Catalogue| Page



Scies cloche HSS, assortiments et accessoires
Scies cloche HSS

Scies cloche HSS

Scies cloche en bimétal HSS résistant, incassable et stable pour la réalisation d’ouvertures.

Filetage :

LS 14-LS 30 =1/2-20

LS 32-LS 152 =5/8-18
Tiges appropriées :

LS 14-LS 30 =LSS1,LSS4
LS 32-1S 152 =1SS2

PFERD

Consignes de commande :

La profondeur de coupe maximale est indi-
quée dans le tableau ci-dessous.

Veuillez commander séparément les tiges de
scie cloche. Pour obtenir des informations
détaillées ainsi que les références de com-
mande des tiges de scie cloche, reportez-
vous a la page 115.

d, d, EAN Profon- Profon- Tr/min opt. Tr/min opt. Tr/min opt. Tr/min opt. @ Désignation
[mm] [pouces] 4007220 deur de deur de Acier Acier Métaux  Matieres
coupe coupe inoxydable non fer- synthé-
max. max. (INOX) reux tiques
[mm] [pouce]
14 9/16 319086 34 15/16 620 310 800 1000 1 LS 14
16 5/8 062319 34 15/16 550 275 730 880 1 LS 16
17 11/16 319093 36 17/16 520 260 680 820 1 LS 17
19 3/4 062326 36 1716 460 230 600 740 1 LS 19
20 - 062333 36 1716 425 210 560 700 1 LS 20
21 13/16 319109 36 17/16 410 205 540 670 1 LS 21
22 7/8 062340 36 1716 390 195 520 640 1 LS 22
24 15/16 319116 36 17/16 360 180 470 580 1 LS 24
25 1 062357 36 1716 350 175 470 560 1 LS 25
27 11/16 062364 36 17/16 325 160 435 520 1 LS 27
29 11/8 062371 36 17/16 300 150 400 480 1 LS 29
30 13/16 062388 36 17/16 285 145 380 470 1 LS 30
32 11/4 062395 36 17/16 275 140 360 440 1 LS 32
33 15/16 062401 36 17116 260 135 345 420 1 LS 33
35 13/8 062418 36 17/16 250 125 330 400 1 LS 35
37 17/16 319123 36 17/16 235 115 310 370 1 LS 37
38 1172 062425 36 1716 230 115 300 370 1 LS 38
40 19/16 319130 36 1716 215 110 280 350 1 LS 40
41 15/8 062432 36 17/16 210 105 280 340 1 LS 41
43 11116 319147 31 11/4 200 100 260 330 1 LS 43
44 13/4 062449 31 11/4 195 95 260 320 1 LS 44
46 113/16 319154 31 11/4 185 90 250 300 1 LS 46
48 17/8 062456 31 11/4 180 90 240 290 1 LS 48
51 2 062463 31 11/4 170 85 230 270 1 LS 51
52 2116 319161 31 11/4 165 80 220 270 1 LS 52
54 21/8 062470 31 11/4 160 80 210 260 1 LS 54
57 21/4 062487 31 11/4 150 75 200 250 1 LS 57
59 25/16 319178 31 11/4 145 70 190 240 1 LS 59
60 23/8 062494 31 11/4 140 70 190 230 1 LS 60
64 2172 062500 31 11/4 135 65 180 220 1 LS 64
65 29/16 319185 31 11/4 135 60 180 220 1 LS 65
67 25/8 062517 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 67
68 211/16 500811 31 11/4 130 65 170 210 1 LS 68
70 23/4 062524 31 11/4 125 60 160 200 1 LS 70
73 27/8 062531 31 11/4 120 60 160 190 1 LS73
76 3 062548 31 11/4 115 55 150 180 1 LS 76
79 31/8 062555 31 11/4 110 55 140 180 1 LS 79
83 31/4 062562 31 11/4 105 50 140 170 1 LS 83
86 33/8 319192 31 11/4 100 50 130 160 1 LS 86
89 31/2 062579 31 11/4 95 45 130 160 1 LS 89
92 35/8 062586 31 11/4 95 45 120 150 1 LS 92
95 33/4 062593 31 11/4 90 45 120 150 1 LS 95
98 37/8 319208 31 11/4 90 45 120 140 1 LS 98
102 4 062609 31 11/4 85 40 110 140 1 LS 102
Suite voir page suivante
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PFERD

1—\3} Scies cloche HSS, assortiments et accessoires
Scies cloche HSS

d, d, EAN Profon- Profon- Tr/min opt. Tr/min opt. Tr/min opt. Tr/min opt. @ Désignation

[mm] [pouces] 4007220 deur de deur de Acier Acier Métaux Matieres

coupe coupe inoxydable non fer- synthé-

max. max. (INOX) reux tiques

[mm] [pouce]

105 41/8 062616 31 11/4 80 40 110 130 1 LS 105
111 43/8 319222 31 11/4 75 35 100 130 1 LS 111
114 4172 062623 31 11/4 75 35 100 120 1 LS 114
121 43/4 319239 31 11/4 70 35 90 120 1 LS 121
127 5 319246 31 11/4 65 30 80 110 1 LS 127
140 5172 319253 31 11/4 60 30 75 100 1 LS 140
152 6 319260 31 11/4 55 25 70 90 1 LS 152

Assortiments de scies cloche HSS

Assortiment pour artisans

L'assortiment comprend 5 scies cloche HSS dans les diamétres les plus courants, accessoires pour
|"artisanat compris. Il est livré dans une mallette en plastique bien agencée qui le protége des
salissures et des dommages. Un mode d’emploi est fourni.

L'utilisation des scies cloche LS 32 et LS 38 est possible en combinaison avec |'adaptateur LSA et
une rondelle.

Contenu :

5 scies cloche HSS LS 22, LS 25, LS 29, LS 32,
LS 38

1 tige de scie cloche LSS 4

1 adaptateur LSA pour tige de scie cloche
LSS 4

1 clé male six pans, 4 mm

1 ressort d'éjection

Dimensions EAN Désignation
[mm] 4007220
168 x 116 x 57 319314 1 LS-SO 7 H

Assortiment pour plombiers

L'assortiment comprend 6 scies cloche HSS dans les diamétres les plus courants, accessoires pour
les artisans du secteur sanitaire compris. Il est livré dans une mallette en plastique bien agencée
qui le protége des salissures et des dommages. Un mode d’emploi est fourni.

L'utilisation de la scie cloche LS 38 est possible en combinaison avec I'adaptateur LSA et une
rondelle.

Contenu :

6 scies cloche HSS LS 19, LS 22, LS 29, LS 38,
LS 44, LS 57

2 tiges de scie cloche LSS 2, LSS 4

1 adaptateur LSA pour tige de scie cloche
LSS 4

1 clé male six pans, 4 mm

1 ressort d'éjection

Dimensions EAN Désignation
[mm] 4007220
219 x 156 x 60 319338 1 LS-SO9 |
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Scies cloche HSS, assortiments et accessoires q
Assortiments de scies cloche HSS

Dimensions
[mm]

219 x 156 x 60

PFERD

Assortiment pour électricien, international

L'assortiment comprend 6 scies cloche HSS dans les diamétres les plus courants au niveau inter-
national, accessoires pour les électriciens compris. Il est livré dans une mallette en plastique bien
agencée qui le protége des salissures et des dommages. Un mode d’emploi est fourni.
L'utilisation de la scie cloche LS 35 est possible en combinaison avec I'adaptateur LSA et une
rondelle.

Contenu : 1 adaptateur LSA pour tige de scie cloche
6 scies cloche HSS LS 22, LS 29, LS 35, LS 44, LSS 4
LS 51, LS 64 1 clé male six pans, 4 mm
2 tiges de scie cloche LSS 2, LSS 4 1 ressort d'éjection
EAN Désignation
4007220
319321 1 LS-SO 9 E-1

Dimensions
[mm]

219 x 156 x 60

Assortiment pour électriciens, Allemagne

L'assortiment comprend 9 scies cloche HSS dans les diameétres les plus courants en Allemagne,
accessoires pour les électriciens compris. Il est livré dans une mallette en plastique bien agencée
qui le protége des salissures et des dommages. Un mode d’emploi est fourni.

L'utilisation des scies cloche LS 32 et LS 38 est possible en combinaison avec |'adaptateur LSA et
une rondelle.

Contenu : 1 adaptateur LSA pour tige de scie cloche
9 scies cloche HSS LS 19, LS 22, LS 25, LS 32, LSS 4
LS 38, LS 44, LS 51, LS 60, LS 68 1 meche de centrage LSB 6/90
2 tiges de scie cloche LSS 2, LSS 4 1 clé male six pans, 4 mm
1 ressort d'éjection
EAN Désignation
4007220
319369 1 LS-SO 13 E-2

Dimensions
[mm]

219 x 180 x 66

Assortiment pour monteurs

L'assortiment comprend 9 scies cloche HSS dans les diamétres les plus courants, accessoires pour
les installateurs des secteurs de la construction d'installations, de réservoirs et de conduites. Il est
livré dans une mallette en plastique bien agencée qui le protége des salissures et des dommages.
Un mode d’emploi est fourni.

L'utilisation des scies cloche LS 35 et LS 38 est possible en combinaison avec |'adaptateur LSA et
une rondelle.

Contenu : 1 adaptateur LSA pour tige de scie cloche
9 scies cloche HSS LS 19, LS 22, LS 29, LS 35, LSS 4
LS 38, LS 44, LS 51, LS 57, LS 64 1 clé male six pans, 4 mm
2 tiges de scie cloche LSS 2, LSS 4 1 ressort d'éjection
1 méche de centrage LSB 6/90
EAN Désignation
4007220
319352 1 LS-SO 13 M
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Scies cloche HSS, assortiments et accessoires
Accessoires

Les tiges de scies cloche servent a loger la scie cloche et la meche de centrage.

Tiges de scies cloche LSS 551 <l ‘iﬁ%ﬂ

Utilisation du ressort de pression

Il évite au matériau scié de rester coincé entre la paroi intérieure de la scie cloche et la méche. Le
matériau est éjecté sous la pression du ressort. Si cet effet n’est pas souhaité dans certaines appli-
cations (p. ex. avec des tubes déja installés), le ressort se laisse facilement retirer a la main, sans
qu'il soit nécessaire de faire appel a un outil.

LSS 2

Consignes de commande : Les tiges de scie cloche LSS 1 et LSS 2 sont Ty a’ﬁ )
Disponible dans trois tailles. livrées avec un forét HSS LSB 6/60 et un LS4 W S
Sélectionner la tige adaptée au diametre ressort de pression.
de scie cloche et a la machine motrice La tige de scie cloche LSS 4 est livrée avec
disponible. un forét HSS LSB 6/90 et un ressort de

pression.
Adapté aux d, d, Forme des EAN Filetage Désignation
scies cloche [mm] [pouces] tiges 4007220
LS 14-30 9,53 3/8 hexagonal(e) 062630 1/2-20 UNF 1 LSS 1
LS 32-152 9,53 3/8 hexagonal(e) 062647 5/8-18 UNF 1 LSS 2
LS 14-30 6,35 1/4 ronde 062661 1/2-20 UNF 1 LSS 4

Formes des tiges Tige de scie cloche d, d, Forme Pour scies cloche

Les tableaux ci-contre contiennent des ren- PFERD [mm] [inch] de tige PFERD

seignements sur les formes et les dimensions LSS 1 9,53 3/8 o LS 14 a LS 30

des tiges de scies cloche LSS et des méches de .

centrage LSB. Les scies cloche et les tiges de Lss 2 9,53 3/8 4 LS32al5152

scies cloche appropriées sont indiquées. LSS 4 6,35 1/4 /Y LS 14 4LS 30

Dimensions de la tige [mm]

Méche de centrage d, d, Forme Pour tige de scie
Hexoagonale Ronde PFERD [mm] [Inch] de tige cloche PFERD
10,5
WF @ LSB 6/60 6,35 1/4 Y LSS 1, LSS 2
o M
© LSB 6/90 6,35 1/4 LSS 4
&1 &

Ressort de pression

Toutes les tiges de scies cloche sont livrées
avec un ressort de pression pour une meilleure
éjection du matériau scié.

Avant utilisation, ce ressort peut étre monté/
démonté sans outil supplémentaire. Il suffit de
le tourner jusqu'en butée sur la méche avec ‘

son plus petit diamétre vers I'avant. Ce ressort

de pression peut également étre utilisé avec un Scie cloche Ressort de Rondelle Adaptateur Tige de scie cloche
adaptateur LSA et une rondelle. HSS pression (LSA) (LSS)
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Scies cloche HSS, assortiments et accessoires

Accessoires

PSL 11 e — .}ﬁi 7,
(Ee

AS-PSL 14-30

AS-PSL 32-152

Adapté aux  Forme des tiges
scies cloche

LS 14-152 hexagonal(e)

LS 14-30 -

LS 32-152 -

Exemple de combinaison

Scie cloche HSS
LS 44

PFERD

K

Systeme de serrage rapide pour scies cloche, kits d’adaptateurs

PFERD propose un systeme de serrage pour une utilisation simple et rapide des scies cloche HSS.
Ce systéme de serrage rapide et les deux kits d'adaptateurs 3 piéces adaptés au diamétre des scies

cloche assurent une utilisation simple et confortable des scies cloche HSS de PFERD avec toutes les
perceuses en vente dans le commerce.

Avantages :

Passage simple et rapide d'une scie cloche a
une autre.

Apres |'utilisation, la scie cloche et le
systeme de serrage rapide peuvent étre
séparés sans outil supplémentaire par simple
pression sur un bouton.

Meches de centrage HSS interchangeables.

Recommandations d’utilisation :

Adaptateur du kit d'adaptateurs
AS-PSL 32-152

L'adaptateur se visse facilement et rapide-
ment dans la scie cloche. Il suffit ensuite
de serrer cette derniére dans le systéme de
serrage rapide.

Consignes de commande :

Pour les diamétres de scie cloche 14—

30 mm, utiliser le kit d’adaptateurs AS-PSL
14-30, pour les diamétres de scie cloche
32-152 mm, utiliser le kit d’adaptateurs
AS-PSL 32-152. Les deux kits d’adaptateurs
contiennent trois adaptateurs de méme
dimension.

EAN d, d, Désignation
4007220 [mm] [pouces]
900185 11 7116 1 PSL 11
900215 - - 1 AS-PSL 14-30
900192 - - 1 AS-PSL 32-152

Systéme de serrage rapide PSL 11

LS 44 avec adaptateur AS-PSL 32-152 et
systéme de serrage rapide PSL 11

LSB 6/60

LSB 6/90 :?ﬂ"ﬁfi:

Adapté aux
scies cloche

Tiges
adaptées

LS 14-152 LSS 1, LSS 2
LSS 4

|
“‘\*"‘“\‘3:'————_ !¥d ,

Meéches de centrage HSS LSB

Meches de centrage HSS pour tiges de scies cloche HSS et systémes de serrage rapide pour scies

cloche.

Consignes de commande :

2
[mm]
6,35
6,35

Les tiges de scie cloche LSS 1 et LSS 2
sont livrées avec une meche de centrage
HSS LSB 6/60.

d, Forme des tiges
[pouces]

1/4 ronde

1/4 ronde

La tige de scie cloche LSS 4 est livrée avec
une meche de centrage HSS LSB 6/90.

La méche de centrage HSS LSB 6/90 peut
&tre utilisée avec le systeme de serrage
rapide PSL 11.

EAN Désignation
4007220
319284 1 LSB 6/60
062708 1 LSB 6/90
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rx Scies cloche HSS, assortiments et accessoires
Accessoires

Kit de réparation pour tiges de scies cloche
Le kit de réparation pour tiges de scies cloche permet de remplacer les pieces individuelles usuelles MWW

en cas de perte ou de dommage. ® o AN M H HI
Contenu : o
2 ressorts d'éjection
2 vis a six pans creux
1 clé six pans SW 4
EAN Désignation
4007220
758953 1 RSL-5
Adaptateur LSA
Les scies cloche LS 32 a LS 38 peuvent étre utilisées avec |'adaptateur LSA, une rondelle et les
tiges de scies cloche LSS 1 et LSS 4.
Adapté aux Tiges EAN Désignation
scies cloche  adaptées 4007220
LS 32-38 LSS 1,LSS4 319291 1 LSA
Rallonge de tige pour scies cloche § i #d
T h_ )
Le prolongateur de tige SVL-300 rallonge les tiges de scies cloche HSS LSS 1 et LSS 2. t l I l
Avantages : Permet d'obtenir |'écart nécessaire entre la
Convient a I'usinage de composants diffi- machine motrice et la zone de travail.
ciles d'acces. Evite I'endommagement de la piéce et de la
Convient particulierement aux travaux sur machine.
les cloisons légéres. Pas d'aspiration de poussiére par la machine
Pour scier sans effort des trous profonds. motrice pendant le sciage.
Tiges Forme des EAN Six pans Six pans 1 1 Ouverture Désignation
adaptées tiges 4007220 creuxd, creuxd, [mm] [pouces] de clé
[mm] [pouces] d,
[mm]
LSS 1, LSS 2 hexagonal(e) 798447 9,53 3/8 300 12 11 1 SVL-300

Catalogue| Page
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Foréts trépan et accessoires
Informations générales

Les foréts trépan en carbure sont des outils professionnels destinés a la coupe rapide et précise
d'orifices (ouvertures) de 16 a 105 mm de diametre. Ils conviennent a I'usinage des aciers alliés
et non alliés, des aciers inoxydables (INOX), des métaux non ferreux et des matiéres plastiques
(y compris renforcées de fibres de verre). Les foréts trépan en carbure sont utilisés sur des per-
ceuses manuelles ou des machines stationnaires.

Avantages : Hauteur d'outil : 35 mm (exécution
profonde) pour I'usinage des tubes et des
Grande précision de concentricité car la téte surfaces bombées ; disponible dans des
de coupe et la tige sont fabriquées en une diamétres divers de 16 & 60 mm.
seule piece. Les foréts trépan en carbure PFERD sont
Rendement de coupe optimal grace au tran- réaffatables. Un réaffatage approprié en
chant aff(ité en carbure de qualité. temps opportun permet d'augmenter
Possibilité de remplacer la meche de cen- considérablement la durée de vie de I'outil.
trage HSS. Adressez-vous a votre service de réaffltage
local.
Consignes de commande : Les foréts trépan en carbure sont livrés avec

. _— les meches de centrage.
Hauteur d'outil : 8 mm (exécution plate) 9

pour I'usinage des toles et des matériaux
plats ; disponible dans des diamétres divers
de 16 a 105 mm.

Recommandations d‘utilisation :

Les valeurs indicatives de la vitesse de rota- Tubes

tion (voir la vitesse de rotation recomman-

dée [tr/min]) s'appliquent aux machines dont

la rotation en charge est quasi constante. !
Pour les machines de faible puissance a

forte diminution de la vitesse de rotation, les

valeurs peuvent étre augmentées d'environ Profondeur de
30 %. Les valeurs indicatives de la vitesse percage sur
de rotation peuvent étre augmentées, voire *
doublées, si les dents ne sont pas continuel-

lement en prise, par exemple sur des tubes

ou des matériaux bombés. Ainsi, vibrations ?
et ruptures peuvent étre évitées en utilisa-
tion manuelle.

Les foréts trépan HM conviennent a I'usi-
nage de 'acier inoxydable (INOX).

Pour éviter la corrosion, retirez les particules
produites lors de I'usinage de la piéce.
Procédez a un nettoyage de la piece par

}Epaisseur max.
de paroi 4 mm

Matériaux plats

Sur les toles, ménagez une sortie libre pour
le forét trépan. Cale en dehors de la zone de
coupe.

%’& Ne pas
U basculer le
=

forét

TV v W39 Y9

Max. Pointage Guidage Dés que les pointes
4 mm par de coupe entrent
meche de  en contact avec le
centrage matériau, exercez
une pression faible et

réguliére
voie chimique ou mécanique (décapage/
polissage, etc.).
Pas de denture : Dimensions et forme de la tige
Les pas de denture (distance de dent a dent) Le tableau ci-dessous contient des renseignements sur les formes de tige et les dimensions des
des foréts trépan PFERD sont irréguliers afin foréts trépan LOS de PFERD.

d'éviter les vibrations.

Foréts trépan PFERD 2 fiu = Bk BiEe Forme de la tige
trépan [mm]
LOS HM 1608 4 LOS HM 2208 910 1U504@ 7
mm
LOS HM 2308 3 LOS HM 5508 2231usqua 10 >
55 mm
a LOS HM 6008 & LOS HM 10508 2 601usqu'a 12
Z\M 105 mm
pas de denture Consignes de sécurité :
irréguliers
. . Respecter les vitesses de rotation
= Porter une protection oculaire ! = .
recommandées !
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Version plate, hauteur d’outil 8 mm

Foréts trépan et accessoires
Foréts trépan en carbure

L'exécution plate (hauteur de I'outil 8 mm) convient pour I'usinage des matériaux plats jusqu’a

max. 4 mm d'épaisseur.

d, d, EAN
[mm] [mm] 4007220
16 7 062913
18 7 062937
19 7 062944
20 7 062951
21 7 062968
22 7 062975
23 10 062982
24 10 062999
25 10 063002
27 10 063026
28 10 063033
30 10 063057
32 10 063071
34 10 063095
35 10 063101
38 10 063132
40 10 063156
42 10 063170
43 10 063187
45 10 063200
48 10 063231
50 10 063255
52 10 063279
54 10 063293
55 10 063309
60 12 063354
65 12 063361
68 12 063378
70 12 063385
75 12 063392
80 12 063408
90 12 063422
100 12 063446
105 12 063453

Tr/min opt.
Acier

790-1 200
710-1 060
670-1 000
630-950
600-910
580-870
550-830
530-800
510-760
470-710
455-680
425-635
400-600
375-560
365-545
335-505
320-480
305-455
295-445
285-425
265-400
255-380
245-370
235-355
230-350
210-320
195-295
190-280
180-270
170-255
160-240
140-210
125-190
120-180

Tr/min opt.
Acier inoxy-
dable (INOX)
400-1 000
350-880
330-840
320-800
300-760
290-720
280-690
270-660
260-640
240-590
230-570
210-530
200-500
185-470
180-450
170-420
160-400
150-380
150-370
140-355
135-330
125-320
120-305
120-295
115-290
105-265
100-245
95-235
90-230
85-215
80-200
70-180
65-160
60-150

Tr/min opt.
Métaux
non ferreux
880-1 310
780-1 170
740-1 110
700-1 050
670-1 000
640-950
610-910
580-880
560-840
520-780
500-750
470-700
440-660
410-620
400-600
370-550
350-530
330-500
330-490
310-470
290-440
280-420
270-400
260-390
250-380
230-350
220-320
210-310
200-300
190-280
180-260
160-230
140-210
130-200

Tr/min opt.
Matiéres
synthétiques
880-1 310
780-1 170
740-1 110
700-1 050
670-1 000
640-950
610-910
580-880
560-840
520-780
500-750
470-700
440-660
410-620
400-600
370-550
350-530
330-500
330-490
310-470
290-440
280-420
270-400
260-390
250-380
230-350
220-320
210-310
200-300
190-280
180-260
160-230
140-210
130-200

Foréts
adaptés

LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 6/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48
LOSB 8/48

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Désignation

LOS HM 1608
LOS HM 1808
LOS HM 1908
LOS HM 2008
LOS HM 2108
LOS HM 2208
LOS HM 2308
LOS HM 2408
LOS HM 2508
LOS HM 2708
LOS HM 2808
LOS HM 3008
LOS HM 3208
LOS HM 3408
LOS HM 3508
LOS HM 3808
LOS HM 4008
LOS HM 4208
LOS HM 4308
LOS HM 4508
LOS HM 4808
LOS HM 5008
LOS HM 5208
LOS HM 5408
LOS HM 5508
LOS HM 6008
LOS HM 6508
LOS HM 6808
LOS HM 7008
LOS HM 7508
LOS HM 8008
LOS HM 9008
LOS HM 10008
LOS HM 10508
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Foréts trépan et accessoires
Foréts trépan en carbure

Version profonde, hauteur d’outil 35 mm

: ..“)Idz bombées et tubes.La profondeur maximale est de 32 mm.
Exception : LOS HM 6060
Profondeur maximale 57 mm

Consignes de commande :
LOS HM 6060 : hauteur d'outil 60 mm.

PFERD

L'exécution profonde (hauteur de I'outil 35 mm) est destinée a une utilisation sur des surfaces

d, d, EAN Tr/minopt. Tr/minopt. Tr/minopt. Tr/min opt. Foréts @ Désignation
[mm] [mm] 4007220 Acier Acier inoxy- Métaux Matiéres adaptés
dable (INOX) non ferreux synthétiques
16 7 063491 790-1 200 400-1 000 880-1 310 880-1 310 LOSB 6/69 1 LOS HM 1635
17 7 063507 750-1 130 370-930 820-1 240 820-1 240 LOSB 6/69 1 LOS HM 1735
18 7 063514 710-1 060 350-880 780-1 170 780-1 170 LOSB 6/69 1 LOS HM 1835
19 7 063521 670-1 000 330-840 740-1 110 740-1 110 LOSB 6/69 1 LOS HM 1935
20 7 063538 630-950 320-800 700-1 050 700-1 050 LOSB 6/69 1 LOS HM 2035
21 7 063545 600-910 300-760 670-1 000 670-1 000 LOSB 6/69 1 LOS HM 2135
22 7 063552 580-870 290-720 640-950 640-950 LOSB 6/69 1 LOS HM 2235
24 10 063576 530-800 270-660 580-880 580-880 LOSB 8/69 1 LOS HM 2435
25 10 063583 510-760 260-640 560-840 560-840 LOSB 8/69 1 LOS HM 2535
26 10 063590 490-740 250-610 540-810 540-810 LOSB 8/69 1 LOS HM 2635
27 10 063606 470-710 240-590 520-780 520-780 LOSB 8/69 1 LOS HM 2735
28 10 063613 455-680 230-570 500-750 500-750 LOSB 8/69 1 LOS HM 2835
30 10 063637 425-635 210-530 470-700 470-700 LOSB 8/69 1 LOS HM 3035
32 10 063651 400-600 200-500 440-660 440-660 LOSB 8/69 1 LOS HM 3235
35 10 063682 365-545 180-450 400-600 400-600 LOSB 8/69 1 LOS HM 3535
38 10 063712 335-505 170-420 370-550 370-550 LOSB 8/69 1 LOS HM 3835
40 10 063736 320-480 160-400 350-530 350-530 LOSB 8/69 1 LOS HM 4035
42 10 063750 305-455 150-380 330-500 330-500 LOSB 8/69 1 LOS HM 4235
43 10 063767 295-445 150-370 330-490 330-490 LOSB 8/69 1 LOS HM 4335
45 10 063781 285-425 140-355 310-470 310-470 LOSB 8/69 1 LOS HM 4535
48 10 063811 265-400 135-330 290-440 290-440 LOSB 8/69 1 LOS HM 4835
50 10 063835 255-380 125-320 280-420 280-420 LOSB 8/69 1 LOS HM 5035
52 10 063842 245-370 120-305 270-400 270-400 LOSB 8/69 1 LOS HM 5235
55 10 063859 230-350 115-290 250-380 250-380 LOSB 8/69 1 LOS HM 5535
60 12 063866 210-320 105-265 230-350 230-350 LOSB 8/94 1 LOS HM 6060
Meéches de centrage HSS pour foréts trépan en carbure métallique
P L Méches de centrage HSS LOSB
La méche de centrage HSS peut étre remplacée.
Pour Hauteur de loutil EAN @ Désignation
o de foret [mm] 4007220
trépan carbure [mm]
16-55 8 063873 1 LOSB 6/48
16-22 35 063880 1 LOSB 6/69
24-55 35 063903 1 LOSB 8/69
60 60 063910 1 LOSB 8/94
60-105 8 063897 1 LOSB 8/48
www.pferd.com - info@pferd.com

La qualité PFERD est certifiée ISO 9001.

Imprimé en Allemagne.
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