Formular zum Kopieren
Schiebetiiren Nova Alurahmen nach Mass gefertigt [ _|Bestellung

Firmenstempel

Ansprechpartner

|| Preisanfrage

Kommission

Liefertermin ohne Glas (1 Woche)

Liefertermin mit Glas (2 Wochen)

Datum/Unterschrift

1) RAHMEN-PROFIL

schmale Profile

1 IMIR
natur eloxiert O @)
inox eloxiert O O
glanz eloxiert O @)

2) FULLUNG
ohne Glas @) mitGlas O
2A) GLAS-TYPEN
Floatklar Satinato
nicht gehartet O O
gehartet (Lieferzeit: + 1 Woche) @) @)
extra weiss O O
Struktur aussen O
Strukturinnen @)
anderer Glastyp @)
4) SCHIEBETURENZUBEHOR
Obere Laufschiene 51.84020.50
L=, mm
Anzahl:.......
Untere Laufschiene 51.84021.50
L= mm
Anzahl:

5) GRIFFBOHRUNGEN

Anzahl Griffbohrungen:
Bohrsituation (A,B oder C):

P A Bohrung nur durch Profil:
5mm

H B) Bohrung nur durch Glas:
! 7 mm inkl. Kragenhiilse
' und Gummiring

+ 9Bohrung durch Glas + Profil:

8 mm inGlas

7,7mm in Rahmen oben

4 mm in Rahmen unten
inkl. Kragenhiilse Kunststoff

Masse der Griffbohrungen
Mass A1/ Mass B1

Mass A2 / Mass B2

Mass A3 / Mass B3

Mass A4 / Mass B4

Mass A5 / Mass B5

Mass A6 / Mass B6

breite Profile

IKON Isor IrRIS
O @) @)
O @) @)

3) MENGE

Anzahl Tiren

3A) MASSE

Breite der Tur (Mass B)
Hohe der Tlr (Mass A)

1 Massfindung

1 Hohe: Mébelinnenmass -9 mm

1 Breite: Mdbelinnenmass

H - Dicke Klebepuffer (optional)

' + Uberlappungsbreite x Anzahl Uberlappungen
. + Anzahl Flugel

gem. Glastibersicht zum mitfaxen

Klebepuffer 51.00010.00
Hoéhe 1,9 mm
(Optional aufkleben auf Rahmenseite)

Anzahl:

Holztirbeschlagset 51.84022.29
(Set fur1Tar)

Anzahl:

Alurahmentiiren kombinierbar mit Holztiiren

5A) TABELLE GRIFFBOHRUNGEN

A AN\t 3y N
P > - I
< &\ Nré\ W' R @\6\ ¥R @\6\ ¥ ®\gi\
Pi 50| 9.5 - ab3o
Imir |50 | - - ab3o
lkon |so| - 20-30 ab 6o
Isor 50| - 20-30 ab 6o
Iris 50| 20-30 - ab 6o

(Alle Masse in mm)
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Klebepuffer Klebepuffer

optional Uberlappung ©ptional

Uberlappungsbreite
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O Ausgangspunkt Vermassung
Griffbohrung



