IS PRAMETA

Serie 3000

Einachs-Topfbander



A SERIE 3000

Einachs-Topfbander

Stabile Konstruktion
mit 3D Komfortverstellung

= Vormontierte Rasterschrauben
ermdglichen rationelle Befestigung
im Werk und am Montageort.

= Erfillt als einziges 3D Clipband die
héchsten Stabilitatsanforderungen des
amerikanischen ANSI Grade 1 Standards

h

Scharnierrolle bleibt an Tiirkante,
kein hasslicher Spalt mehr durch
Seitenverstellung

Tiirauflagenverstellung
am Rahmenteil statt bisher am Tiirteil

¢ in beide Richtungen verstellbar
stufenlos +1/-2 mm

(bisher nur in eine Richtung

- von der Rolle weq)

Tiefenverstellung per Langloch,
fur Tar-Dichtungen sowie zum
Ausgleich von Fertigungstoleranzen
und verzogenen Tiiren.

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09



I= PRAMETA

A SERIE 3000

Einachs-Topfbander

Hohenverstellung
im Turteil, statt bisher im Rahmenteil

= Position der Rolle bleibt unverdndert,
kein Versatz bei nebeneinander liegenden
Rollen

= an Zwillingsbadndern kann jede
der beiden Tiren unabhdngig von
einander justiert werden,
bisher konnten Tiiren an Zwillingsbandern
nur zusammen héhenverstellt werden

= stufenlos + 2 mm

Sicherungsschraube
schon im Werk montiert

Bisher konnte diese Schraube am Rahmen-
teil erst nach erfolgter Hohenanpassung
der Tiiren am Aufstellungsort einge-
schraubt werden.

Weitere Nachstellungen waren
anschliepend kaum noch méglich. ' .

Das Anbringen der Sicherungsschraube ]
erst am Aufstellungsort war teuer

und bedeutete, wenn vergessen, ein

Funktionsrisiko.

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewéahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09 3



A SERIE 3000

Einachs-Topfbander

= Werkzeuglose Schnellmontage RAPID

= Héhenverstellung im Topf
stufenlos £ 2 mm
Tilren einzeln justierbar
auch beim Zwillingsanschlag

« TUrauflagenverstellung am Seitenteil
stufenlos in beide Richtungen +1/-2 mm
Scharnierrolle bleibt an der Tirkante,
dadurch kein Spalt
zwischen Rolle und Tir

= Tiefenverstellung £ 1 mm

= Sicherungsschraube am Seitenteil
bereits im Werk montierbar, unabhangig
von Seiten- und Héhenverstellung

Technische Informationen

» Tirstdrken 16 - 21 mm
= Topfbohrung @ 35 mm, Tiefe 13 mm

= Getrennte Montage von Tiir- und
Seitenteil moéglich

= Rationelle Montage des Seitenteils durch
Spreizdiibel mit vormontierten Schrauben

= Freier Innenraum fir Ausziige
und Moduleinrichtungen
(Kein Tiireinsprung ab 140° Offnung)

= Alle Varianten mit Zuhaltung
= Gesicherte Achse

= Hochbelastbare, abriebfeste
Kunststoffdrehlager

= Aus Prazisions-Zinkdruckguss, vernickelt

PRAMETA-Einachsscharniere gepriift nach ANSI Grade 1 und DIN ISO

Dauerpriifung
Turgewicht kg
Zahl der Zyklen

Absenkung der Tir  mm
Sicherheitspriifung
Zusatzgewicht kg
Absenkung der Tir mm

ANSI Grade 1

(international héchste

Norm fir

DIN 68857
Standard

Mdbelscharniere)

18
100.000
0,76

72
0,76

80.000
2,0

30
kein Tlrabsturz

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewéhrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer « 06.09



I= PRAMETA

A SERIE 3000

Einachs-Topfbander

= Endlich das perfekte Fugenbild
bei Objektmdbeln

= Wegweisende 3D-Verstellung
= Anspruchsvolles Design

= Optimierte Schnellmontage-
Technik, liberragende Stabilitat
und Langlebigkeit

= Sichtbare 5 mm Rolle

= Schmales Fugenbild fiir Korpus-
und Endlosbauweise

= Fuge 4 mm bzw. 6 mm
fiir Eck-, Mittel- und Zwillingsanschlag

» Offnung bis 270°

= Gleicher Topf fiir alle Modelle
= Topfrandabdeckung und Kantenschutz

= Gepriift nach ANSI Grade 1

Rahmenbohrung fiir Tilrbohrung Gleicher Topf fiir alle Modelle
aufliegende Tiiren (separat bestellen)

Spanholzschraube
@ 3,5/4,0

Ta = Topfabstand 12,5 mm

Bohrtiefen 13 mm,

Topfbefestigung mit
Spanholzschrauben @ 3,5 mm

Hinweis: Bei HPL-beschichteten Platten
Dibelbohrung anfasen.

303IRION =17 50
303IR20N  BL_T15 50

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewéahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09 5



A SERIE 3000

Einachs-Topfbander

IR SERIE 2000

Einachs-Topfbander

X = max. 100 mm

Tirbreite bis 600 mm

(fir Art.-Nr. 2620 bis 500 mm und
entsprechend geringeres Gewicht)

Tiren sollen nicht breiter als hoch sein.
Ansonsten geeignete Ergdnzungsmap-

nahmen treffen.

Bei Tiirbreiten unter 400 mm

grofere Mindestfugen.

Bitte durch Anschlagversuch ermitteln.

O = bei starken Gewichtsbelastungen
(z. B. Aufstiitzen) zuséatzliches Scharnier
ca. 100 mm unter oberem Scharnier emp-

fohlen.

zur Vermeidung von Schaden
durch Vorspriinge

Offnungsbegrenzung

= stufenlos einstellbar
bis 120°

= |eicht nachriistbar

zur Vermeidung von Schaden
bei vorstehenden Griffen

bei Einzelschrdnken mit
Mittelanschlag (Gefahr verkeilter
Griffe)

I )
MR g

Besser: biindigen Anschlag wéahlen!

2400

&

50

Anschlaghinweise
Serie 3000
Serie 2600 Serie 2800
kg mm kg
L L Y
_ X
410 € o 4_*
' -1 2500 [|-25
204 4dF- F
X
*_4 ol - e B
4 A0 °
4 A F o
< 2000 |20 3
3 o 1 4dF - el Scharniere
154 41F F
Scharniere 1 1
. 1 4
| 1500 |-15
104 4+ F 5
_ - - — [ ]
of | 1 1000 fiof || 2
> o 13F F
5_ — - -
-4 500 — 5
ole]o 13 r oleje

Hohe Tlrgewichte erfordern eine gute Spanplattenqualitat.
Richtwerte fir 19 mm starke Spanplatten mit einer Dichte von 750 kg/m3

o “Jal] Zubehor

flexibles Kunststoff-Gewebeband

Kleiderschutz

= verhindert das
Einklemmen von
Kleidungsstiicken

4k &

2450 100

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09



I= PRAMETA

A SERIE 3000

Einachs-Topfbander

= Fiir Fugen 4 und 6 mm
= Fiir Korpus- und Endlosbauweise

Offnung 180° bis 270°

= Bewdhrte Schnellmontage-Technik
= Gleicher Topf fiir alle Modelle
= Topfrandabdeckung und Kantenschutz

= Gepriift nach ANSI Grade 1

44 mm

o

e @ o, L -

o =
3640 R91N E- 50 240 6 12/65 19 /19-21 ANSI

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewéahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09 7



IR SERIE 2000

Einachs-Topfbander

= Sichtbare Rolle 5 oder 7 mm

= Prdzisions-Hohenverstellung
stufenlos + 2 mm
einfach zu aktivieren

= Verstellung Tiirauflage im Topf bis 3 mm,
rausfallgesichert

= Getrennte Montage von Tir-
und Seitenteil mdéglich

= Rationelle Montage des Seitenteils
durch Spreizdiibel mit vormontierten
Schrauben

Tiirbohrung fiir alle Topfe

Technische Informationen

» Tirstdrken16 - 21 mm
= Topfbohrung @ 35 mm, Tiefe 13 mm

= Freier Innenraum fiir Ausziige
und Moduleinrichtungen
(Kein Tiireinsprung ab 140° Offnung)

= Alle Varianten mit Zuhaltung
= Gesicherte Achse

= Hochbelastbare, abriebfeste
Kunststoffdrehlager

= Aus Prazisions-Zinkdruckguss, vernickelt

Rahmenbohrung fiir aufliegende Tiiren

Ta = Topfabstand 12,5 mm
Bohrtiefen 13 mm,
Topfbefestigung mit Spanholzschrauben @ 3,5 mm

Hinweis: Bei HPL-beschichteten Platten Dibelbohrung anfasen.

fr Spezial-
Euroschrauben

Spanholz- — 32

schraube @ 3,5 ™| 12—%’ 2 6.3 x 13 oder

preizdibel
mit vormontierten
Schrauben
| 37—

Zubehor und Anschlaghinweise siehe Seite 6

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09

Tiiraufschlagverstellung
= Schraube A I6sen, Fuge einstellen,
Schraube wieder fest anziehen.

Hohenverstellung
= Schrauben B I6sen.

= Aktivierung der Verstellung durch
Schraubendreherdruck in Fenster C.

= Tiire durch Drehung des Werkzeuges
stufenlos ausrichten (+ 2 mm).

= Schrauben wieder fest anziehen.

= Erst dann unbedingt Spanholzschraube D
(@ 3,5 mm) eindrehen.




I= PRAMETA

A SERIE 2800

Einachs-Topfbander fiir aufliegende Tiiren

= Fiir Fugen 4 und 8 mm
= Fiir Korpus- und Endlosbauweise

O6ffnung 180° bis 270°

= RAPID-Montage - werkzeuglos - oder
konventionelle Schraubverbindung

= Einheitstopf fir alle Modelle
= Topfrandabdeckung und Kantenschutz
= Auch mit Fingerschutz

= Speziell fiir Objekt- und Biiromébel

s5mm_p-| (<
‘w
§/
- —
0)
2x4 MM (282 O
(2830)
- 2x8 M 33 mm
oder
/' L
QS /ﬁ I S
mm
| 33 nm 44
# gmm_p-| [
» /

|
R = Schnellmontage @ <§ I_I U
S = Schraubverbindung [ | NORM
-+

> - - RS
2820 Fé 61N EJD 50 270° 4 19 /15 19 /19-21 DIN ANSI
2830 E 61N EJD 50 270° 8 19 /11 19 /19-21 DIN ANSI
2840 2 61N LUJD 50 240° 8 13/55 19 /19-21 DIN ANSI
2850 E 61N :HD 50 180° 8 13/55 19 /19-21 DIN ANSI

Bei Verwendung von Euro-Schrauben statt vormontierten Diibel-Schrauben Seitenteile R oder S 51 N bestellen

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewéahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09 9



IR SERIE 2600

Einachs-Topfbander fiir einliegende Tiiren

Zuséatzliche
Tiefenverstellung
+2mm

Rahmenbohrung 37 mm ab Tdrinnenkante

R = Schnellmontage @
S = Schraubverbindung

Bei Verwendung von Euro-Schrauben statt vormontierten Diibel-Schrauben Seitenteile R oder S 81 N bestellen

Komplett mit Schrauben und Kunststoffzwischenlagern

Gleicher Topf fiir alle Modelle Distanzplatte fiir SERIE 2000

(separat bestellen) = Fir Korpusstdrken unter 19 mm

= stapelbar
= Ausflhrung Kunststoff, tranparent

= RAPID-Montage - werkzeuglos - oder
konventionelle Schraubverbindung

= Zum Aufschrauben oder Einpressen
= Topf @ 35 mm

= Bohrbild 52/9 mm oder 45/9,5 mm
= Diibel 10 mm bei Bohrbild 52

= Diibel 8 mm bei Bohrbild 45

|@v

1,5 mm 2415 100

/
Kantenschutz

R = Schnellmontage @
S = Schraubverbindung

45/95 2031 R20N FL_T= 50

52/9 2030520N FL_185 50

Spezial-Euroschrauben zur
Seitenteilbefestigung

10 Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09



PRAMETA

IR SERIE 2600

Einachs-Topfbander fiir aufliegende Tiiren

= Fiir Fugen 3 und 6 mm
= Fiir Korpus- und Endlosbauweise
» Offnung 180° bis 270°

= RAPID-Montage - werkzeuglos - oder
konventionelle Schraubverbindung

= Einheitstopf fir alle Modelle
= Topfrandabdeckung und Kantenschutz

= Speziell fiir Objekt- und Biiromabel

" ssmm_p-| |
et
S
20)
PEL e
(2620)
2X 33 mm
mm 44 mm
emm_ g |-

R = Schnellmontage @ <§ I_I | | U CoRM
S = Schraubverbindung 1
> = [} L 1

R g

2620 S 61N H- 50 270° 3 19/16 19 /19-21 DIN
R ® ’

2650 S 61N -ﬂ- 50 180 6 12/65 19 /19-21 DIN

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewéahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09 1"
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I3 SERIE 3000 FLACHBAND

Spezial-Einachsbdnder

= Sichtbare 5 mm Rolle
= Offnung bis 270°

= Hohenverstellung im Tiirteil £ 2 mm,
einfach zu aktivieren

» Tirauflagenverstellung am Seitenteil
stufenlos in beide Richtungen +1/-2 mm
Scharnierrolle bleibt an der Tiirkante,
dadurch kein Spalt zwischen Rolle und Tiir

= Tiefenverstellung £ 1 mm

= Sicherungsschraube am Seitenteil
bereits im Werk montierbar, unabhdngig von
Seiten- und Héhenverstellung

= Tir- und Seitenteil fest verachst

Technische Informationen

= Eck- und Mittelanschlag
fir 10, 13 und 19 mm Korpus

= Tlrstarken 10 - 13 mm

= Freier Innenraum fir Ausziige
und Moduleinrichtungen
(Kein Tiireinsprung ab 140° Offnung)

= Alle Varianten mit Zuhaltung
= Gesicherte Achse

= Hochbelastbare, abriebfeste
Kunststoffdrehlager

= Aus Prazisions-Zinkdruckguss, vernickelt
(andere Oberflachen auf Anfrage)

Gepriift nach ANSI Grade 1 Details siehe Seite 4

Tiirausnehmung Rahmenbohrung
HPL Holz
3610F81N 3613F91N
3613F8IN 3619F91N
3619F81N

Schraubbefestigung:

In HPL mit Schneidschrauben in
korosionsbhestandiger Spezialbeschichtung
(im Lieferumfang enthalten)

in Holz durch Spreizdiibel mit
vormontierten Schrauben

Anschlag-Hinweise siehe Seite 6

Tiirauflagenverstellung
Uber Schraube A stufenlos Fuge einstellen in beide
Richtungen

Hohenverstellung

Schrauben B I6sen

Aktivierung der Verstellung durch
Schraubendreherdruck in Fenster C
Tire durch Drehung des Werkzeuges
stufenlos ausrichten (+ 2 mm)

Tiefenverstellung
Schrauben D und E 16sen und
manuell GUber Langloch verschieben

Sicherungsschraube E bereits bei der Montage
anbringen. 3D-Verstellung wird hierdurch nicht
beeintrachtigt.

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09



I= PRAMETA

I3 SERIE 3000 FLACHBAND

Spezial-Einachsbdnder

= Spezialscharnier fiir diinne Tiiren und
Schichtstoffplatten (HPL)

= Flache Bauweise
- geeignet fiir Modulsysteme

= Wegweisende 3D-Verstellung

= Uberragende Qualitit und Langlebigkeit

g mm 6™
@ <§ :II_II: NORM
> -

3610F81 N EJD LUJIZ 50 Sioe 6 95/35 1(3); o ANS|
361381 N EJD 50 2700 6 13/7 13/10-13 ANS|
3619F81 N EJD 50 2100 6 19/13 19/10-13 ANS|
3613F91 N LBJE 50 2400 6 13/7 19/1013 ANS|
3619F91 N EJE 50 2100 6 19/13 19/10-13 ANS|

Schneidschrauben im Lieferumfang enthalten

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewéahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09 13
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A FLACHBAND

Spezial-Einachsband

= Spezialscharnier fiir diinne Tiiren und

Schichtstoffplatten (HPL)

- geeignet fiir Modulsysteme

Offnung bis 240°

Rollenstdarke 5 mm

Tlrausnehmung

Kante angefast,
min. 1 mm 45°

*
364FL51 N HIZ hJ: 100

365FL51N :Hl: 50

364FLD1,5 50

Schneidschrauben im Lieferumfang enthalten

Flaches Rahmenteil, nur 4,5 mm auftragend

Eck-, Mittel- oder Zwillingsanschlag

= Mit Zuhaltung

= Tiurauflagenverstellung -1 mm
= Hohenverstellung £ 2 mm
= Kein Tiireinsprung ab 140° Offnung

= Gehdrtete Stahlachse, 4-fach gelagert
in Polyamidbuchsen - wartungsfrei

= Gesicherte Achse

= Robuste Ausfiihrung in Prazisions-Zinkdruckquss,
vernickelt auch in schwarz und rostgeschiitzter
Ausflhrung

= auch in Edelstahl lieferbar

Befestigung mit Schneidschrauben
3,9 x 9,5 mm (Bohrung @ 3,3 mm) in
korrosionsbestandiger Spezialbe-
schichtung

9 o b L e

L
75/20* 10/10-13 ANSI
o o
240°/210 6 9/35 13/10-13 ANSI
180° 6 9/35 13 /10-13 ANSI
Distanzplatte * Bei 10 mm in Verbindung mit Distanzplatte D 1,5

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09



I= PRAMETA

I2 FALT-TUR-SCHARNIER

Spezial-Einachsband

» Fiir frei schwingende und gefiihrte Falt-Tiiren

= Durch doppelt wirkende Edelstahifeder
beide Endlagen stabilisiert

» Robuste Prazisions-Zinkdruckguss Ausfiihrung
= Stabiles Gewerbe

» Flaches Falten der Fliigelelemente

= Einstellbarer Drehpunktversatz

» Hohenverstellung £ 1 mm

= Konstante Federkraft, unabhangig
von Fugenbreite und Drehpunktversatz

= Hochbelastbare, abriebfeste
Kunststoffdrehlager

= Vormontiert fiir 3 mm Fuge

Verstellung Uberschliepung durch passende Feder vermeiden
der Fliigelelemente >
symetrisch und/oder asymetrisch Hohenverstellung
& I
{ —] [ \ —[— \
0-5 0

AB

/_\_//_\/

15 15

M

!

+ +

e S R B

s
48

. . . . Bohrbild
Bei frei schwingenden Falt-Tlren Bohrtiefe 9 mm

Gesamtbreite beider Fligel max. 600 mm Topfbefestigung mit Spanholzschrauben @ 4 mm
Anschlaghinweise siehe Seite 6

@ <§ :II_ID U NORM

2002 N 50 180° 0-10 ab13 DIN
vernickelt Oberflachen schwarz auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewéahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09 15
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I GLASTUR-SCHARNIER

Einachsband

= Fir aufliegende und einliegende Tiiren
= Sichere durchgebohrte Glasbefestigung
= Sichtbare 5 mm Rolle

= Kurzes, flaches Seitenteil

= Grazile Frontplatten

= Mit Zuhaltung

= Stabile Zinkdruckquss-Ausfiihrung

= Verschiedene Oberfldchenveredelungen
= Héhenverstellung £ 1 mm

= Seitenverstellung +1 mm

= Komplett mit Befestigungsschrauben
und Kunststoffzwischenlagen

5-8 mm

3mm g

N = vernickelt |
MH = vermessingt @ <§
S - ' NORM
> = [

L 3

336HG51N/MH /'S l][: 50 180° 3 einliegend 1619/ 5-8 DIN

Auch mit 3-D Verstellung und Seitenteil im Raster 32/37 lieferbar. Art.-Nr. 2660 G 81 N - siehe Seite 10

Bohrbilder und weitere technische Angaben siehe Seite 18

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09



I= PRAMETA

IR GANZGLAS-VITRINEN-SCHARNIER

Einachsband

= Fir Ganzglas-Konstruktionen

= Fir aufliegende und einliegende Tiiren
= Sichere durchgebohrte Glasbefestigung
= Sichtbare 5 mm Rolle

= Kurzes, flaches Seitenteil

= Grazile Frontplatten

= Mit Zuhaltung

= Stabile Zinkdruckguss-Ausfiihrung

= Verschiedene Oberfldchenveredelungen
= Héhenverstellung £ 1 mm

= Seitenverstellung +1 mm

= Komplett mit Befestigungsschrauben und
Kunststoffzwischenlagen

3 g

N = vernickelt |
MH = vermessingt @ <§ U
S = schwarz ) l MO
> = [

[ 3
334GG5IN /MH /S LUJ 20 260° 3 s 58/58 DIN
[ 6/6
336GG51N / MH /S u][: 20 190° 3 einliegend 5-8 /58 DIN

Bohrbilder und weitere technische Angaben siehe Seite 18

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewéahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09 17
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Im GLASTUR-SCHARNIERE

Technische Informationen

Anschlag aufliegend

7|A
7
o
[ 02 e
— o D
5 ) L/
3 © %g_ © ©
i v i :
[ = L\EL__J,,J " = L T 37
@ — e
<[ max. 230° <[ max. 260° Bohrbild Seite
Anschlag einliegend
6 A
6
— (’\3S
LH s
®
il ( T T 5 ﬂ‘l— g * ( T T ‘(2 Z" 9—)
< BEEEN < i~ ] <
S— — = T J® 37
Mindestfuge = 3 Mindestfuge = 3

<[ max.180° <) max.190° Bohrbild Seite
Bohrbild Glastir Anzahl der Tirscharniere
|_| 6 mm Turauflage t einliegend
<%+ <600 »
L} 2 2000
v> X <24kg °
48+04 .
37:02 3 1600
¢ g <19kg ®
o) o
© \ @ 3
o y °
A
T °
800
10 k L4
u 3 mm Tirauflage / = ¢ I
L A i:ii:;L£§4y
_J =500
mm
5 1 o o o ¥
> <8
6 2 A
7 3 Hohe Tlrgewichte erfordern eine gute
Spanplattenqualitat. Richtwerte fir 199 mm
starke Spanplatten mit einer Dichte von
8 4 750 kg/m?

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewahrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09




I= PRAMETA

Im PROGRAMMUBERSICHT

Anwendung Anschlagart / 6ffnungswinkel max. Anschlagdetails
Holz HPL Holz Holz Glas Eck- Mittel- Zwillings- = Korpus/Tir | Fuge @ Tirauflage @ Seiten
scharnier scharnier | scharnier
/ / / / /
Korpus- +
Holz HPL HPL Glas Glas Korpusbau Endlosbau | Endlosbau mm mm mm
L 270° 3-D 19 /16 - 21 4 15 4-7
L 180°-240° 3-D| 180° 3-D 19/16- 21 6 6,5 4-7
L 270° 19/16- 21 3 16 8-1
L 270° 19 /16 - 21 4 15 8-1
® 270° 19/16- 21 8 1 8-1
[ 180° - 240° 180° 19/16- 21 6 6,5 8-1
] 180° - 240° 180° 19 /16 - 21 8 5.5 8-1
® 180° 3-D 19 /16 - 21 3 einliegend 10
() 180° 3-D 19/5-8 3 einliegend 10
o 270° 3-D 10/10-13 6 3,5 12-13
[ ) 180°-240° 3-D 13/10-13 6 3,5 12-13
® 270° 3-D 13/10-13 6 7 12-13
® 240° 3-D 19/10-13 (16)| 6 7 12-13
L 270° 3-D 19/10-13 (16)| 6 13 12-13
[ 240° 10/10-13 6 2 14
() 180° - 240° 13/10-13 6 3,5 14
L 180° 13/10-13 6 3,5 14
[ 230° 16-19/5-8 3 6/3 16-18
® 180° 16-19/5-8 | 3 einliegend 16-18
® 260° 5-8/5-8 3 6/3 16-18
® 190° 5-8/5-8 3 einliegend 16-18
Symbol-Legende
I
I Farbungen NORM
i <J & g
R = Schnell- N = vernickelt geprift
montage  Anschlags- Fuge Band-/ Korpus-/  Offnung  Versand- _ : DIN'ISO = DIN
S = Schraub- art Tirauflage  Tirstérke max. einheit MH = vermessingt gepriift
verbindung S = schwarz ANSI Grad 1= ANSI

Technische Anderungen vorbehalten. Keine Gewéhrleistung fiir Druckfehler oder Irrtiimer + 06.09



I= PRAMETA

=2 PRAMETA

Genker Strafe 16 « D-53842 Troisdorf =
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